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Alfa Laval SaniMicro UltraPure

Drehspruhkopf-Tankreinigungsgerat fur die Low-Flow-Reinigung in hygienischen Anwendungen

Einflhrung

Alfa Laval SaniMicro UltraPure ist eine Tankreinigungsmaschine
Drehstrahlkopf fur hygienische Umgebungen. Entwickelt fur die
Reinigung von Tanks von 0,05-1 m3

Alfa Laval SaniMicro UltraPure minimiert den Verbrauch von Wasser
und Reinigungsmedien. Die leichte Anpassung von SaniMicro UltraPure otaty Spray 14:

SaniMizro
an Kundenwiinsche ermdglicht es Unternehmen, weniger Zeit fur die g
Reinigung und mehr Zeit fiir die Produktion aufzubringen. =

Alfa Laval UltraPure-Geréte sind so konzipiert und konfiguriert, dass sie
die hohen Anforderungen der Biotech- und Pharmaindustrie erflllen.
Besonderes Augenmerk wird auf die Dokumentation, das Material und
die Oberflachenbeschaffenheit gelegt, in Ubereinstimmung mit den
aktuellen guten Herstellungspraktiken (cGMP) und anderen Richtlinien
fur diese Branche.

Einsatzbereich
Alfa Laval SaniMicro UltraPure ist flr die Entfernung von Rickstanden
aus hygienischen Tanks in der Biotech- und Pharmaindustrie konzipiert.

Vorteile Spruhmuster
® 40 % schnellere Reinigung = mehr Zeit fur die Produktion f f
e Spart bis zu 40 % lhrer Reinigungskosten
e Dynamische Reinigungsleistung und 360°-Vollbenetzung
e Einfache Nachristung von herkdmmlichen Sprihkugeln fir eine
kostengtinstigere Losung 360° 270° aufwarts 180° abwarts
Standardausfiihrung
Unterschiedliche Auswahl an Sprihmustern, die flir verschiedene Zertifikate
Anwendungen und Tankkonstruktionen geeignet sind, von einfachen Q-doc, Q-doc inkl. FAT & SAT und ATEX.

Tanks bis hin zu komplexeren Tanks mit Strukturen wie Rihrwerk und
Prallblechen. Die Schmierung von SaniMicro UltraPure erfolgt mithilfe

der ReinigungsflUssigkeit. Q'? @

Arbeitsprinzip

Der Durchfluss des Reinigungsmediums versetzt den Kopf des Alfa
Laval SaniMicro UltraPure in Rotation, wodurch die Strahlen den
gesamten Tank oder Reaktor facherférmig mit Strahlen besprihen.
Dies erzeugt die zur wirksamen Entfernung der Rickstande
erforderliche Abdeckung/Benetzung, der kaskadenartige Wasserfluss
sorgt dafiir, dass die gesamte Oberflache des Behalters benetzt wird.




TECHNISCHE DATEN

Schmiermittel:

Benetzungsradius:
Reinigungsradius:

Selbstschmierung durch Reinigungsflissigkeit
Max. 2,5 m.
Max. eff. 0,6 m.

Druck

Betriebsdruck:
Empfohlener Druck:

Physikalische Daten

1-3 bar
2 bar

Werkstoffe:

AISI 316L (UNS S31603). PTFE*

* FDA-Konformitat 21CFR§177

Clip-Teile: 316
Oberflachenglite, Standard

AuBen + Elektropoliert: Ra 0,5 ym
Innen + Elektropoliert: Ra 0,5 ym
Temperatur

Max. Betriebstemperatur: 95 °C
Max. Umgebungstemperatur: 140 °C

Anschlisse

AnschweiBteil: 3/4” von ISO 2037, oder DN15 DIN11850-R1 oder R2, oder 3/4” von BPE US
Clip-on: 3/4” von ISO 2037, oder DN15 DIN11850-R1 oder R2, oder 3/4” von BPE US

Vorsicht

Vermeiden Sie hydraulische DruckstéBe, feste und abrasive Partikel in der Reinigungsflissigkeit, da diese zu erhdhtem Verschlei3 und/oder Schaden

der inneren Mechanismen flhren kénnen. Es ist empfehlenswert, in der Versorgungsleitung einen Filter zu installieren. Nicht zur Gasabsaugung oder

Luftverteilung verwenden. Weitere Informationen zur Dampfreinigung finden Sie im Handbuch.

Qualifizierungsdokumentation (Q-doc)

Dokumentationsspezifikation
AusrUstungsdokumentation enthalt:

Q-doc

EN 10204 Typ 3.1 Werkstoffinspektionszertifikat
USP-Klasse VI-Zertifikat
FDA-Konformitétserklarung

ADI-Erklarung (TSE)

QC-Konformitatserklarung

ATEX

Q-doc +
FAT-SAT

Maschine mit ATEX-Zulassung fur den Einsatz in

explosiven Umgebungen.
Kategorie 1 zur Installation in Zone 0/20 geméaB Ex

I'1 GD c T140 °C
Qualifizierungsdokumentation enthélt:

Q-doc: 3.1, USP-Klasse VI, FDA-, TSE- und
QC-Konformitatserklarung

RS, Pflichtenheft

DS, Designspezifikation einschl.
Verfolgbarkeitsmatrix

FAT, Werksabnahme einschl. 1Q und OQ

SAT, Abnahmeprotokoll einschl. 1Q und OQ fur
Endanwenderdurchfiihrung
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ISO: 17,4 mm ISO: 217,2 x 1 mm
DIN-Reihe 1: 218,2 mm DIN-Reihe 1: 218 x 1 mm
BPE US / DIN Reihe 2: 219,2 mm DIN-Reihe 2: 219 x 1,5 mm
BPE US: 219,05 x 81,65 mm
Typ A B E F G
Anschweifteil 77 225

Clip-on 62 825 11 5.9 23,6




Die hier enthaltenen Informationen sind korrekt zum Zeitpunkt der Veréffentlichung; geringfligige Anderungen jedoch vorbehalten.

Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?
Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden
auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer
Homepage www.alfalaval.com.
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ALFA LAVAL ist eine eingetragene Marke von Alfa Laval Corporate AB.



