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1 EG-Konformitatserklarung

Revision der Konformitétserklarung 2009-12-29
Das kennzeichnende Unternehmen

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Name des Unternehmens

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresse

+44 (0) 1323 412555

Telefon

erklart hiermit, dass das Produkt

Pumpe

Bezeichnung

SX1, SX2, SX3, SX4, SX5, SX6, SX7
Typ

Von Seriennummer 10.000 bis 1.000.000

mit der folgenden Richtlinie einschlieBlich Erganzungen Ubereinstimmt:
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Dokuments

Globaler Manager flr Produktqualitét

Pumpen, Ventile, Armaturen und Tankausristungen

Titel

Kolding 2013-12-03

Ort: Datum

Lars Kruse Andersen

Name

(

Unterschrift




2 Allgemeine Informationen

2.1 Alilgemeine Informationen

Die SX-Pumpe ist eine Kreiskolben-Verdrangerpumpe, Getriebegehduse
die mit oder ohne Antriebsaggregat geliefert werden Antrieb-
kann (siehe Abbildung). Auf der Zeichnung sind die Produk- sa0are-
wesentlichen Teile des Pumpenaggregats dargestellt. tdich- ?g
tungs- 9a
bereich
Die Baureihe SX verflgt Uber ein Universalgetriebege- Kup-
hause. An dieses Getriebegehduse kénnen die Pumpen plungss-
mit den Eintritts- und Austrittsanschlliissen entweder An- chutz
in horizontaler oder in vertikaler Ausrichtung montiert schlusse (um-
werden. Die vertikale oder horizontale Ausrichtung der schlieBt
Anschllsse kann problemlos durch Versetzen eines die Kup-
der beiden angeschraubten PumpenfiiBe verandert plung
werden. Deshalb ist bei der Bestellung die Ausrichtung voll-
der AnschlUsse zu spezifizieren. Durch die alternative standig)
Bauform des FuBes kdnnen auch bereits eingebaute Befesti-
Pumpen verandert werden. gungs-
bohrun-
Rotorge- gen im
h&usedeckel Grun-
drahmen

Rotorgehéuse

Leistungsbedingungen fir die Pumpe
Die Pumpe darf nur im spezifizierten Leistungsbereich eingesetzt werden. Betriebsdruck, Drehzahl und

Temperaturgrenzen wurden zum Zeitpunkt der Auftragserteilung gewahlt und DURFEN NICHT (iberschritten werden.
Diese technischen Daten sind in der Original-Auftragsdokumentation enthalten und kdnnen, falls sie beim Kunden
nicht verflgbar sind, beim Lieferanten unter Angabe von Pumpentyp und Seriennummer erfragt werden.

Gerauschpegel
Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die Pumpen und/oder die Antriebe und/oder die Systeme, in

denen sie integriert sind, Schallpegel von Uber 80 dB[A] erzeugen. Wenn erforderlich, missen entsprechende
SchallschutzmaBnahmen ergriffen werden.

Externe Reinigung
Verwenden Sie Reinigungsflissigkeiten mit einem pH-Wert unter 8. Reinigungsflissigkeiten mit einem pH-Wert

Uber 8 kénnen zu Entférbungen fUhren.




3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Symbole hervorgehoben.
Dieses Handbuch vor Einbau und Inbetriebnahme der Pumpe sorgféltig studieren!

3.1 Wichtige Informationen

VORSICHT!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen zu befolgen sind, um ernsthafte Personenschaden zu vermeiden.

ACHTUNG!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen befolgt werden missen, um eine Beschadigung der Pumpe zu vermeiden.

HINWEIS!
Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart werden.

3.2 Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen:
Gefahrliche elektrische Spannung:

Atzende Stoffe:

B> >




3 Sicherheit

Alle im Handbuch aufgefihrten Warnhinweise sind auf dieser Seite zusammengefasst.
Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um Personenschdden und/oder Schéden an der Pumpe zu vermeiden.

3.3 SicherheitsmaBnahmen

Einbau:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.) A
Pumpe niemals in der falschen Drehrichtung starten, wenn sie mit Flussigkeit gefullt ist.
Niemals Hande oder Finger in die Anschluss6ffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Wellen bringen.

Die Pumpe darf nur von einer Fachkraft elektrisch angeschlossen werden. (Siehe Hinweise zum Motor.) A
Betrieb:
Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.) A

Pumpe oder Rohrleitungen niemals berthren, wenn hei3e FlUssigkeiten verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang
[&uft.

Niemals auf Pumpe oder Rohrleitungen steigen.

Niemals die Pumpe betreiben, wenn Saug- oder Druckseite verschlossen sind.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoffnungen stecken oder in die Néhe rotierender Teile bringen.

Pumpe nur im vollstdndig zusammengebauten Zustand und mit angebauten Schutzvorrichtungen betreiben, d. h. der

Pumpenkopf darf dabei nicht vom Getriebe entfernt worden sein.

Beim Umgang mit Lauge und S&ure sind immer die Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der Hersteller zu
beachten.
Wartung:
Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.) A

Die Pumpe darf nur in abgekihltem Zustand gewartet werden.

Pumpe und Rohrleitungen mussen flr die Wartung immer drucklos und entleert sein.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoffnungen stecken oder in die Néhe rotierender Teile bringen.
Installation und Betrieb der Pumpe miUssen immer entsprechend den Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen

erfolgen. Gefahrliche und/oder heiBe, abgelassene oder ausgetretene Flussigkeiten missen entsprechend den
Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen entsorgt werden. Wenn dies bei der Bestellung angegeben ist, kann die
AusrUstung mit Zubehér fUr die sichere Entsorgung von gefahrlichen und/oder heiBen, abgelassenen oder ausgetretenen
FlUssigkeiten ausgeliefert werden.

Vor Wartungsarbeiten die Pumpe immer von der Stromversorgung trennen. A

Transport:

Transport der Pumpe oder des Pumpenaggregats:

Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch beschrieben angehoben werden.

Jegliche FlUssigkeit muss vor dem Transport immer aus Pumpenkopf und Zubehdérteilen abgelassen werden.
Es darf nie Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Die Pumpe immer in aufrechter Position transportieren.

Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt sein.

Wéhrend des Transports muss immer die Originalverpackung verwendet werden.




3 Sicherheit

3.4 Recyclinginformationen

Recyclinginformationen.
e Auspacken

- Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Fallen auch aus Metallbandern.
- Holz und Karton kénnen wiederverwendet, recycelt oder zur Energierickgewinnung genutzt werden.

- Kunststoffe sind zu recyceln oder in einer daflr zugelassenen Mullverbrennungsanlage zu verbrennen.

- Metallb@nder sind dem Materialrecycling zuzuflhren.

e Wartung

Bei Wartungsarbeiten werden Ol und VerschleiBteile der Maschine erneuert.

Alle Metallteile mUssen recycelt werden.

- Abgenutzte oder defekte Elektronikteile bei einer lizenzierten Stelle fUr Materialrecycling entsorgen.

- Olund alle VerschleiBteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemé&B den &rtlichen Bestimmungen entsorgt werden.

¢ \erschrottung

- Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemaR den drtlich geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht
nur die AusrUstung selbst, sondern auch gefahrliche Restmengen der ProzessflUssigkeit sind korrekt zu entsorgen. In
Zweifelsfallen oder wenn es keine ortlichen Bestimmungen gibt, wenden Sie sich bitte an die Alfa Laval Verkaufsgesellschaft.




4 Einbau

4.1 Auspacken, Transport und Lagerung

Schritt 1

Bei Auswahl und Einsatz eines Hebezeugs Pumpengewicht beachten (siehe Kapitel 6 Technische Daten). In der Zeichnung
ist dargestellt, wie die Pumpe anzuheben ist.

Hebezeug mit ausreichender Leistung wahlen und festgelegte Leistungsgrenzen nicht Uberschreiten.

Pumpe mit Antriebsaggregat Pumpe mit freiem Wellenende

T T i N\ -
|
n f — il
TD 242-099 TD 242-100 TD 242-10 TD 242—1’(_)‘2
Schritt 2

Bei Empfang der Pumpe ist wie folgt zu verfahren:

- Lieferschein mit der gelieferten Ware vergleichen.

- Wurde die Pumpe mit Motor geliefert, ist festzustellen, ob auch die Motor-Bedienungsanleitung vorhanden ist.
- Verpackung auf Transportsch&den untersuchen.

- Verpackungsmaterial vorsichtig von der Pumpe entfernen.

- Pumpe auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.

- Am Einlass und Auslass der Pumpe evtl. vorhandene Verpackungsreste entfernen.

- Darauf achten, dass beigefugte Handbucher nicht mit der Verpackung entsorgt werden.

- Sémtliche Beschadigungen sofort dem Spediteur mitteilen.

Schritt 3

Wenn die Pumpe nicht sofort nach Lieferung und Uberpriifung installiert wird, muss sie wieder verpackt und an einem geeigneten

Ort gelagert werden. Dabei ist Folgendes zu beachten:

- An den AnschlUssen befindliche Kunststoffabdeckungen oder Dichtungen durfen nicht entfernt werden.

- Pumpen, die mit korrosionssicherer Verpackung geliefert wurden, missen wieder darin verpackt werden.

- Die Pumpe sollte an einem sauberen, trockenen und vibrationsfreien Ort gelagert werden. Muss die Pumpe oder das
Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist zusatzlich eine feuchtigkeitsabstoBende Abdeckung als
Schutz vorzusehen.

- Pumpe/Pumpenaggregat wdchentlich einmal von Hand durchdrehen, um Lagerschéden vorzubeugen.

- Die obigen Punkte mussen auch bei jeglicher Zusatzausristung beachtet werden.




4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

4.2 Systemauslegung und Einbauhinweise

Auslegung: Entleerungsleitung
- Sicherstellen, dass der NPSH-Bedarf (Net Positive Suction Head)
des Systems Uber dem von der Pumpe bendétigten NPSH liegt.
Nur so kann ein ruhiger Pumpenlauf gewéahrleistet und Kavitation
verhindert werden.
- Gemeinsame Saugleitungen bei zwei parallelgeschalteten
Pumpen sind zu vermeiden, da hierdurch Vibrationen oder *
Kavitation verursacht werden kdnnen.
- Die Pumpe ist gegen ein Blockieren durch harte Gegensténde
wie Muttern, Schrauben etc. zu schitzen. Die Pumpe
muss auBerdem mit Uberdruckventilen, Druckschaltern oder .
Motorschutzschalter gegen den versehentlichen Betrieb be Saugleitung
geschlossenem Ventil gesichert werden.
- Uberwachungspunkte fir saug- und férderseitigen Druck flr
Diagnosezwecke einbauen.
- Ventile sind einzubauen, falls zwei Pumpen mit gemeinsamen
Forderleitungen betrieben werden.
- Soll die Wellenabdichtung gespilt werden oder sind Medien
fur die Heiz-/Kihimantel erforderlich, sind die entsprechenden
Rohrleitungsverbindungen am Aufstellungsort herzustellen.
- Mindestens 1 m Freiraum um die Pumpe fur Zugang und
Wartung ist vorzusehen.
- Drehkolbenpumpen durfen keinen plétzlichen Temper-
aturschwankungen ausgesetzt werden; Temperaturschocks
kénnen zum Blockieren der Pumpe flhren.

TD 242-097

Draufsicht f

Leitungen:
Samtliche Rohrleitungen missen abgestiutzt werden. Auf der Pumpe darf kein Gewicht der Rohrleitung lasten, das Uber die
Grenzwerte der folgenden Tabelle hinausgeht.

Nicht vergessen:
Die Stltzkonstruktionen der Rohrleitungen mussen auch das Gewicht des gepumpten Produktes tragen.

Dies gilt immer:

- Es sind immer kurze, gerade Ansaugleitungen vorzusehen, um Reibungsverluste in den Leitungen zu vermeiden und
den verfligbaren NPSH-Wert zu verbessern

- In der Nahe des Saug- und Druckstutzens der Pumpe sind jegliche Bogen, T-Stlicke und Verengungen zu vermeiden. So
weit méglich sollten die Bogen einen groBen Radius aufweisen.

- Sehen Sie Absperrventile vor und hinter der Pumpe vor, um die Pumpe bei Bedarf isolieren zu kénnen.

- Die Rohrleitungen sind moglichst horizontal zu verlegen, um Lufteinschlisse zu vermeiden. In die Saugleitungen sind
Exzenter-Reduzierstlcke einzubauen.

Y-Ebene

10



4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems

mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Tabelle der maximalen Krafte und Drehmomente

Pumpe Kréfte Momente
BaugroéBe FZ FY EF MZ Y EM
SX1 Krafte N 80 60 70 120
Ibf 18 13 16 27
Momente N 30 30 30 50
Ibf 22 22 22 37
SX2 Krafte N 125 100 110 190
lof 28 22 25 43
Momente N 60 70 75 115
lof 44 52 55 85
SX3/4 Krafte N 165 135 150 260
lbf 37 30 34 58
Momente N 100 115 140 205
Ibf 74 85 103 151
SX5/6 Krafte N 300 250 250 460
lof 67 56 56 103
Momente N 125 145 175 260
lof 92 107 129 192
SX7 Krafte N 380 320 320 590
lof 85 72 72 133
Momente N 165 190 230 340
lbf 122 140 170 251
Drehrichtung

Die FlieBrichtung wird durch die Drehrichtung der Antriebswelle bestimmt. Durch Umkehrung der
Drehrichtung wird auch die FlieBrichtung umgekehrt.

Ansaugen

7

/

TD 242-022

Entleerung

Entleerung

TD 242-091

Ansaugen

Ansaugen

Entleerung

TD 242-021

Entleerung

Ansaugen

11



4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Pumpenschmierung: i
Qie Pumpe wird ohr_je Olftllung geliefert. Das geeignete Ol ist aus der nachstehenden Tabelle auszuwahlen.
Olwechsel:  Der Olstand muss bei Stillstand der Pumpe gemessen werden.

Erster Nach 150 Betriebsstunden; danach jeweils nach 3.000 Betriebsstunden.
Olwechsel:

Olfdllung: Ol durch den Einflillstopfen bis zur Schauglasmarkierung einfullen.
HINWEIS!

Bei Pumpen mit horizontal angeordneten Anschilissen muss das Schauglas an der oberen Bohrung, seitlich am
Getriebegehduse, angebracht werden. )
Siehe Kapitel 6 Technische Daten fiir die ungefahr bendtigten Olmengen.

Empfohlene Ole

Betriebstemperatur der Pumpe Lebensmittelvertragliche Ole (USDA H1)
-20°C bis +130°C +130°C bis 150°C -20°C bis +130°C
(-4°F bis +266°F) (+266°F bis 302°F) (-4°F bis +266°F)
BP Energol GR - XP150 BP Enersyn SG-XP150 Bel-Ray No-Tox HD Lebensmittelvertragliches Ol 150 #62686
Castrol Alpha SP150 Castrol Alphasyn PG150 Mobil SHC Cibus 150
Mobil Mobilgear 600 XP150 | Mobil Glygoyle 30 Castrol Optileb GT150
Shell Omala S2 G150 Shell Omala S4 WE150
Texaco Meropa 150 Texaco Synlube CLP220
Esso Spartan EP150 Mobil Glygoyle 22

Flr ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergénzung.

Fundamente fir den Grundrahmen
Pumpen mit Antriebsaggregat werden normalerweise auf einer Grundplatte geliefert. Unsere Standardgrundrahmen sind

fur die Aufnahme der Befestigungsbolzen vorgebohrt. Um die Pumpe dauerhaft und mit der notwendigen Steifigkeit zu
befestigen, ist ein Fundament erforderlich, das in der Lage ist, Vibrationen sowie Spannungen und StoBkrafte auf die Pumpe zu
absorbieren. Fur das Verankern des Grundrahmens im Fundament bieten sich verschiedene Mdéglichkeiten: das Einlassen der
Befestigungsbolzen beim GieBen des Fundaments (siehe unten) oder das Befestigen der Bolzen mit Hilfe von Epoxidmortel.

Alternativ eignen sich auch mechanische Halterungen.
Das Fundament sollte etwa 150 mm langer und breiter als der Grundrahmen sein. Die Tiefe des Fundaments muss proportional

zur GréBe des gesamten Pumpenaggregats sein. Zum Beispiel sollte die Tiefe des Fundaments bei groBen Pumpen mindestens
das 20-fache des Durchmessers der Fundamentbolzen betragen.

Abdichtung um den Bolzen mit Altpapier Fundamentoberflache bis zum
vor dem Betongief3en ‘Verankerungsboden eingelassen
sl h

10D
1 D Minimum Hulse
|
1/2 D | Ose mit Schraubenkopf ﬁ
Minimum verschweiBt 10243.076.2

TD 243-076_1

In der obigen Zeichnung werden zwei typische Methoden zur Befestigung der Fundamentbolzen dargestellt. Das Mantelrohr
erlaubt ein "leichtes" seitliches Spiel der Bolzen nach dem GieBen des Fundaments. Durch Abdeckung mit Stoff- oder
Altpapierresten kann verhindert werden, dass wahrend des FundamentgieBens Beton in das Mantelrohr gelangt. Vor Montage
der Pumpe muss der Beton in der Regel mindestens 14 Tage aushérten.

12



4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Ausrichten der Kupplung:
Vor Einbau der Pumpe unbedingt sicherstellen, dass die Montageflache eben ist, um eine Verwindung der Grundplatte zu

verhindern. Verwindungen kdnnen zu einem Versatz zwischen Pumpe/Motorwelle flhren und dadurch Pumpe bzw. Motor
beschéadigen. Nachdem die Grundplatte befestigt wurde, muss die Fluchtung von Pumpen- und Motorwelle an der Kupplung
UberprUft und gegebenenfalls korrigiert werden. Winkel- und Parallelversatz der Kupplungen mussen dabei innerhalb der
unten angegebenen festgelegten Maximalwerte liegen. Ein Wellenversatz auBerhalb der angegebenen Toleranzen kann mit
Unterlegscheiben unter dem Motor oder dem Pumpenful3 korrigiert werden; es ist auch maéglich, Pumpe oder Antrieb seitlich
auf der Grundplatte zu verschieben. Alle zuvor geldsten Schrauben sind wieder mit dem angegebenen Drehmoment
anzuziehen.

Die folgenden Abmessungen und Toleranzen gelten nur flir ausgelieferte Standardkupplungen.

Parallelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

< | KupplungsgréBe Abmessung A max.
A A Y I 70 0'3 mm
| I — 90 0.3 mm
110 0.3 mm
130 0.4 mm
150 0.4 mm
{ 7777777 e 180 0.4 mm
i 230 0.5 mm
TD 246-090 280 05 mm
Winkelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen
KupplungsgroBe Abmessung B max.
;élo 70 1°
@ 90 1°
110 1°
130 1°
150 1°
""" T 180 1°
TD 246-089 230 1 °
280 1°
Montierte Lénge
L KupplungsgréBe Abmessung L + 1,0mm
I 70 25
i . T 90 30.5
110 45
130 53
i 150 60
{ ''''''' T T T 180 73
TD 246-088 230 85,5
] 280 105.5
Empfohlene Drehmomente fiir Schrauben
Gewindedurchmesser M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Drehmoment (Nm) 6 15 30 50 120 250 200

13



4 Einbau

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergénzung

4.3 Gesplilte Wellenabdichtungen und Checkliste Uberpriifungen vor Inbetriebnahme der Pumpe

Schritt 1

Gespulte Wellenabdichtungen werden zum Kihlen oder Reinigen der Dichtflachen eingesetzt.

HierfUr ist es unerlasslich, dass:

- der Spulanschluss richtig angeschlossen wird (siehe unten).

- eine geeignete Spllflissigkeit verwendet und diese mit richtigem Druck und korrektem Volumenstrom zugefuhrt wird
(siehe Step 5).

- die Spulflissigkeit mit/vor dem Start der Pumpe zugeschaltet und mit/nach dem Abschalten der Pumpe abgeschaltet wird.

Schritt 2

Bei Verwendung eines Spllsystems sind folgende Komponenten unbedingt vorzusehen:

- Regulierventil und Druckmanometer, um den korrekten Spuldruck zu erzielen und zu Uberwachen.

- Absperrventil und Ruckschlagventil, um das Spulsystem abzuschalten und zu verhindern, dass unerwiinschte Substanzen in
die falsche Richtung flieBen.

- FlieBanzeige zur optischen Kontrolle der FlieBrichtung der Spulfliissigkeit.

Schritt 3
Moglichkeiten der Anordnung von Spulsystemen

TD 242-019

Schritt 4

Splilflissigkeit

Die Spulflussigkeit muss entsprechend des zu férdernden Produkts und der Betriebsbedingungen, also Druck und Temperatur,
gewahlt werden. Normalerweise wird bei wasserldslichen Produkten Wasser zum Kuhlen oder Sptilen verwendet. Sowohl

bei einfachwirkenden als auch bei gespulten Gleitringdichtungen darf die Temperatur der Spllflissigkeit niemals die
Maximaltemperatur der geférderten Medien Ubersteigen. Bei Fragen hinsichtlich der Wahl der geeigneten Spilfliissigkeit
wenden Sie sich an den Hersteller der Pumpe.

Schritt 5

Spuldruck und Volumenstrom

Einfachwirkende Gleitringdichtung: max. 0,5 bar. Bei hdheren Driicken kommt es an den Lippendichtungen zu Leckagen.
Doppeltwirkende Gleitringdichtung/gespulte Stopfbuchsendichtung: 1,0 bar Gber dem Férderdruck der Pumpe. Bei
schwankendem Foérderdruck ist der Spuldruck entsprechend dem max. Forderdruck einzustellen.

Der Volumenstrom der Spilflissigkeit muss so bemessen sein, dass die fUr die Dichtungen maximal zuldssige Temperatur nicht
Uberschritten wird. Der Pumpenhersteller kann lhnen weitere Informationen zum empfohlenen Volumenstrom der Spdilflussigkeit
geben.

Der mindestens erforderliche Volumenstrom pro Wellenabdichtung betragt 30 I/h.

Schritt 6

Checkliste fir die Inbetriebnahme der Pumpe

- Wurde das Leitungssystem gespilt und alle Rickstande beseitigt?

- Sind alle Fremdkdrper aus Rohrleitungen und Pumpe entfernt worden?
- Sind die Anschlisse von Pumpe und Rohrleitungsverbindungen dicht?
- Wurde bei Pumpe und Antrieb der OI- bzw. Fettstand tberpriift?

- Ist, falls vorhanden, das Dichtungsspulsystem angeschlossen?

- Sind alle Sicherheitseinrichtungen angebracht und in Betrieb?

- Sind die Ein- und Austrittsventile getdffnet?

14



5 Wartung

5.1 Reinigung im Einbauzustand (CIP)

Die Pumpe kann von Hand oder im CIP-Verfahren gereinigt werden. Nachstehend finden Sie ein Beispiel fur ein typisches
CIP-Verfahren. Es sollte jedoch fur jede Anwendung der Rat des Pumpenherstellers eingeholt werden.

Typisches CIP-Verfahren

1. System mit kaltem Wasser oder Borwasser (6°C) (43°F) spulen.

2. 2,5 %-ige Natronlauge mit (70-80°C) (158-176°F) 20-30 Minuten lang im System zirkulieren lassen.
3. AbschlieBend erneut mit kaltem Wasser spulen.

Warnhinweise
- Niemals Pumpe oder Rohrleitungen berthren, denn sie werden sehr heiB3! A
- Die Pumpe darf wahrend des CIP-Verfahrens nie plotzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt
werden, da Temperaturschocks zur Beschadigung der Pumpe fuhren kénnen. Daher wird der Einbau einer
geeigneten Bypass-Leitung empfohlen.
- Nach der Reinigung immer reichlich mit sauberem Wasser nachspulen.

werden.
- Reinigungsmittel mUssen immer unter Beachtung der geltenden Vorschriften und Sicherheitsrichtlinien
gelagert und entsorgt werden.

- Bei Verwendung von Laugen oder Sduren mussen immer Gummihandschuhe und Schutzbrille getragen 'l

15



5 Wartung

5.2 Wartungsplan

Es empfiehlt sich, Druckmanometer an Saug- und Druckseite der Pumpe einzubauen, um mdgliche Fehlfunktionen in der
Pumpe/den Rohrleitungen erkennen zu kdnnen.

Wartungsplan
Folgende Kontrollen sind einmal wdchentlich durchzufihren:

- Kontrolle des Getriebe-Olstandes bei Pumpe im Stillstand.
- Uberpriifung der Dichtungen auf Leckage.

- Uberpriifung der Oldichtungen auf Leckage.

- Uberpriifung des Pumpendrucks.

Unter bestimmten Betriebsbedingungen ist die Pumpe sehr heiB3; sie darf deshalb wahrend des Betriebs nicht berlhrt werden.
Nach dem Abschalten muss die Pumpe abkdhlen, bevor mit Wartungsarbeiten begonnen werden darf.
Ein Olwechsel ist alle 3000 Betriebsstunden, spéatestens jedoch nach 2 Jahren, vorzunehmen.

Empfohlene Ersatzteile Teilebezeichnung Anzahl
Die Tabelle zeigt die empfohlenen Ersatzteile, Lippendichtung, antriebsseitig 1
die vorratig sein sollten Rotorgehéausedeckel mit definierter Kompression 1
innerhalb des Wartungsplans. Lippendichtung, stopfbuchsenseitig 2
Manschette, Rotorbefestigungsmuttern 2
Primardichtungen 2

Manschette der Rotorbefestigungsmutter - Austauschintervall

Es wird empfohlen, die Manschette der Rotorbefestigungsmutter alle 12 Monate auszutauschen, um eine bakteriensichere
Abdichtung sicherzustellen.

Manschette der Rotorbefestigungsmutter - Inspektion

Die Manschette der Rotorbefestigungsmutter muss regelmaBig auf Verfarbungen, Kerben oder Risse Uberprtift werden.
Werden Beschadigungen festgestellt, muss die Manschette der Rotorbefestigungsmutter ausgetauscht werden. Die
Uberprifung und das Austauschen der Manschette erfolgt wie nachstehend beschrieben.

Austausch von Dichtungen

1. Rotorgehausedeckel entfernen (siehe 5.3 Demontage, Step 1).

2. Rotorbefestigungsmuttern 16sen und sicherstellen, dass die Komponenten vor der Wartung trocken sind.

3. Eine Stiftlampe verwenden und damit die Blindgewindebohrung auf Verschmutzungen untersuchen. Liegen
Verschmutzungen vor, missen sie wie im Folgenden beschrieben entfernt werden.

4. Manschette der Rotorbefestigungsmutter entfernen und entsorgen.

5. Neue Manschette der Rotorbefestigungsmutter einsetzen.

6. Die Rotorbefestigungsmutter montieren und mit einem Drehmomentschllssel auf das korrekte Drehmoment anziehen
(siehe Tabelle 6.1.3 auf Seite 31).

7. Rotorgehausedeckel aufsetzen.

Reinigungsprozedur fiir verschmutzte Rotormutter-Gewindebohrungen

1. Rotorbefestigungsmutter von der Welle abnehmen.

2. Mutter komplett in FlUssigkeit des CIP-Tanks eintauchen und 5 Minuten lang 2%-ige Natronlauge einwirken lassen.

3. Die Bohrung mit Innengewinde zwei Minuten lang géanzlich eingetaucht kraftig mit einer hygienischen Borstenrohrbirste
schrubben und die Blrste dabei komplett ein- und ausschieben.

4. Mutter 5 Minuten lang in saures Desinfektionsmittel legen. Dann die Bohrung wieder mit der RohrbUrste zwei Minuten
lang bursten

5. Gut mit sauberem Wasser abspulen und die Blindbohrung mit sauberer Luft im Luftstrom trocknen.

6. Das Innere der Gewindebohrung mit einem Tupfer auf Sauberkeit testen.

7. Schlagt dieser Test fehl, mUssen die Schritte 2 bis 6 so oft wiederholt werden, bis der Test bestanden wurde.

Schlagt der Tupfertest weiterhin fehl oder ist die Zeit knapp, muss eine neue Rotorbefestigungsmutter eingesetzt werden.
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5 Wartung

5.3 Demontage

Schritt 1

Vor dem Zerlegen der Pumpe mussen immer die
SicherheitsmaBnahmen beachtet werden. Siehe dazu die
Explosionszeichnung in Kapitel 7 Teileliste.

Entfernen des Rotorgehdusedeckels.

Muttern (13) des Rotorgehausedeckels entfernen und Deckel (12)
abnehmen.

&
TD 242-068

Schritt 2

Ausbau der Rotoren

Klotz aus Kunststoff oder Holz zwischen die beiden Rotoren (17)
schieben, um die Drehbewegung zu blockieren.

LY
3

=

Holz- oder Kunststoffklotz

Schritt 3

Rotorbefestigungsmuttern (22) und Rotoren abziehen. Zu

diesem Zweck ist das (mit allen neuen Pumpen gelieferte)

Abziehwerkzeug zu verwenden. Das Werkzeug muss in den

Schlitz der Rotorbefestigungsmutter eingefiihrt und gegen den

Uhrzeigersinn gedreht werden.

Rotoren der Pumpen-BaugréBen 6 und 7 werden von

Spannelementen (19) gehalten und kénnen entfernt werden, indem

- alle Spannelement-Schrauben in mehreren Schritten
nacheinander Uber Kreuz geldst werden.

- Danach Abziehdorne in zwei der Spannelement-Bohrungen
(mit Unterlegscheiben) schrauben und die Spannelemente
herausziehen.

- W
@ o .

Abziehwerkzeug flir Rotorbefestigungsmutter

Schritt 4

Ausbau der Komponenten der feststehenden
Gleitringdichtungen

Siehe Abschnitt 5.5 Ausbau und Einbau der Produktdichtungen.
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5

Wartung

Schritt 5
Abnehmen des Rotorgehauses

1.

Bei gespulten mechanischen Dichtungen die Muttern
vom Spulgehduse entfernen und das Spulgehduse vom
Rotorgehduse abnehmen.

Befestigungsmuttern des Rotorgehduses (4) und
Unterlegscheiben (4A) entfernen.

. Rotorgehause (9) mit einem Gummihammer leicht an beiden

Seiten abdrucken.

Das Rotorgehause darf wahrend des Ausbaus nicht auf den
Wellen (24 und 25) abgestutzt werden.

Die Ausgleichssegmente (8) sind zur Justierung der
Rotorzwischenrdume erforderlich und durfen nur entfernt
werden, wenn die Rotorzwischenraume nachgestellt werden
mussen.

TD 242-108_1

Schritt 6
Ablassen des Pumpengetriebe-Schmieréls

1.

2.

Eine Wanne unter das Getriebe schieben, um das verbrauchte
Getriebed| aufzufangen.

Den seitlich am Getriebegehaduse (1) befindlichen unteren
Ablass-Stopfen (45) entfernen.

Schritt 7
Entfernen der Dichtungshalter

1.
2.

Schrauben (15) entfernen.

Dann Dichtungshalter (14) entfernen. Wenn Dichtungsmasse
verwendet wurde, ist evil. ein Hebel erforderlich, um den Halter
zu entfernen.

Die Lippendichtungen (16) kénnen mit Hilfe eines
Schraubendrehers/Hebels entfernt werden, sobald der Halter
entfernt worden ist. Diese Lippendichtungen muissen erneuert
werden und es ist ratsam, fUr den Wiedereinbau auch neue
Dichtungen oder Dichtungsmasse zu verwenden.

Schritt 8
Ausbau des Getriebegehausedeckels

1.
2.

Schrauben (6) entfernen.

Dichtungsring/Dichtungsmasse aufbrechen, Lippendichtung (7)
herausdriicken und anschlieBend Getriebegehausedeckel (5)
abnehmen. Lippendichtung vor dem Wiederzusammenbau
unbedingt erneuern.
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5 Wartung

Schritt 9
Ausbau der Gleichlaufrader

1.

Bei den PumpenbaugréBen 1, 2 und 3 Schrauben (40) der
Klemmflansche 16sen. Bei den PumpenbaugréBen 4, 5, 6 und
7 Schrauben der Spannelementsatze schrittweise [6sen.
Gleichlaufrader (36) mit Hilfe der hierflir vorgesehenen
Abzugsgewindebohrungen abziehen oder Wellenpaket wie
nachstehend unter Schritt 10 dargestellt herausziehen.

TD 242-093_1

Schritt 10
Ausbau des Wellenpakets

1.

Mit Hilfe eines Gummihammers sanft auf das hintere Ende
der Wellen (24 und 25) klopfen und diese nach vorn aus dem
Getriebe (1) herausziehen.

. Das Wellenpaket beim Herausziehen aus dem Getriebe

abstutzen.

Abstandshalter der Wellenstitze entfernen (27):

- Bei Pumpen mit vertikalem Anschluss befindet er sich in
der rechten Lagerbohrung, gesehen von der Vorderseite des
Getriebes her.

- Bei Pumpen mit horizontalem Anschluss befindet er sich in
der oberen Lagerbohrung.

Schritt 11
Ausbau der Lager

1.

2.

Wellen (24 und 25) in einem Schraubstock mit weichen Backen
befestigen, um die Dichtungs-Sitzflachen zu schiitzen.
Lagersicherungsmuttern (30) durch einen kraftigen Schlag auf
einen HakenschlUssel entfernen. Die Muttern kdnnen sehr fest
sitzen, da sie mit einer Gewindesicherungsmasse versehen
sind.

Welle vertikal in eine Presse einsetzen, wobei das
Presswerkzeug fest gegen das Innenlager driickt (siehe
Zeichnung); von oben Druck auf die Welle austben, damit die
Welle sich durch die Lager (26 und 31) schiebt.

Samtliche Lagersatze entfernen (Innen- und AuBenkonus). Es
empfiehlt sich, die einmal ausgebauten Lager durch neue zu
ersetzen. Sé&mtliche Komponenten reinigen und auf Verschlei3
und Beschadigungen prufen. Falls erforderlich, Teile erneuern.
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5 Wartung

5.4 Montage

5.4.1 Montage der Lager auf den Wellen
Die Wellenoberflachen dirfen auf keinen Fall beschadigt werden; dies gilt insbesondere flr die Dichtungs-Sitzflachen.
Alle Schraubverbindungen mussen wie in 6 Technische Daten gezeigt geméal Drehmomententabelle angezogen werden).

Bei den Pumpen der BaugréBen 1, 2 und 3 ist keine Erwéarmung erforderlich. Bei den PumpenbaugréBen 4, 5, 6 und 7
sind die Lagerinnenringe auf 110°C (230°F) zu erwarmen.

Zum Erwarmen der Lager darf keine offene Flamme verwendet werden. Dies fuhrt zu Lagerschéden.

Schritt 1
Wellen (24 und 25) vertikal in einen Schraubstock mit weichen Backen spannen und Gleitmittel auf die Lagersitzflachen auftragen.

Schritt 2
Lagerinnenring auf die Welle schieben; darauf achten, dass der
Lagerring blndig an der Wellenschulter anliegt.

TD 242-085

Schritt 3
AuBeren Lagerring aufsetzen, Lagerdistanzhulse (32) aufschieben
und hinteren LagerauBenring einsetzen.

;
:

TD 242-084

Schritt 4

Lager abkuhlen lassen (nur bei PumpenbaugréBen 4, 5, 6 und 7). Wird dies nicht befolgt, sind falsch sitzende Lager die Folge.

1. Permabond der Qualitét 145 oder ein gleichwertiges Produkt auf das Gewinde der Wellensicherungsmutter auftragen.

2. Wellensicherungsmutter (30) schrittweise anziehen und dabei gleichzeitig die Lager (26 und 31) und das Distanzstick (32)
drehen. Die Lager sind korrekt eingesetzt, wenn das Distanzstiick nur durch leichtes Klopfen mit einem Gummihammer
bewegt werden kann.

3. Obigen Vorgang bei Doppellageranordnungen wiederholen.

4. Lager dlen.
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5 Wartung

Schritt 1

5.4.2 Einbau der Wellenpakete

Wellendistanzring (27) wie folgt ersetzen:

- Bei Pumpen mit vertikalen Anschlissen wird der Distanzring in
die rechte Lagerbohrung eingefihrt, und zwar bei Ansicht des
Getriebegehduses von vorn.

- Bei Pumpen mit horizontalen Anschliissen wird der
Wellendistanzring in die obere Lagerbohrung eingesetzt.

Schritt 2
Bestimmen, wo Antriebs- und Gleichlaufwelle, bezogen auf die
Ausrichtung des Getriebegehausedeckels (5), zu montieren sind.

Schritt 3

1. Mit Hilfe eines Gummihammers die Wellen (24 und 25) in das
Getriebegehduse (1) schieben.

2. Falls die Lager erneuert worden sind, wird ein neuer Distanzring
erforderlich. Beachten Sie hierzu die Grenzwerte flr die
Rotorjustierung in Kapitel 4.4.4.

TD 242-111_1

Schritt 1
5.4.3 Einbau der Dichtungsflansche
1. Dichtflache der Dichtungsflansche (14) reinigen, Flansche einsetzen und anziehen.

Schritt 2

1. Ausrichtung der Rotoren gemaB Kapitel 4.4.4, Einstellung des
Rotor-Distanzrings, prufen.

2. Wenn die Rotoreinstellung korrekt ist, Dichtungsflansche
entfernen und neue Lippendichtungen (16) in die
Dichtungsflansche drucken.

3. Dichtungsmasse auf die Vorderseite des Getriebes (1) auftragen
und Dichtungsflansch auf die Welle schieben. Darauf achten,
dass die Dichtungslippen sich dabei nicht verformen.

Schritt 3
Schrauben (15) erneuern und anziehen.

Schritt 1
5.4.4 Uberpriufung der Einstellung des Rotor-Distanzrings

Eine falsche Einstellung des Rotorspiels fihrt zur Beschadigung
der Pumpe.

Rotoren auf die Wellen (24 und 25) schieben und Rotormuttern
(22) anziehen.
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5 Wartung

Schritt 2

1. Mit einem Tiefenmikrometer prifen, ob das Axialspiel innerhallb
der Toleranz von 0,012 mm liegt.

2. Wird diese Toleranz nicht erreicht, muss der Wellendistanzring
(27) erneuert oder nachgeschliffen werden.

TD 242-063

Schritt 1

5.4.5 Einbau der Gleichlaufrader

Gleichlaufrader (36) auf die Wellen (24 und 25) schieben und
anhand der Markierungen ausrichten.

Schritt 2

1. Vor dem Einbau sind die Klemmflansche (38) mit Getriebedl zu
schmieren. Pumpen der BaugréBen 1, 2 und 3 verfligen Uber
zwei Klemmflanschsatze.

2. Pumpen der BaugréBen 4, 5, 6 und 7 verflgen Uber

Spannelementesétze.
-
'
| —
|
\'\.\? TD 242-086
Schritt 3

Klemmflansche fur die Gleichlaufrader (39) einsetzen — gilt nur fr
die BaugréBen 1, 2 und 3.
Spannelementséatze (37) anbringen - nur BaugréBen 4, 5, 6 und 7.

Schritt 4

Nun sind die Gleichlaufrader zu justieren:

Jeweils nur einen der Klemmflansche/Spannelemente anziehen,
damit ein Drehen der Welle zur Regulierung des Gleichlaufs in dem
verbleibenden Klemmflansch bzw. Spannelement ermdglicht wird.
Siehe hierzu Kapitel 4.4.6, Einstellung der Rotorsynchronisierung.

Schritt 1

5.4.6 Einstellung der Rotorsynchronisierung

Falls die Synchronisierung der Rotoren nachreguliert werden muss (und vorausgesetzt, dass die Pumpe nicht gerade umgebaut
wurde), muss vorher unbedingt die Ursache der fehlerhaften Synchronisierung festgestellt werden.

Zur Einstellung der Rotorsynchronisierung muss eine der Wellen innerhalb der Klemmflansche/Spannelemente frei beweglich
sein. Der andere Klemmflansch bzw. das Spannelement ist mit dem empfohlenen Drehmoment anzuziehen.
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5 Wartung

Schritt 2

Einen Rotor (17) mit der Ansenkung nach oben auf die
Antriebswelle (24) schieben. Den Rotor um 45° drehen. Den
zweiten Rotor an der Gleichlaufwelle (25) mit der Ansenkung oben
wie gezeigt anbringen.

Ansenkungen

Schritt 3
Welle drehen, um die Rotoren in eine neue Stellung zueinander
zu bringen (siehe Darstellung).

Schritt 4
Mit Hilfe von Fuhlerlehren zwischen den angezeigten Messpunkten
messen und dabei die Welle nach Bedarf drehen.

Schritt 5
Sind die Messpunkte ungleich, den auf der frei drehenden Welle sitzenden Rotor leicht drehen, bis an 8 Punkten gleiche
Messwerte erzielt werden.

Schritt 6
Schrauben der Spannelemente bzw. Klemmflansche anziehen. Priifen, ob der Gleichlauf weiterhin korrekt ist. Rotoren ausbauen.

Schritt 1

5.4.7 Aufsetzen des Getriebegehausedeckels

Bohrung des Getriebegehausedeckels reinigen und sémtliches Dichtungsmaterial bzw. die Dichtungsmasse von der
Deckelflache entfernen. Eine neue Lippendichtung (7) in den Deckel (5) driicken.

Schritt 2
Innenflache des Deckels, die auf der Dichtflache des
Getriebegehauses aufliegt, mit DichtungsflUssigkeit bestreichen.
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5 Wartung

Schritt 3

Ol auf die Innenlippe der Lippendichtung auftragen und Deckel
vorsichtig Uber die Welle schieben. Darauf achten, dass die
Lippendichtung zentriert ist und nicht beschadigt wird. Schrauben
(6) anziehen.

5.4.8 Einbau und Ausgleichen des Rotorgeh&uses
Das Rotorgehause bendtigt evil. neue Ausgleichssegmente, wenn neue Teile eingesetzt worden sind. Das Spiel zwischen

Rotor und Gehauserickwand ist vor der Inbetriebnahme der Pumpe zu priifen.

HINWEIS!
Die korrekten Spielabmessungen erfahren Sie von Ihrem Lieferanten unter Angabe der Seriennummer der Pumpe. Falls

das Spiel verandert werden muss, sind die nachstehenden Arbeitsschritte auszufUhren. Falsche Spielabmessungen fihren
zur Beschadigung der Pumpe. Kunststoffausgleichssegmente haben je nach Dicke unterschiedliche Farben und sind in
Segmentpaketen oben und unten am Rotorgehduse angeordnet, wo sie von den Halteblechen gehalten werden. Fur
ATEX-Anwendungen muissen Ausgleichssegmente aus Edelstahl eingebaut werden. Die Ausgleichssegmente kénnen
ungleichmaBig angeordnet werden, solange die Spielabmessungen korrekt sind.

Schritt 1

1. Haltebleche (8A) entfernen und eines der dinnsten Ausgleichssegmente (8) oben und unten zwischen Rotorgeh&use und
Getriebe einsetzen.

2. Haltebleche und Schrauben (8B) wieder einbauen.

3. Rotorgehduse (9) an das Getriebe (1) ansetzen, Getriebebefestigungsmuttern (4) anziehen und Rotoren (17) einsetzen.

Schritt 2
Das Spiel zwischen Rotor und Gehausertickwand kann jetzt mit einer Flhlerlehre gemessen werden. Damit wird bestimmt,
wie viele Ausgleichssegmente erforderlich sind, um den Spalt innerhalb der geforderten Toleranzen zu halten. Zuséatzliche

Ausgleichssegmente einsetzen und Spiel erneut messen.

Schritt 1

5.4.9 Einbau der Produktdichtungen

Siehe hierzu Kapitel 4.5, Anweisungen fUr den Einbau der
Dichtungen.

Schritt 1
5.4.10 Einbau der Rotoren
O-Ringe (18) genau Uber den Wellenzapfen schieben, bis sie dicht an der Wellenschulter anliegen.
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5 Wartung

Schritt 2

Einen Rotor (17) mit der Ansenkung nach oben auf die
Antriebswelle (24) schieben. Den Rotor um 45° drehen. Den
zweiten Rotor an der Gleichlaufwelle (25) mit der Ansenkung
oben wie gezeigt anbringen. Bei Pumpen der GroBe 6

und 7 werden die Rotoren durch Spannelementesatze
gehalten. Schieben Sie die Spannelementesatze auf die Welle.
Klemmflanschwerkzeug positionieren und mit dem empfohlenen
Drehmoment anziehen. Schrauben der Spannelemente mit dem Leitfligel mit
empfohlenen Drenmoment anziehen. Klemmflanschwerkzeug Ansenkungen
I6sen und entfernen. Rotordeckel wieder aufsetzen und mit dem

empfohlenen Drehmoment festziehen.

Schritt 3

Neue Manschetten (20) auf die Befestigungsmuttern des
Rotorgehduses (22) aufsetzen. Einen Holz- oder Kunststoffklotz
zwischen die Rotoren stecken, um diese zum Festziehen

der Befestigungsmuttern zu blockieren. Die empfohlenen
Drehmomente sind im Kapitel 6 Technische Daten "Technische
Daten" aufgefuhrt.

Uberpriifen Sie, ob die Dichtungsmanschette volistandig und
unterhalb der Rotoroberflache sitzt - falls nétig, driicken Sie mit
dem Finger darauf, um sicherzustellen, dass sie korrekt positioniert
ist.

s

Schritt 4

Um festzustellen, ob die Rotoren korrekt synchronisiert sind, Antriebswelle (24) von Hand durchdrehen und mit einer Fihlerlehre

den Abstand zwischen den Rotoren messen. An allen acht Messpunkten missen die Werte Ubereinstimmen.

Schritt 1

5.4.11 Einbau der Rotorgehduseabdeckung

1. In die Rotorgeh&duseabdeckung eine neue Dichtung mir
definierter Kompression (11) einsetzen.

2. Rotorgeh&useabdeckung auf das Rotorgehause (9) aufsetzen
und Muttern (13) anziehen.

3. Vor Inbetriebnahme der Pumpe ist die Inbetriebnahme-
Checkliste abzuarbeiten.
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5 Wartung

5.5 Ausbau und Einbau der Produktdichtungen

5.56.1 Einfachwirkende Gleitringdichtung ROO

Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie missen mit groBter Sorgfalt behandelt werden. Dichtungsteile vor dem Einbau
reinigen und Dichtflachen auf Beschédigung prufen. Beim Wiederzusammenbau sollten die Elastomerteile stets erneuert
werden.

Die Gleitringdichtung ROO wird vollstédndig von vorn eingesetzt, ohne dass das Rotorgehduse fir Zugang oder Auswechslung
entfernt werden muss. Das DichtungssetzmaR ist vorgegeben.

Teil Bezeichnung
91 Wellfeder
92 Profilring

93 Mitlaufender Gleitring

94 Manschette

95 Feststehender Gegenring

18 O-Ring der Rotorabdichtung

Ausbau der Dichtung

. Rotorgehausedeckel, Rotoren und O-Ring (18)
entfernen.

Mitlaufenden Gleitring (93), Profilring (92) und Wellfeder
(91) von der Ruckseite der Rotoren abziehen.
Feststehenden Gegenring (95) und Dichtungsman-
schette (94) vorsichtig von hinten mit einem geeigneten
Hebel vom Rotorgehéuse entfernen, siehe Abbildung.

TD 242-079

Einbau der Dichtung

1

2.

® N

26

Manschette (94) leicht einfetten und auf den feststehenden Gegenring (95) schieben.
Schlitze im feststehenden Gegenring sorgféltig an den Verstiftungen im Rotorgeh&use ausrichten und feststehenden
Gegenring zusammen mit der Manschette vorsichtig bis zum Anschlag in die Rotorgehdusebohrung hineindriicken.

3. Wellfeder(91) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.
4.
5. Fur SX1-5 die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerflachen im Rotor ausrichten und den

Profilring (92) leicht mit geeignetem Fett schmieren und auf den mitlaufenden Gleitring (93) aufsetzen.

mitlaufenden Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die rickwartige Bohrung des Rotors schieben.

Flr SX6-7 die beiden Schlitze des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerstiften im Rotor ausrichten und den mitlaufenden
Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die riickwartige Bohrung des Rotors schieben.

Dichtungsflachen mit Losungsmittel reinigen.

O-Ring der Rotordichtung (18) leicht einfetten und vorsichtig auf die Welle und zur Wellenschulter schieben.

Rotoren und Rotorgehdusedeckel wieder montieren.



5 Wartung

5.5.2 Einfachwirkende gesplilte/gekuhlte Gleitringdichtung ROO
Die Gleitringdichtung R0O0 wird vollstédndig von vorn eingesetzt, ohne dass das Rotorgehduse fir Zugang oder Auswechslung
entfernt werden muss. Das Dichtungssetzmal ist vorgegeben.

Tell Bezeichnung

91 Wellfeder

92 Profilring

93 Mitlaufender Gleitring

94 Manschette

95 Feststehender Gegenring

96 O-Ring fur feststehenden Gegenring
97 Lippendichtung

18 O-Ring der Rotorabdichtung

Ausbau der Dichtung

2.

3.

Spulmedien isolieren.
Rotorgehausedeckel, Rotoren und O-Ring (18)

entfernen.
Mitlaufenden Gleitring (93), Wellfeder (91) und Profilring
(92) von der Ruckseite des Rotors abziehen.

Lippendichtung (97), O-Ring (96), feststehenden
Gegenring (95) und Dichtungsmanschette (94) vorsichtig =
vom Rotorgehéuse entfernen und dazu mit einem mr
geeigneten Hebel, wie dargestellt, an der Rlckseite der
Dichtung ansetzen.

TD 242-079

Einbau der Dichtung

1.

No o

8.

9.

Manschetten (94) leicht einfetten und auf die feststehenden Gegenringe (95) schieben.

2. Dichtungsmanschette und O-Ring (96) in das Gegenringdichtungspaket einsetzen.
3.
4. Schlitze im feststehenden Gegenring sorgféltig an den Verstiftungen im Rotorgeh&use ausrichten und den kompletten

Lippendichtung (97) in den kompletten feststehenden Gegenring einsetzen.

feststehenden Gegenring vorsichtig bis zum Anschlag in die Rotorgehdusebohrung hineindriicken.

Wellfeder(91) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Profilringe (92) leicht mit geeignetem Fett schmieren und auf die mitlaufenden Gleitringe (93) aufsetzen.

Fur SX1-5 die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerflachen im Rotor ausrichten und den
mitlaufenden Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die riickwéartige Bohrung des Rotors schieben.

Flr SX6-7 die beiden Schlitze des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerstiften im Rotor ausrichten und den mitlaufenden
Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die rickwartige Bohrung des Rotors schieben.

Dichtungsflachen mit Losungsmittel reinigen.

O-Ring der Rotordichtung (18) leicht einfetten und vorsichtig auf die Welle und zur Wellenschulter schieben.

10. Rotoren und Rotorgehdusedeckel wieder montieren.
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5 Wartung

5.5.3 Doppeltwirkende gespllte Gleitringdichtung R0O

Die Gleitringdichtung ROO wird vollstédndig von vorn eingesetzt, ohne dass das Rotorgehduse fir Zugang oder Auswechslung
entfernt werden muss. Das DichtungssetzmaR ist vorgegeben.

Teil Bezeichnung

91 Wellfeder

92 Profilring

93 Mitlaufender Gleitring (innenliegend)
94 Manschette

95 Feststehender Gegenring

96 O-Ring fur feststehenden Gegenring
98 Mitlaufender Gleitring (auBenliegend)
=9 O-Ring des mitlaufenden Gleitrings
100  Wellfeder

18 O-Ring der Rotorabdichtung

Ausbau der Dichtung
Spulmedien isolieren.

2. Rotorgeh&usedeckel, Rotoren und O-Ring der
Rotorabdichtung (18) entfernen.

3. Mitlaufenden Gleitring (93), Wellfeder (91) und Profilring
(92) von der Ruickseite des Rotors abziehen.

4. Alle anderen Dichtungskomponenten vorsichtig von
hinten mit einem geeigneten Hebel vom Rotorgehduse
entfernen, siehe Abbildung.

Einbau der Dichtung

OO AN~

© o N

Manschetten (94) und die O-Ringe der feststehenden Gegenringe (96) mit entsprechendem Fett leicht einfetten.
D|chtungsmanschette (94) und O-Ring (96) in das Gegenringdichtungspaket (95) einsetzen.

O-Ring (99) des mitlaufenden Gleitrings in den auBenliegenden mitlaufenden Gleitring (98) einsetzen.
Wellfeder (100) durch die Bohrung des Rotorgeh&uses entlang der Welle bis zur Wellenschulter schieben.
Dichtungsflachen mit Losungsmittel reinigen.
Schlitze im feststehenden Gegenring sorgfaltig an den Verstiftungen im Rotorgeh&use ausrichten und feststehenden
Gegenring zusammen mit der Manschette vorsichtig bis zum Anschlag in die Rotorgehdusebohrung hineindriicken.
Wellfeder(91) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Profilringe (92) leicht mit geeignetem Fett schmieren und auf die mitlaufenden Gleitringe (93) aufsetzen.
Fur SX1-5 die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerflachen im Rotor ausrichten und den

mitlaufenden Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die rickwartige Bohrung des Rotors schieben.

Flr SX6-7 die beiden Schlitze des mitlaufenden Gleitrings an den Mitnehmerstiften im Rotor ausrichten und den mitlaufenden

Gleitring zusammen mit dem Profilring vorsichtig in die rickwartige Bohrung des Rotors schieben.
10. O-Ring der Rotordichtung (18) leicht einfetten und vorsichtig auf die Welle und zur Wellenschulter schieben.
11. Rotoren und Rotorgehausedeckel wieder montieren.

HINWEIS! Wenn der Spuldruck mehr als 5 bar tUber dem Férderdruck liegt, muss anstelle des Profilrings ein O-Ring verwendet

werden.
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5 Wartung

5.6 Fehlersuche

Falsche Drehrichtung.

NPSH ungentigend.

Laufrichtung des Antriebs &ndern.

Durchmesser der Saugleitung vergréBern.
Férderhdhe erhdhen.

Saugleitung vereinfachen und kirzen.

Pumpendrehzahl verringern.

Luft gelangt in Saugleitung.

Produktviskositat Uber
Auslegungswert.

Produkttemperatur Uber
Auslegungswert.

IIIIIIIIIIII Unerwartete Feststoffteile im Produkt.

Stopfbuchse zu stark angezogen

Spulung der Dichtung unzureichend.

Rohrleitungsverbindungen erneuern.

Produkttemperatur erhéhen.

Pumpendrehzahl verringern.

Viskositatsgrenzen der Dichtflachen tberprtifen.

Pumpengehé&use kuhlen.

Produkttemperatur senken.

Temperaturgrenzen der Dichtflachen und Elastomere prifen.

System reinigen.

Filter in Saugleitung einbauen.
Falls Feststoffe unvermeidbar sind, evtl. doppeltwirkende
Gleitringdichtungen verwenden.

Stopfbuchse lockern und neu justieren.

Spulvolumen erhéhen.

Sicherstellen, dass Spllflissigkeit frei in Dichtflache einstromt.
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5 Wartung

Pumpendrehzahl unter .
III III II Auslegungswert. Pumpendrehzahl erhéhen.

Elastische Kupplung ungenau

ausgerichtet. Ausrichtung Uberprtfen und justieren.

NNV V[V V] 4 Wellenlager abgenutzt/defekt. Hersteller konsultieren und Ersatzteile bestellen.
Kontakt Metall/Metall bei Auslegungs- und Betriebsdruck prufen.
VI SRV ARVARN/EVIEY) )
Pumpenelementen. Hersteller konsultieren.

) Druckeinstellung prifen und, falls erforderlich, korrigieren.
Jy J Leckage am Uberstréomventil des

) Dichtflachen untersuchen und reinigen.
Rotorgehdusedeckels.

Verschlissene Teile austauschen.

Uberstrémventil des Rotorge- Federkompression neu einstellen - Ventilhub sollte etwa 10%
hausedeckels falsch eingestellt. Uber Betriebsdruck liegen.

Gepumptes Produkt nicht kompatibel

mit Andere Werkstoffe verwenden.
v verwendeten Werkstoffen. ' ' verw

Sicherstellen, dass der Systembetrieb dies verhindert.

Einfach- oder doppeltwirkende gesplilte Gleitringdichtungen
einbauen.

Gespllte Stopfbuchsendichtung einbauen.

V|4 Pumpe ist trocken gelaufen.

N Pumpenelement fehlt. Pumpenelement einbauen.

W
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6 Technische Daten

6.1 Technische Daten

6.1.1 Ungefahr erforderliche Olmengen

Antriebsaggregat.

Pumpentyp Lage der Anschliisse Lage der Anschlisse
Vertikal Horizontal Vertikal Horizontal
| I US Pints US Pints
SX1 0.30 0.40 0.60 0.80
SX2 0.60 0.70 1.20 1.40
SX3 1.10 1.50 2.20 3.10
SX4 1.50 2.00 3.20 4.20
SX5 3.00 4.00 6.30 8.40
SX6 4.50 7.00 9.50 14.80
SX7 9.00 12.00 19.00 25.40
6.1.2 Gewicht
Pumpentyp Pumpe ohne Antrieb kg (Ib) Pumpe mit Antrieb kg (Ib)
Lage der Anschliisse | Lage der Anschliisse
Horizontal Vertikal Horizontal Vertlkal
SX1/005 15 (39) 16 (39) 46 (101) 9 (108)
SX1/007 16 (39) 17 (37) 5 (121) 8 (128)
SX2/013 32 (71) 33 (73) 0 (176) 1(179)
SX2/018 33 (73) 34 (75) 5 (187) 6 (190)
SX3/027 7 (126) 59 (130) 147 (324) 150 (831)
SXB3/035 59 (130) 61 (134) 152 (335) 155 (342)
SX4/046 107 (236) 110 (243) 271 (597) 274 (604)
SX4/063 113 (249) 116 (256) 277 (611) 280 (617)
SX5/082 155 (342) 155 (342) 295 (650) 295 (650)
SX5/115 165 (364) 165 (364) 310 (683) 310 (683)
SX6/140 278 (613) 278 (613) 545 (1202) 545 (1202)
SX6/190 290 (639) 290 (639) 570 (1257) 570 (1257)
SX7/250 336(741) 344 (759) 652(1438) 660 (1455)
SX7/380 358(789) 366(807) 677(1493) 685 (1510)
Diese Gewichtsangaben dienen nur als Richtlinie und variieren je nach Spezifikation von Pumpe, Grundplatte und
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6 Technische Daten

6.1.3 Erforderliches Werkzeug

Bezeichnung Erforderliches Werkzeug Pumpentyp
SX1 SX2 SX3 | SX4 SX6 | SX7
Mutter Rotorgehdusedeckel | SteckschlUssel, Weite (mm) 13 17 17 17 17 19 19
(13) Drehmoment (Nm) 20 39 39 39 39 105 105
Drehmoment (Ibft) 14.8 288 288 | 288 288 774 | 774
Rotorbefestigungsmutter SteckschlUssel, Weite (mm) 19 19 19 24 24 24 24
(22) Drehmoment (Nm) 20 60 80 120 160 @ 160 160
Drehmoment (Ibft) 148 @ 443 | 59.0 | 88,5 118.0| 118.0 | 118.0
Rotorspannelement (19) SchlUssel GréBe (mm) - - - - - - 55
Drehmoment (Nm) - - - - - 8 8
Drehmoment (Ibft) - - - - - 5.9 5.9
Rotorgehause- Schltissel, GroBe (mm) 13 17 17 19 19 24 24
Befestigungsmutter (4) Drehmoment (Nm) 20 40 40 64 64 175 175
Drehmoment (Ibft) 148 295 | 295 | 472  47.2 | 129.1 | 129.1
Schraube Dichtungsflansch | SchlUssel GréBe (mm) 5 5 5 6 6 6 8
(15) Drehmoment (Nm) 10 10 10 25 25 25 40
Drehmoment (Ibft) 7.4 7.4 7.4 184 184 184 | 295
Schraube Getriebege- SchlUssel GréBe (mm) S 5 S 6 6 6 6
hausedeckel (6) Drehmoment (Nm) 10 10 10 25 25 25 25
Drehmoment (Ibft) 7.4 7.4 7.4 184 | 184 | 184 | 184
Spannelement/Klemmflan- | SchlUssel GroBe (mm) 5 5 5 6 6 6 6
sch (40) Drehmoment (Nm) 12 17 12 14 35 35 35
Drehmoment (Ibft) 8.9 12.5 8.9 10.3 258 258 | 258
Olablassschraube (45) SchlUssel GréBe (mm) Ya Ya Ya Ya Yo o Yo
FuBbefestigung (58) SchlUssel GréBe (mm) 5 6 6 8 10 10 24
Drehmoment (Nm) 15 30 30 60 50 50 120
Drehmoment (Ibft) 11.1 221 22.1 | 443 37 37 89
Schauglas (46) SteckschlUssel, Weite (mm) 22 22 22 22 22 22 22
Drehmoment (Nm) 2 2 2 2 2 2 2
Drehmoment (Ibft) 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
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6 Technische Daten

6.1.4 Pumpendaten

SX1/005 1.1 1.3 0.87 1.0 .
SX1/007 | 0.070 1.5 1.8 35 1.38 40 1.5 7 101 1200 5.04
SX2/013| 0.128 2.8 3.4 35 1.38 40 1.5 15 217 1000 7.68
SX2/018 0.181 4.0 4.8 47 1.85 50 2.0 7 101 1000 10.86
SX3/027| 0.266 5.9 7.0 47 1.85 50 2.0 15 217 1000 15.96
SX3/035' 0.350 7.7 9.2 62 2.44 65 2.5 7 101 1000 21.00
SX4/046| 0.460 10.1 12.2 47 1.85 50 2.0 15 217 1000 27.60
SX4/063| 0.630 13.9 16.6 62 2.44 65 2.5 10 145 1000 37.80
SX5/082| 0.820 18.0 21.7 62 2.44 65 2.5 15 217 600 29.52
SX5/115| 1.160 25.3 30.4 73 2.87 80 3.0 10 145 600 41.40
SX6/140| 1.400 30.8 37.0 73 2.87 80 3.0 15 217 500 42.00
SX6/190 1.900 41.8 50.2 96 3.78 100 4.0 10 145 500 57.00
SX7/250| 2.500 55.0 66.0 96 3.78 100 4.0 15 217 500 75.00
SX7/380| 3.800 83.6 100.4 140 5.51 150 6.0 10 145 500 114.00

Hinweis:

Der maximal mogliche Differenzdruck der Pumpe gilt nicht fir den Auslegungsdruck der Gleitringdichtungen. Dieser betragt
15 bar. FUr die jeweiligen AnschlUsse gelten die nachfolgend aufgeflhrten Werte:

SMS - 10 bar (alle GroBen)

RJT — 10 bar (alle GréBen)

DIN11851 — 40 bar (25-50mm), 25 bar (50-100 mm), 16 bar (150 mm)

IDF/ISS — 16 bar (25-50 mm), 10 bar (65-150 mm), falls ein Stitzring vorgesehen werden soll.

Tri-Clamp (BS4825) — Auslegungsdruck héngt von der verwendeten Spannschelle ab. Weitere Informationen sind beim Hersteller
der Spannschelle erhaltlich.

150-mm-Anschlisse fur Pumpen der Baureine SX7/380 sind nur in den Ausfihrungen DIN11851, SRJT oder Tri-Clamp verflgbar.

Hinweis:

ATEX-Anwendungen: Differenzdruck, max. Drehzahl und max. Leistung gelten nicht fir ATEX-Anwendungen.
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6 Technische Daten

6.2 Angaben zum Pumpenkopfspiel

Radiales Spiel
— - /
Spiel vorne Rotorlange Ruckwartiges Spiel Eingriffspiel
Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen.
Alle Abmessungen in mm
Pumpe Druck Rotor Front Riickwartig Rotor Radial- Eingriff-
BaugréBe Stange Lénge Spiel Spiel Durchmesser Spiel Spiel
Min. Min. Min. Min. Min.
SX1/005 6 28.88 - 28.91 0.11 0.05 57.85 0.16 0.06
12 28.80 - 28.83 0.16 0.08 57.75 0.21 0.15
SX1/007 7 41.74 - 41.77 0.19 0.11 57.65 0.23 0.21
SX2/013 5 38.30 - 38.33 0.10 0.05 80.34 0.10 0.09
15 38.18 - 38.21 0.16 0.11 80.06 0.24 0.17
SX2/018 7 54.08 - 54.11 0.14 0.09 80.22 0.16 0.17
SX3/027 5 52.36 - 52.39 0.11 0.10 95.50 0.13 0.24
15 52.22 - 52.25 0.21 0.14 95.14 0.28 0.24
SX3/035 7 68.81 - 68.84 0.19 0.11 95.20 0.28 0.24
SX4/046 5 51.96 - 51.99 0.08 0.05 124.91 0.11 0.22
15 51.89 - 51.92 0.13 0.07 124.75 0.19 0.22
SX4/063 5 7118 - 71.21 0.09 0.05 124.81 0.16 0.20
10 71.06 - 71.09 0.16 0.10 124.73 0.20 0.20
SX5/082 15 67.25 - 67.30 0.20 0.15 150.04 0.23 0.25
SX5/115 10 94.55 - 94.60 0.20 0.15 150.04 0.23 0.25
SX6/140 15 79.55 - 79.60 0.20 0.15 177.22 0.24 0.38
SX6/190 10 107.82 - 107.87 0.25 0.15 177.22 0.24 0.38
SX7/250 15 104.64 - 104.69 0.33 0.28 205.78 0.56 0.50
SX7/380 10 158.89 - 168.94 0.38 0.30 205.78 0.56 0.50
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX1 - 3.
Die Zeichnung umfasst sémtliche Einzelteile der Pumpe.

7.1 PumpenbaugréoBe SX1-3
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX1 - 3.
Die Zeichnung umfasst sémtliche Einzelteile der Pumpe.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 Getriebegehause

2 2 Zylinderstift

3 4 Stiftschraube, Rotorgeh&usebe-
festigung

4A 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung

4 4 Mutter, Rotorgehdusebefestigung

5 1 Getriebegehausedeckel

6 6 Schraube, Getriebege-
h&usedeckel

7 1 Lippendichtung, antriebsseitig

8 2 Ausgleichsscheibe

8A 2 Halteblech flr Ausgleichsscheibe

8B 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe

1 Rotorgehause

10 4/8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel (4 St. fur
SX1/2 - 8 St. fur SX3)

11 1 Dichtung mit definierter
Kompression

12 1 Deckel, Rotorgehduse

13 4/8 Hutmutter, Rotorgeh&usedeckel
(4 St. fur SX1/2 - 8 St. flr SX3)

14 2 Dichtungsflansch

15 6 Schraube, Dichtungsflansch

16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
seitig

17 2 Rotoren

18 2 O-Ring, Rotorabdichtung
Wellenende

19 2 Spannelementesatz, Rotor

20 2 Manschette, Rotorbefesti-
gungsmutter

22 2 Rotorbefestigungsmutter

23 1 Passfeder

24 1 Antriebswelle

25 1 Gleichlaufwelle

26 2 Rollenlager, rickwartig

27 1 Wellendistanzring

30 2 Mutter, Lager vorn

31 2 Lager, vorn

34 2 Mutter, Lager vorn

36 2 Gleichlaufrader

38 2 Spannelement

39 2 Klemmflansch

40 12 Schraube, Klemmflansch

45 2 Ablassschraube

46 1 Schauglas

47 1 Ol-Einflillstopfen

48 2 Stopfen

49 4 Blindstopfen

50 2 Stopfbuchsenschutz

51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz

52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

54 4 PumpenfuB3, vertikale Anschllsse

56 1 Pumpenfu3, horizontale
Anschlisse

58 2 Stift, FuBbefestigung

60 1 Rotorabziehdorn
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX4.
Die Zeichnung umfasst sémtliche Einzelteile der Pumpe.

7.2 PumpenbaugroBe SX4
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX4.
Die Zeichnung umfasst sémtliche Einzelteile der Pumpe.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 Getriebegehause

2 2 Zylinderstift

3 4 Stiftschraube, Rotorgeh&usebe-
festigung

4A 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung

4 4 Mutter, Rotorgehdusebefestigung

5 1 Getriebegehausedeckel

6 6 Schraube, Getriebege-
h&usedeckel

7 1 Lippendichtung, antriebsseitig

8 2 Ausgleichsscheibe

8A 2 Halteblech flr Ausgleichsscheibe

8B 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe

1 Rotorgehause

10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel

11 1 Dichtung mit definierter
Kompression

12 1 Deckel, Rotorgehduse

13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel

14 2 Dichtungsflansch

15 6 Schraube, Dichtungsflansch

16 2 Lippendichtung, stopfouchsen-
seitig

17 2 Rotoren

18 2 O-Ring, Rotorabdichtung
Wellenende

19 2 Spannelementesatz, Rotor

20 2 Manschette, Rotorbefesti-
gungsmuttern

22 2 Rotorbefestigungsmutter

23 1 Passfeder

24 1 Antriebswelle

25 1 Gleichlaufwelle

26 4 Rollenlager, rickwartig

27 1 Wellendistanzring

28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig

29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig

30 2 Mutter, Lager

31 4 Lager, vorn

34 2 Mutter, Lager vorn

36 2 Gleichlaufrader

37 2 Spannelementesatz

45 2 Ablassschraube

46 1 Schauglas

47 1 Ol-Einflllstopfen

48 2 Stopfen

49 4 Blindstopfen

50 2 Stopfbuchsenschutz

51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz

52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

54 1 PumpenfuB3, vertikale Anschllsse

56 1 Pumpenfu3, horizontale
Anschlisse

58 2 Stift, FuBbefestigung

60 1 Rotorabziehdorn
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugrélBe SX5.

Die Zeichnung umfasst alle Komponenten der Pumpe.

7.3 PumpenbaugréoBe SX5
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX5.
Die Zeichnung umfasst alle Komponenten der Pumpe.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 Getriebegehause

2 2 Zylinderstift

3 4 Stiftschraube, Rotorgeh&usebe-
festigung

4A 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung

4 4 Mutter, Rotorgehdusebefestigung

5 1 Getriebegehausedeckel

6 6 Schraube, Getriebege-
h&usedeckel

7 1 Lippendichtung, antriebsseitig

8 2 Ausgleichsscheibe

8A 2 Halteblech flr Ausgleichsscheibe

8B 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe

1 Rotorgehause

10 6 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel

11 1 Dichtung mit definierter
Kompression

12 1 Deckel, Rotorgehduse

13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel

14 2 Dichtungsflansch

15 6 Schraube, Dichtungsflansch

16 2 Lippendichtung, stopfouchsen-
seitig

17 2 Rotoren

18 2 O-Ring, Rotorabdichtung
Wellenende

20 2 Manschette, Rotorbefesti-
gungsmuttern

22 2 Rotorbefestigungsmutter

23 1 Passfeder

24 1 Antriebswelle

25 1 Gleichlaufwelle

26 4 Rollenlager, rickwartig

27 1 Wellendistanzring

28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig

29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig

30 2 Mutter, Lager vorn

31 4 Lager, vorn

34 2 Mutter, Lager vorn

36 2 Gleichlaufrader

37 2 Spannelementesatz

45 7 Ablassschraube

46 1 Schauglas

47 1 Ol-Einfillstopfen

49 8 Blindstopfen

50 2 Stopfbuchsenschutz

51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz

52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

54 1 PumpenfuB, vertikale Anschllsse

56 1 PumpenfuB, horizontale
AnschlUsse

58 4 Stift, FuBbefestigung

60 1 Rotorabziehdorn
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugréBe SX6-7.
Die Zeichnung umfasst alle Komponenten der Pumpe.

7.4 PumpenbaugroBe SX6-7
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7 Teileliste

Die Zeichnung zeigt eine Explosionsansicht der PumpenbaugrdlBe SX6-7.
Die Zeichnung umfasst alle Komponenten der Pumpe.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 Getriebegehause

2 2 Zylinderstift

3 4 Stiftschraube, Rotorgeh&usebe-
festigung

4A 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung

4 4 Mutter, Rotorgehdusebefestigung

5 1 Getriebegehausedeckel

6 6 Schraube, Getriebege-
h&usedeckel

7 1 Lippendichtung, antriebsseitig

8 2 Ausgleichsscheibe

8A 2 Halteblech flr Ausgleichsscheibe

8B 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe

1 Rotorgehause

10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel

11 1 Dichtung mit definierter
Kompression

12 1 Deckel, Rotorgehduse

13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel

14 2 Dichtungsflansch

15 6 Schraube, Dichtungsflansch

16 2 Lippendichtung, stopfouchsen-
seitig

17 2 Rotoren

18 2 O-Ring, Rotorabdichtung
Wellenende

19 2 Spannelementesatz, Rotor

20 2 Manschette, Rotorbefesti-
gungsmuttern

22 2 Rotorbefestigungsmutter

23 1 Passfeder

24 1 Antriebswelle

25 1 Gleichlaufwelle

26 4 Rollenlager, rickwartig

27 1 Wellendistanzring

28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig

29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig

30 2 Mutter, Lager vorn

31 4 Lager, vorn

34 2 Mutter, Lager vorn

36 2 Gleichlaufrader

37 2 Spannelementesatz

45 7 Ablassschraube

46 1 Schauglas

47 1 Ol-Einfillstopfen

49 8 Blindstopfen

50 2 Stopfbuchsenschutz

51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz

52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube

54 1 PumpenfuB, vertikale Anschllsse

56 1 PumpenfuB, horizontale
AnschlUsse

58 4 Stift, FuBbefestigung

60 1 Rotorabziehdorn

42



43



Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?

Kontaktpersonen und -adressen weltweit

werden auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Dieses Dokument und seine Inhalte sind Eigentum von Alfa Laval Corporate AB und unterliegen dem Urheberrecht sowie anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers dieses Dokuments, alle dahingehenden Gesetze zu beachten. Gleichgultig zu welchem Zweck darf dieses Dokument ohne vorherige schriftliche Einwilligung
von Alfa Laval Corporate AB weder in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder auf sonstige Weise (elektronisch, mechanisch, durch Aufzeichnung oder Fotokopie etc.) Ubermittelt
werden. Alfa Laval Corporate AB behélt sich vor, alle Rechte, die sich aus diesem Dokument ergeben, im vollen Umfang der gesetzlichen Moglichkeiten durchzusetzen; dazu gehdért auch
die strafrechtliche Verfolgung.
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