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1 EU-Konformitatserklarung

Das kennzeichnende Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt
Pumpe

Bezeichnung

SRU1, SRU2, SRU3, SRU4, SRU5, SRU6B
Typ

Seriennummer von E10.000 bis E1.000.000
Seriennummer von AAX000000001 bis AAX999999999

mit den folgenden Richtlinien einschlieBlich Erganzungen Ubereinstimmt:
- Richtlinie Gber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG
- RoHS-Richtlinie 2011/65/EU und deren Anderungsrichtlinien

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Dokuments

Globaler Manager fur Produktqualitat Lars Kruse Andersen
Titel Name
Kolding, Danemark 2022-10-01 v S
Ort: Datum (TT-MM-JJJJ) Unterschrift

Diese Konformitatserklarung ersetzt die Konformitatserklarung vom 2013-12-03



2 Allgemeine Informationen

2.1 Allgemeine Informationen

Die SRU-Pumpe ist eine Drehkolben-Verdrangerpumpe; sie kann mit oder ohne Antriebsaggregat bestellt werden (siehe
Zeichnung). Auf der Zeichnung sind die wesentlichen Teile des Pumpenaggregats dargestellt.

Die Baureihe SRU verflugt Uber ein Universalgetriebegehause. An dieses Getriebegehause kénnen die Pumpen mit den
Eintritts- und Austrittsanschllissen entweder in horizontaler oder in vertikaler Ausrichtung montiert werden. Die vertikale oder
horizontale Ausrichtung der Anschlisse kann problemlos durch Versetzen eines der beiden angeschraubten PumpenfliBe
veréndert werden. Deshalb ist bei der Bestellung die Ausrichtung der Anschlisse zu spezifizieren. Durch die alternative
Bauform des FuBes kdnnen auch bereits eingebaute Pumpen veradndert werden.

Die Zeichnung zeigt nur die montierte Einheit
Antriebsaggregat

Getriebegehause
Produktdichtungsbereich

Anschlisse
Rotorgehause

Kupplungsschutz (umschlieBt die Kupplung vollstandig)
Rotorgehausedeckel

Befestigungsbohrungen im Grundrahmen

TD 243-003_1

Leistungsbedingungen fir die Pumpe

Die Pumpe darf nur im spezifizierten Leistungsbereich eingesetzt werden. Betriebsdruck, Drehzahl und Temperaturgrenzen
wurden zum Zeitpunkt der Auftragserteilung gewahlt und DURFEN NICHT iberschritten werden. Diese technischen Daten sind
in der Original-Auftragsdokumentation enthalten und kdnnen, falls sie beim Kunden nicht verflgbar sind, beim Lieferanten unter
Angabe von Pumpentyp und Seriennummer erfragt werden.

Gerauschpegel

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die Pumpen und/oder die Antriebe und/oder die Systeme, in denen sie
integriert sind, Schallpegel von Uber 80 dBJ[A] erzeugen. Wenn erforderlich, missen entsprechende SchallschutzmaBnahmen
ergriffen werden.

Externe Reinigung
Reinigungsfllssigkeiten mit einem pH-Wert unter 8 verwenden. Ein héherer Wert kann zu Verfarbungen fuhren.



3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.

3.1 Wichtige Informationen

Dieses Handbuch vor Einbau und Inbetriebnahme der Pumpe sorgfaltig studier en!

VORSICHT!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen zu befolgen sind, um ernsthafte Personenschaden zu vermeiden.

ACHTUNG!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen befolgt werden mussen, um eine Beschadigung der Pumpe zu vermeiden.

HINWEIS!
Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart werden.

3.2 Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen:
Gefahrliche elektrische Spannung:

Atzende Stoffe:

Gilt nicht flr Atex-Anwendungen
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3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.

3.3 SicherheitsmaRnahmen

Einbau:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)
Pumpe niemals in der falschen Drehrichtung starten, wenn sie mit Flissigkeit geflillt ist.
Niemals Hénde oder Finger in die Anschluss&ffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Teile bringen.

Die Pumpe darf nur von einer Fachkraft elektrisch angeschlossen werden. (Siehe Hinweise zum Motor, die
dem Antriebsaggregat beigefugt sind.)

Betrieb:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)

Pumpe oder Rohrleitungen niemals berlhren, wenn heiBe Flissigkeiten verarbeitet werden oder der
Sterilisationsvorgang lauft.

Niemals auf Pumpe oder Rohrleitungen steigen.

Die Pumpe niemals betreiben, wenn Saug- und Druckseite verschlossen sind.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlusséffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Teile bringen.
Pumpe nur im vollstandig zusammengebauten Zustand betreiben, d. h. der Pumpenkopf darf dabei nicht
vom Getriebe entfernt sein.

Beim Umgang mit Lauge und Séure sind immer die Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der Hersteller
zu beachten.

Wartung:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)

Die Pumpe darf nur in abgekihltem Zustand gewartet werden.

Pumpe und Rohrleitungen mussen fur die Wartung immer drucklos und entleert sein.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Teile bringen.
Vor Wartungsarbeiten die Pumpe immer von der Stromversorgung trennen.

Transport:

Transport der Pumpe oder des Pumpenaggr egats:
Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch beschrieben angehoben werden.

Sl S



3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.

Jegliche Flissigkeit muss vor dem Transport immer aus Pumpenkopf und Zubehdrteilen abgelassen werden.
Es darf nie Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Die Pumpe immer in aufrechter Position transportieren.
Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt sein.
Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung verwendet werden.



4 Einbau

4.1 Auspacken, Transport und Lagerung

Schritt 1

Bei Auswahl und Einsatz einer Hebevorrichtung ist das Pumpengewicht (6 Technische Daten) zu beachten. In den

Zeichnungen wird gezeigt, wie die Pumpe anzuheben ist.
Hebezeug mit ausreichender Leistung wahlen und festgelegte Leistungsgrenzen nicht Uberschreiten.
Pumpe mit Antriebsaggr egat Pumpe mit freiem Wellenende

|
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Schritt 2
Bei Empfang der Pumpe ist wie folgt zu verfahren:
Lieferschein mit der gelieferten Ware vergleichen.
- Wurde die Pumpe mit Motor geliefert, ist festzustellen, ob auch die Motor-Bedienungsanleitung vorhanden ist.
- Darauf achten, dass beigefligte Handbicher nicht mit der Verpackung entsorgt werden.
- Verpackung auf Transportschaden untersuchen.
- Verpackungsmaterial vorsichtig von der Pumpe entfernen.
- Pumpe auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.
- Am Einlass und Auslass der Pumpe evtl. vorhandene Verpackungsreste entfernen.
- Jegliche Beschadigungen sofort dem Spediteur melden.

Schritt 3

Wenn die Pumpe nicht sofort nach Lieferung und Uberpriifung installiert wird, muss sie wieder verpackt und an einem

geeigneten Ort gelagert werden. Dabei ist Folgendes zu beachten:

- An den Anschlissen befindliche Kunststoffabdeckungen oder Dichtungen durfen nicht entfernt werden.

- Pumpen, die mit korrosionssicherer Verpackung geliefert wurden, missen wieder darin verpackt werden.

- Die Pumpe sollte an einem sauberen, trockenen und vibrationsfreien Ort gelagert werden. Muss die Pumpe oder das
Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist zusatzlich eine feuchtigkeitsabstoBende Abdeckung als
Schutz vorzusehen.

- Pumpe/Pumpenaggregat wéchentlich einmal von Hand durchdrehen, um Lagerschaden vorzubeugen.

- Die obigen Punkte missen auch bei jeglicher Zusatzausristung beachtet werden.



4

Zur Gewaébhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems

Einbau

mussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

4.2 Systemauslegung und Einbauhinweise

Au:

slegung:

Sicherstellen, dass der NPSH-Bedarf (Net Positive
Suction Head) des Systems Uber dem von der Pumpe
bendtigten NPSH liegt. Nur so kann ein ruhiger Pumpenlauf
gewadhrleistet und Kavitation verhindert werden.
Gemeinsame Saugleitungen bei zwei parallelgeschalteten
Pumpen sind zu vermeiden, da hierdurch Vibrationen oder
Kavitation verursacht werden kénnen.

Die Pumpe ist gegen ein Blockieren durch harte
Gegenstande wie Muttern, Schrauben etc. zu schiitzen.
Die Pumpe muss auBerdem mit Uberdruckventilen,
Druckschaltern oder Motorschutzschalter gegen den
versehentlichen Betrieb bei geschlossenem Ventil gesichert
werden.

Uberwachungspunkte fir saug- und férderseitigen Druck
fur Diagnosezwecke einbauen.

Ventile sind einzubauen, falls zwei Pumpen mit
gemeinsamen Forderleitungen betrieben werden.

Soll die Wellenabdichtung gespuilt werden oder sind
Medien fUr die Heiz-/Kihiméntel erforderlich, sind

die entsprechenden Rohrleitungsverbindungen am
Aufstellungsort herzustellen.

Mindestens 1 m Freiraum flr Zugang zur und Wartung der
Pumpe ist vorzusehen.

Drehkolbenpumpen duirfen keinen plétzlichen
Temperaturschwankungen ausgesetzt werden;
Temperaturschocks kdnnen zum Blockieren der Pumpe
fihren.

Leitungen:

Séamtliche Rohrleitungen muissen abgestitzt werden. Auf der Pumpe darf kein Gewicht der Rohrleitung lasten, das Uber die

Grenzwerte der folgenden Tabelle hinausgeht.

Nicht vergessen:
Die Stutzkonstruktionen der Rohrleitungen missen auch das
Gewicht des gepumpten Produktes tragen.

Es sind immer kurze, gerade Ansaugleitungen vorzusehen,
um Reibungsverluste in den Leitungen zu vermeiden und
den verflgbaren NPSH-Wert zu verbessern

In der N&he des Saug- und Druckstutzens der Pumpe sind
jegliche Bogen, T-Stlicke und Verengungen zu vermeiden.
Soweit mdglich, sind Winkelsticke mit groBem Radius
einzubauen.

Vor und hinter der Pumpe sind Absperrventile zu montieren,
um die Pumpe problemlos ausbauen zu kénnen.

Die Rohrleitungen sind moglichst horizontal zu verlegen, um
Lufteinschllisse zu vermeiden. In die Saugleitungen sind
Exzenter-Reduzierstlcke einzubauen.

Entleerungsleitung

A

e ——

Draufsicht T D 243-008 Saugleitung

Gemeinsame Saugleitung




4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Tabelle der maximalen Krafte und Drehmomente

Pumpen-
typ Einheiten Fz
N 80
SRU1
Ibf 18
N 125
SRU2
Ibf 28
N 165
SRU3/4
Ibf 37
N 300
SRU5/6
lbf 67
FlieBrichtung:

Kréfte
FY
60
13

100
22
135
30
250
56

70
16
110
25
150
34
250
56

EF

120
27

195
44
260
58
460
103

Einheiten
Nm
Ibft
Nm
Ibft
Nm
Ibft
Nm
Ibft

Momente
Mz MY
75 90
55 66
90 105
66 7
100 115
74 85
125 145
92 107

115
85
130
96
140
103
175
129

EM
165
122
190
140
205
151
260
192

Die FlieBrichtung wird durch die Drehrichtung der Antriebswelle bestimmt. Durch Umkehrung der Drehrichtung wird auch
die FlieBrichtung umgekehrt.

Ansaugen

v N TE
h-‘ | ] L
b N I
Entleerung Ansaugen

Entleerung

141

&?ﬁ & Entiesrung

Ansaugen

Ansaugen




4 Einbau

Zur Gewaébhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Pumpenschmierung:

Die Pumpe wird ohne Olflillung geliefert. Das geeignete Ol ist aus der nachstehenden Tabelle auszuwahlen.
Olwechsel: Der Olstand muss bei Stillstand der Pumpe gemessen werden.

Erster Olwechsel: Nach 150 Betriebsstunden; danach jeweils nach 3000 Betriebsstunden.

Olftillung: Ol durch den Einflillstopfen bis zur Schauglasmarkierung einfillen.

HINWEIS!
Bei Pumpen mit horizontal angeordneten Anschliissen muss das Schauglas an der oberen Bohrung, seitlich am

Getriebegehause, angebracht werden. Siehe 6 Technische Datenbezliglich der ungefahren Olmengen

Empfohlene Ole
Betriebstemperatur der Pumpe Lebensmittelvertragliche Ole (USDA H1)
-20°C bis +130°C +130°C bis 200°C -20°C bis +130°C
(-4°F bis +266°F ) (+266°F bis 392°F) (-4°F bis +266°F)
BP Energol GR - XP150 BP Enersyn SG-XP150 Bel-Ray No-Tox HD Lebensmittelvertragliches Ol 150
#62686
Castrol Alpha SP150 Castrol Alphasyn PG150 'Mobil SHC Cibus 150
Mobil Mobilgear 600 XP150 Mobil Glygoyle 30 Castrol Optileb GT150
‘Shell Omala S2 G150 ‘Shell Omala S4 WE150 \
Texaco Meropa 150 Texaco Synlube CLP220
‘Esso Spartan EP150 'Mobil Glygoyle 22 \

FUr ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Erganzung.

Fundamente fir den Grundrahmen
Pumpen mit Antriebsaggregat werden normalerweise auf einer Grundplatte geliefert. Unsere Standardgrundrahmen sind

fr die Aufnahme der Befestigungsbolzen vorgebohrt. Um die Pumpe dauerhaft und mit der notwendigen Steifigkeit zu
befestigen, ist ein Fundament erforderlich, das in der Lage ist, Vibrationen sowie Spannungen und StoBkréafte auf die Pumpe zu
absorbieren. Fur das Verankern des Grundrahmens im Fundament bieten sich verschiedene Moglichkeiten: das Einlassen der
Befestigungsbolzen beim GieBen des Fundaments (siehe unten) oder das Befestigen der Bolzen mit Hilfe von Epoxidmortel.
Alternativ eignen sich auch mechanische Halterungen.

Abdichtung um den Bolzen mit Altpapier vor dem BetongieBen Fundamentoberflache bis zum Verankerungsboden eingelassen

a AR

cl

10D

1 D Minimum l— Hilse

} ‘ 3D
‘ : e i TD 243-101
1/2 D Minimum ~_| Ose mit Sohraubenkopf ﬁ
verschweif3t

TD 243-076 —— 4D —

In der obigen Zeichnung werden zwei typische Methoden zur Befestigung der Fundamentbolzen dargestellt. Das Mantelrohr
erlaubt ein "leichtes" seitliches Spiel der Bolzen nach dem GieBen des Fundaments. Durch Abdeckung mit Stoff- oder
Altpapierresten kann verhindert werden, dass wahrend des FundamentgieBens Beton in das Mantelrohr gelangt. Vor Montage
der Pumpe muss der Beton in der Regel mindestens 14 Tage ausharten.



4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Ausrichten der Kupplung:

Vor Einbau der Pumpe unbedingt sicherstellen, dass die Montageflache eben ist, um eine Verwindung der Grundplatte zu
verhindern. Verwindungen kénnen zu einem Versatz zwischen Pumpe/Motorwelle fihren und dadurch Pumpe bzw. Motor
beschadigen. Nachdem die Grundplatte befestigt wurde, muss die Fluchtung von Pumpen- und Motorwelle an der Kupplung
Uberprift und gegebenenfalls korrigiert werden. Winkel- und Parallelversatz der Kupplungen mussen dabei innerhalb der
unten angegebenen festgelegten Maximalwerte liegen. Ein Wellenversatz auBerhalb der angegebenen Toleranzen kann mit
Unterlegscheiben unter dem Motor oder dem PumpenfuB korrigiert werden; es ist auch moglich, Pumpe oder Antrieb seitlich
auf der Grundplatte zu verschieben. Alle zuvor geldsten Schrauben sind wieder mit dem angegebenen Drehmoment
anzuziehen.

Die folgenden Abmessungen und Toleranzen gelten nur fur ausgelieferte Standar dkupplungen.

Parallelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

< \ KupplungsgréBe Abmessung A max.
¥ bbbl 70 0,3 mm
T \ 90 0,3 mm
110 0,3 mm
\ 130 0,4 mm
I 150 0,4 mm
{ 7777777 | A S e \ 180 0,4 mm
i TD 246-090 230 0‘5 mm
\ 280 0,5 mm
Winkelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen
% \ KupplungsgréBe Abmessung B max.
@ 70 1°
\ 90 1°
110 1°
T \ 130 1°
150 1°
TD 246-089 ‘ 1 80 1 °
230 1°
. \ 280 s
Montierte Lange
L
- \ KupplungsgréBe [ Abmessung L + 1,0 mm
| | 70 25
\ 90 30.5
110 45
\ 130 53
{ '''''' I I Rt R I 150 60
TD 246-088 ‘ 1 80 73
230 85.5
L - \ 280 105.5
Empfohlene Drehmomente fiir Schrauben
Gewinde- M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
durchmesser
Drehmoment (Nm) 6 15 30 50 120 250 200



4 Einbau

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

4.3 Gespiulte Wellenabdichtungen und Checkliste Uberpriifungen vor Inbetriebnahme der
Pumpe

Schritt 1

Gesplilte Wellenabdichtungen werden zum Kuhlen oder Reinigen der Dichtflachen eingesetzt.

Hierfur ist es unerlasslich, dass:

- der Spulanschluss richtig angeschlossen wird (siehe unten).

- eine geeignete Splilflussigkeit verwendet und diese mit richtigem Druck und korrektem Volumenstrom zugefihrt wird
(siehe Step 5).

- die Spulflissigkeit mit/vor dem Start der Pumpe zugeschaltet und mit/nach dem Abschalten der Pumpe abgeschaltet wird.

Schritt 2

AnschlieBen des Splilsystems

Bei Verwendung eines Spllsystems sind folgende Komponenten unbedingt vorzusehen:

- Regulierventil und Druckmanometer, um den korrekten Spuldruck zu erzielen und zu Uberwachen.

- Absperrventil und Ruickschlagventil, um das Spulsystem abzuschalten und zu verhindern, dass unerwlinschte Substanzen in
die falsche Richtung flieBen.

- FlieBanzeige zur optischen Kontrolle der FlieBrichtung der Spulflissigkeit.

Schritt 3
Mdoglichkeiten der Anordnung von Spiilsystemen

Austritt Spulflussigkeit

Austritt Spuilfliissigkeit =

Eintritt Spulflissigkeit

Eintritt Spulfiiissigkeit
In Reihe geschaltetes Parallel geschaltetes Spulsystem
Spulsystem

Schritt 4

Spuilflissigkeit

Die Spilflussigkeit muss entsprechend des zu férdernden Produkts und der Betriebsbedingungen, also Druck und Temperatur,
gewahlt werden. Normalerweise wird bei wasserldslichen Produkten Wasser zum Kuhlen oder Spulen verwendet. Sowohl

bei einfachwirkenden als auch bei gesplilten Gleitringdichtungen darf die Temperatur der Spulflissigkeit niemals die
Maximaltemperatur der geférderten Medien Ubersteigen. Bei Fragen hinsichtlich der Wahl der geeigneten Splilflissigkeit
wenden Sie sich an den Hersteller der Pumpe.

Schritt 5

Splldruck und Volumenstr om

Einfachwirkende Gleitringdichtung: max. 0,5 bar (7 psi). Bei hdheren Dricken kommt es an den Lippendichtungen zu Leckagen.
Doppeltwirkende Gleitringdichtung/gespllte Stopfouchsendichtung: 1,0 bar (14 psi) Uber dem Forderdruck der Pumpe. Bei
schwankendem Forderdruck ist der Spuldruck entsprechend dem max. Férderdruck einzustellen.

Der Volumenstrom der Spulflissigkeit muss so bemessen sein, dass die fur die Dichtungen maximal zuléssige Temperatur nicht
Uberschritten wird. Der Pumpenhersteller kann Ihnen weitere Informationen zum empfohlenen Volumenstrom der Spulfliissigkeit
geben.

Der mindestens erforderliche Volumenstr om pro Wellenabdichtung betragt 30 I/h.




Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

Schritt 6

Checkliste fir die Inbetriebnahme der Pumpe

- Wurde das Leitungssystem gespult und alle Rickstéande beseitigt?

- Sind alle Fremdkérper aus Rohrleitungen und Pumpe entfernt worden?
- Sind die Anschllsse von Pumpe und Rohrleitungsverbindungen dicht?
- Wurde bei Pumpe und Antrieb der OI- bzw. Fettstand Uberprift?

- Ist, falls vorhanden, das Dichtungsspulsystem angeschlossen?

- Sind alle Sicherheitseinrichtungen angebracht und in Betrieb?

- Sind die Ein- und Austrittsventile getffnet?

4 Einbau



4 Einbau

4.4 Recyclinginformationen

Recyclinginformationen.
e Auspacken

- Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Fallen auch aus Metallbandern.
Holz und Karton kénnen wiederverwendet, recycelt oder zur Energierlickgewinnung genutzt werden.
Kunststoffe sind zu recyceln oder in einer dafir zugelassenen Mullverbrennungsanlage zu verbrennen.
Metallbander sind dem Materialrecycling zuzufihren.

e Wartung

Bei Wartungsarbeiten werden Ol und VerschleiBteile der Maschine erneuert.

Alle Metallteile mUssen recycelt werden.

Abgenutzte oder defekte Elektronikteile bei einer lizenzierten Stelle fur Materialrecycling entsorgen.

- Ol und alle VerschleiBteile, die nicht aus Metall sind, missen gemaBi den 6rtlichen Bestimmungen entsorgt werden.

e Verschrottung

- Am Ende der Nutzungsdauer muss die AusrUstung gemaB den 6rtlich geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur
die Ausrlstung selbst, sondern auch geféhrliche Restmengen der Prozessflissigkeit sind korrekt zu entsorgen. Im Zweifel
oder wenn es keine drtlichen Bestimmungen gibt, wenden Sie sich bitte an die Alfa Laval Verkaufsgesellschaft.



5 Wartung

5.1 Reinigung im Einbauzustand (CIP)

Die Pumpe kann von Hand oder im CIP-Verfahren gereinigt werden. Nachstehend finden Sie ein Beispiel fur ein typisches
CIP-Verfahren. Es sollte jedoch flr jede Anwendung der Rat des Pumpenherstellers eingeholt werden.

Typisches CIP-Verfahren

1. System mit kaltem Wasser oder Borwasser (6°C) (43°F) spulen.

2. 2,5 %-ige Natronlauge (70 bis 80°C) (158-176°F) 20 bis 30 Minuten lang im System zirkulieren lassen.
3. AbschlieBend erneut mit kaltem Wasser spulen.

Warnhinweise

Niemals Pumpe oder Rohrleitungen berlhren, denn sie werden sehr heif!

Die Pumpe darf wahrend des CIP-Verfahrens keinen plétzlich eintretenden Temperaturschwankungen
ausgesetzt werden, da diese zu Temperaturschock und zum Blockieren/zur Beschadigung der Pumpe
fUhren kénnen.

Der Einbau einer geeigneten Bypassleitung wird empfohlen.

Nach der Reinigung immer reichlich mit sauberem Wasser nachspulen.

Bei Verwendung von Laugen oder Séuren mussen immer Gummihandschuhe und Schutzbrille
getragen werden.

Reinigungsmittel mUssen immer unter Beachtung der geltenden Vorschriften und Sicherheitsrichtlinien
gelagert und entsorgt werden.
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5 Wartung

5.2 Wartungsplan

Es empfiehlt sich, Druckmanometer an Saug- und Druckseite der Pumpe einzubauen, um mdgliche Fehlfunktionen in der
Pumpe/den Rohrleitungen erkennen zu kdnnen.

Wartungsplan

Folgende Kontrollen sind einmal wdchentlich durchzufiihr en:
- Kontrolle des Getriebe-Olstandes bei Pumpe im Stillstand.

- Uberpriifung der Dichtungen auf Leckage.

- Uberpriifung der Oldichtungen auf Leckage.

- Uberpriifung des Pumpendrucks.

Unter bestimmten Betriebsbedingungen ist die Pumpe sehr heiB3; sie darf deshalb wahrend des Betriebs nicht berlhrt werden.
Nach dem Abschalten muss die Pumpe abkdhlen, bevor mit Wartungsarbeiten begonnen werden darf.
Ein Olwechsel ist alle 3.000 Betriebsstunden, spatestens jedoch nach 2 Jahren, vorzunehmen.

Empfohlene Ersatzteile Teilebezeichnung \ Anzahl

Die nachstehend aufgefUhrten Ersatzteile sollen Lippendichtung, antriebsseitig 1

immer auf Lager gehalten werden. O-Ring, Rotorgehausedeckel \ 1
Lippendichtung, stopfbuchsenseitig 2
0O-Ring, Rotorabdichtung Wellenende \ 2

0O-Ring, Rotorabdichtung an der
Rotormutter

N

Primardichtungen \ 2

O-Ring der Rotormutter, Dichtungs-Austauschintervall
Es wird empfohlen, die O-Ringdichtung der Rotormutter alle 12 Monate auszutauschen, um eine bakteriensichere
Abdichtung sicherzustellen.

Uberpriifung der Rotormutter-Dichtung

Die O-Ringdichtung der Rotormutter muss regelmaBig auf Verfarbungen, Kerben oder Risse Uberprift werden. Werden
Beschadigungen festgestellt, muss die O-Ringdichtung ausgetauscht werden. Die Uberpriifung und das Austauschen der
Manschette erfolgt wie nachstehend beschrieben.

Austausch von Dichtungen

1. Rotorgehédusedeckel entfernen (siehe 5.3 Demontage, Schritt Step 1).

2. Rotormuttern l16sen und sicherstellen, dass die Komponenten vor der Wartung trocken sind.

3. Eine Stiftlampe verwenden und damit die Blindgewindebohrung auf Verschmutzungen untersuchen. Liegen
Verschmutzungen vor, mussen sie wie im Folgenden beschrieben entfernt werden.

4. O-Ringdichtung der Rotormutter entfernen und entsorgen.

5. Neue O-Ringdichtung der Rotormutter einsetzen.

6. Die Rotormutter montieren und mit einem DrehmomentschlUssel auf das korrekte Drehmoment anziehen (siehe Tabelle
6.1.3 auf Seite 40).

7. Rotorgehausedeckel aufsetzen.

Reinigungspr ozedur fiir verschmutzte Rotormutter -Gewindebohrungen

1. Rotormutter von der Welle abnehmen.

2. Die Mutter komplett in Fllissigkeit des CIP-Tanks eintauchen und 5 Minuten lang eine 2%ige Natronlauge einwirken lassen.
3. Die Bohrung mit Innengewinde zwei Minuten lang ganzlich eingetaucht kraftig mit einer hygienischen Borstenrohrbirste
schrubben und die Blrste dabei komplett ein- und ausschieben.

Mutter 5 Minuten lang in saures Desinfektionsmittel legen. Dann die Bohrung wieder mit der Rohrburste zwei Minuten
lang bursten.

Gut mit sauberem Wasser abspulen und die Blindbohrung mit sauberer Luft im Luftstrom trocknen.

Das Innere der Gewindebohrung mit einem Tupfer auf Sauberkeit testen.

Schlagt dieser Test fehl, missen die vorstehenden Schritte 2 bis 6 so oft wiederholt werden, bis der Test bestanden wurde.
chlagt der Tupfertest weiterhin fehl oder ist die Zeit knapp, muss eine neue Rotormutter eingesetzt werden.

»
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5.3 Demontage

5 Wartung

Schritt 1

Vor dem Zerlegen der Pumpe missen immer die

SicherheitsmaBnahmen beachtet werden. Siehe dazu die

Explosionszeichnungen (Kapitel 7 Teileliste ).

Entfer nen des Rotorgehausedeckels

1. Muttern (13) des Rotorgehdusedeckels entfernen und Deckel
(12) abnehmen.

Schritt 2

Ausbau der Rotoren

1. Klotz aus Kunststoff oder Holz zwischen die beiden Rotoren
(17) schieben, um die Drehbewegung zu blockieren.

2. Rotorbefestigungsmuttern (22) entfernen und Rotoren
abziehen. Rotoren der Pumpen-BaugroBe 6 werden von

Spannelementen (19) gehalten und kénnen so entfernt werden:

- Rotorkappe entfernen, um das Spannelement sichtbar zu
machen.

- Die nun sichtbaren Schrauben I6sen und den
Spannelementesatz entfernen.

Schritt 3

1. Bei Stopfbuchspackungen die Stopfbuchsbrille 16sen, um die
Welle vom Dichtungsdruck zu entlasten.

Bei gespulten mechanischen Dichtungen die Muttern
vom Spllgehause entfernen und das Spulgeh&duse vom
Rotorgehause abnehmen.

2. Befestigungsmuttern (4) des Rotorgehduses und
Unterlegscheiben (4A) entfernen.

3. Rotorgehduse (9) mit einemn Gummihammer leicht an beiden
Seiten abdrucken.

4. Die Gleitringdichtungen durfen auf keinen Fall beschadigt
werden! Das Rotorgehéuse darf wéhrend des Ausbaus nicht
auf den Wellen (24 und 25) abgestutzt werden.

5. Die Ausgleichssegmente (8) sind zur Justierung der
Rotorzwischenrdume erforderlich und dirfen nur entfernt
werden, wenn die Rotorzwischenrdume nachgestellt werden
mussen.

Schritt 4

Ablassen des Pumpengetriebe -Schmierdls

1. Eine Wanne unter das Getriebe schieben, um das verbrauchte
Getriebedl aufzufangen.

2. Den seitlich am Getriebegehduse (1) befindlichen unteren
Ablass-Stopfen (45) entfernen.
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5 Wartung

Schritt 5

Entfer nen der Dichtungshalter

1. Schrauben (15) entfernen.

2. Dann Dichtungshalter (14) entfernen. Wenn Dichtungsmasse
verwendet wurde, ist evil. ein Hebel erforderlich, um den Halter
zu entfernen.

3. Die Lippendichtungen (16) kdnnen mit Hilfe eines
Schraubendrehers/Hebels entfernt werden, sobald der Halter
entfernt worden ist. Diese Lippendichtungen missen erneuert
werden und es ist ratsam, fUr den Wiedereinbau auch neue
Dichtungen oder Dichtungsmasse zu verwenden.

Schritt 6

Ausbau des Getriebegehausedeckels

1. Schrauben (6) entfernen.

2. Dichtungsring/Dichtungsmasse aufbrechen, Lippendichtung (7)
herausdricken und anschlieBend Getriebegehdusedeckel (5)
abnehmen. Lippendichtung vor dem Wiederzusammenbau
unbedingt erneuern.

Schritt 7

Ausbau der Gleichlaufrader

1. Bei den PumpenbaugréBen 1, 2 und 3 Schrauben (40) der
Klemmflansche (39) I6sen. Bei den PumpenbaugréBen 4,
5 und 6 Schrauben der Spannelementséatze schrittweise
nacheinander 16sen.

2. Gleichlaufrader (36) mit Hilfe der hierflr vorgesehenen
Abzugsgewindebohrungen abziehen oder Wellenpaket wie
nachstehend unter Schritt 8 dargestellt herausziehen.

D 243-022

Schritt 8
Ausbau des Wellenpakets
1. Mit Hilfe eines Gummihammers sanft auf das hintere Ende

der Wellen (24 und 25) klopfen und diese nach vorn aus dem

Getriebe (1) herausziehen.

2. Das Wellenpaket beim Herausziehen aus dem Getriebe
abstutzen.
3. Wellendistanzring (27) abnehmen.

- Bei Pumpen mit vertikalen Anschlissen wird der Distanzring
in die rechte Lagerbohrung eingeflhrt, und zwar bei Ansicht
des Getriebegehduses von vorn.

- Bei Pumpen mit horizontalen Anschlilissen wird der
Wellendistanzring in die obere Lagerbohrung eingesetzt.

20



Schritt 9

Au
1.

2.

4.

sbau der Lager

Wellen (24 und 25) in einem Schraubstock mit weichen Backen
befestigen, um die Dichtungs-Sitzflachen zu schitzen.
Lagersicherungsmuttern (30) durch einen kréftigen Schlag auf
einen HakenschlUssel entfernen. Die Muttern kénnen sehr fest
sitzen, da sie mit einer Gewindesicherungsmasse versehen
sind.

Welle vertikal in eine Presse einsetzen, wobei das
Presswerkzeug fest gegen das Innenlager drlickt (siehe
Zeichnung); von oben Druck auf die Welle austiben, damit die
Welle sich durch die Lager (26 und 31) schiebt.

Samtliche Lagersatze entfernen (Innen- und AuBenkonus). Es
empfiehlt sich, einmal ausgebaute Lager zu erneuern.

Samtliche Komponenten reinigen und auf VerschleiB und
Beschéadigungen prifen. Falls erforderlich, Teile erneuern.

5 Wartung

7D 243.026
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5 Wartung

5.4 Montage

5.4.1 Montage der Lager auf den Wellen

Die Wellenoberflachen dirfen auf keinen Fall beschadigt werden; dies gilt insbesondere fur die Dichtungs-Sitzflachen. Alle
Schraubverbindungen missen wie in 6 Technische Daten gezeigt gemal Drehmomententabelle angezogen werden.

Bei den Pumpen der BaugréBen 1, 2 und 3 ist keine Erwarmung erforderlich. Bei den Pumpen der BaugréBen 4, 5 und 6 sind
die Lagerinnenringe auf 110°C zu erwarmen.

Zum Erwdrmen der Lager darf keine offene Flamme verwendet werden. Dies fiihrt zu Lagerschéden.

Schritt 1
Wellen (24 und 25) vertikal in einen Schraubstock mit weichen Backen spannen und Gleitmittel auf die Lagersitzflachen auftragen.

Schritt 2
Lagerinnenring auf die Welle schieben; darauf achten, dass der
Lagerring bindig an der Wellenschulter anliegt.

Schritt 3
AuBeren Lagerring aufsetzen, LagerdistanzhUlse (32) aufschieben i
und hinteren LagerauBenring einsetzen.

D 243028

Schritt 4

Lager abkuhlen lassen (nur bei PumpenbaugréBen 4, 5 und 6). Wird dies nicht befolgt, sind falsch sitzende Lager die Folge.

1. Permabond der Qualitat 145 oder ein gleichwertiges Produkt auf das Gewinde der Wellensicherungsmutter auftragen.

2. Wellensicherungsmutter (30) schrittweise anziehen und dabei gleichzeitig die Lager (26 und 31) und das Distanzstlck (32)
drehen. Die Lager sind korrekt eingesetzt, wenn das Distanzstiick nur durch leichtes Klopfen mit einem Gummihammer
bewegt werden kann.

3. Obigen Vorgang bei Doppellageranordnungen wiederholen.

4. Lager dlen.
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5 Wartung

5.4.2 Einbau der Wellenpakete

Schritt 1

Wellendistanzring (27) ersetzen.

- Bei Pumpen mit vertikalen Anschlissen wird der Distanzring in die rechte Lagerbohrung eingeflhrt, und zwar bei Ansicht
des Getriebegehauses von vorn.

- Bei Pumpen mit horizontalen Anschltissen wird der Wellendistanzring in die obere Lagerbohrung eingesetzt.

Schritt 2
Bestimmen, wo Antriebs- und Gleichlaufwelle, bezogen auf die Ausrichtung des Getriebegehausedeckels (5), zu montieren sind.

Schritt 3

1. Mit Hilfe eines Gummihammers die Wellen (24 und 25) in das
Getriebegehause (1) schieben.

2. Falls die Lager erneuert worden sind, wird ein neuer Distanzring
erforderlich. Beachten Sie hierzu die Grenzwerte fUr die
Rotorjustierung in Kapitel 5.4.4.

5.4.3 Einbau der Dichtungsflansche

Schritt 1
Dichtflache der Dichtungsflansche (14) reinigen, Flansche einsetzen und anziehen.

Schritt 2

1. Ausrichtung der Rotoren gemaR Kapitel 5.4.4, Einstellung des Rotor-Distanzrings, prtfen.

2. Wenn die Rotoreinstellung korrekt ist, Dichtungsflansche entfernen und neue Lippendichtungen (16) in die Dichtungsflansche
driicken. Bei Temperaturen Uber 130°C mUssen FPM-Lippendichtungen eingebaut werden.

3. Dichtungsmasse auf die Vorderseite des Getriebes (1) auftragen und Dichtungsflansch auf die Welle schieben. Darauf
achten, dass die Dichtungslippen sich dabei nicht verformen.

Schritt 3
Schrauben (15) erneuern und anziehen.

0243.030
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5 Wartung

5.4.4 Uberpriifung der Einstellung des Rotor-Distanzrings

Schritt 1
Eine falsche Einstellung des Rotorspiels flihrt zur Beschadigung der Pumpe.
Rotoren auf die Wellen (24 und 25) schieben und Rotormuttern (22) anziehen.

Schritt 2

1. Mit einem Tiefenmikrometer prifen, ob das Axialspiel innerhalb
der Toleranz von 0,012 mm liegt.

2. Wird diese Toleranz nicht erreicht, muss der Wellendistanzring
(27) erneuert oder nachgeschliffen werden.

5.4.5 Einbau der Gleichlaufrader

Schritt 1
Gleichlaufrader (36) auf die Wellen (24 und 25) schieben und anhand der Markierungen ausrichten.

Schritt 2

1. Vor dem Einbau sind die Klemmflansche (38) mit Getriebedl zu
schmieren. Die Hochdruckpumpen der BaugréBen 1, 2 und 3
(d.h. LD- und HD-Modelle) haben zwei Klemmflansch-Sétze.

2. Die BaugrdBen 4, 5 und 6 verfigen Uber Spannelemente.

TD 243032

Schritt 3

Klemmflansche fur die Gleichlaufrader (39) einsetzen — gilt nur fur
die BaugréBen 1, 2 und 3.

Spannelementséatze (37) anbringen - nur BaugrdéBen 4, 5 und 6.

Schritt 4

Nun sind die Gleichlaufréder zu justieren:

Jeweils nur einen der Klemmflansche/Spannelemente anziehen,
damit ein Drehen der Welle zur Regulierung des Gleichlaufs in dem
verbleibenden Klemmflansch bzw. Spannelement ermdglicht wird.
Siehe hierzu Kapitel 5.4.6, Einstellung der Rotor-Synchronisierung.

TD 243-033
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5 Wartung

5.4.6 Einstellung der Rotorsynchr onisierung

Schritt 1

Falls die Synchronisierung der Rotoren nachreguliert werden muss (und vorausgesetzt, dass die Pumpe nicht gerade umgebaut
wurde), muss vorher unbedingt die Ursache der fehlerhaften Synchronisierung festgestellt werden.

Zur Einstellung der Rotorsynchronisierung muss eine der Wellen innerhalb der Klemmflansche/Spannelemente frei beweglich
sein. Der andere Klemmflansch bzw. das Spannelement ist mit dem empfohlenen Drehmoment anzuziehen.

Schritt 2

Rotoren (17) wie in der Abbildung gezeigt ausrichten. Die
Ansenkungen des Rotors missen dabei vertikal (Pumpen mit
horizontalen Anschllissen) oder horizontal ausgerichtet werden
(Pumpen mit vertikalen Anschllssen).

Die Einsenkungen des Rotors auf der Antriebswelle mussen an der
Keilnut der Antriebswelle ausgerichtet sein.

Ansenkungen

Schritt 3
Welle drehen, um die Rotoren in eine neue Stellung zueinander
zu bringen (siehe Darstellung).

FZ

(&

Schritt 4
Mit Hilfe von Fuhlerlehren zwischen den angezeigten Messpunkten
messen und dabei die Welle nach Bedarf drehen.

D 243-037

Schritt 5
Sind die Messpunkte ungleich, den auf der frei drehenden Welle sitzenden Rotor leicht drehen, bis an 6 Punkten gleiche
Messwerte erzielt werden.

Schritt 6
Schrauben der Spannelemente bzw. Klemmflansche anziehen. Priifen, ob der Gleichlauf weiterhin korrekt ist. Rotoren ausbauen.
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5 Wartung

5.4.7 Aufsetzen des Getriebegehdusedeckels

Schritt 1

Bohrung des Getriebegehdusedeckels reinigen und sdmtliches Dichtungsmaterial bzw. die Dichtungsmasse von der
Deckelflache entfernen. Eine neue Lippendichtung (7) in den Deckel (5) drlicken. Bei Temperaturen tber 130°C mussen
FPM-Lippendichtungen eingebaut werden.

Schritt 2
Innenflache des Deckels, die auf der Dichtflache des Getriebegehauses aufliegt, mit Dichtungsfliissigkeit bestreichen.

Schritt 3

Ol auf die Innenlippe der Lippendichtung auftragen und Deckel
vorsichtig Uber die Welle schieben. Darauf achten, dass die
Lippendichtung zentriert ist und nicht beschadigt wird. Schrauben
(6) anziehen.

TD 243-038

5.4.8 Einbau und Justierung des Rotorgehauses
Das Rotorgehause benétigt evtl. neue Ausgleichssegmente, wenn neue Teile eingesetzt worden sind. Das Spiel zwischen

Rotor und Geh&usertckwand ist vor der Inbetriebnahme der Pumpe zu prifen. Siehe 5.2 Angaben zum Pumpenkopfspiel

HINWEIS!
Die korrekten Spielabmessungen erfahren Sie von Ihrem Lieferanten unter Angabe der Seriennummer der Pumpe. Falls

das Spiel verandert werden muss, sind die nachstehenden Arbeitsschritte auszuflhren. Falsche Spielabmessungen flhren
zur Beschadigung der Pumpe. Kunststoffausgleichssegmente haben je nach Dicke unterschiedliche Farben und sind in
Segmentpaketen oben und unten am Rotorgehduse angeordnet, wo sie von den Halteblechen gehalten werden. Bei
Temperaturen Uber 130°C (266°F) oder fir ATEX-Anwendungen missen Ausgleichssegmente aus Edelstahl eingebaut
werden. Die Ausgleichssegmente kénnen ungleichmaBig angeordnet werden, solange die Spielabmessungen korrekt sind.

Schritt 1

1. Haltebleche (8A) entfernen und eines der diinnsten Ausgleichssegmente (8) oben und unten zwischen Rotorgehause und
Getriebe einsetzen.

2. Haltebleche und Schrauben (8B) wieder einbauen.

3. Rotorgehause (9) an das Getriebe (1) ansetzen, Getriebebefestigungsmuttern (4) anziehen und Rotoren (17) einsetzen.

Das Spiel zwischen Rotor und Gehauserlickwand kann jetzt mit einer Flhlerlehre gemessen werden. Damit wird bestimmt,

wie viele Ausgleichssegmente erforderlich sind, um den Spalt innerhalb der geforderten Toleranzen zu halten. Zusétzliche

Ausgleichssegmente einsetzen und Spiel erneut messen.

Schritt 2
Rotorgehduse abziehen, damit die Produktdichtungen eingesetzt
werden koénnen.
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5.4.9 Einbau der Produktdichtungen

Schritt 1
Siehe hierzu Kapitel 5.5, Anweisungen fir den Einbau der
Dichtungen.

5 Wartung

5.4.10 Einbau der Rotoren

Schritt 1

1. Neue O-Ringe (18) in den Rotor einsetzen.

2. Rotoren (17) auf die Wellen (24 and 25) schieben; dabei sind
die beiden Leitfligel (mit Einsenkung) bei Pumpen mit vertikalen
AnschlUssen in die Ebene 3-9 Uhr zu bringen, bei Pumpen mit
horizontalen Anschlissen jedoch in die Ebene 6-12 Uhr. Die
Einsenkungen des Rotors auf der Antriebswelle missen an der
Keilnut der Antriebswelle ausgerichtet sein.

Bei Pumpen der GréBe 6 werden die Rotoren durch

Spannelementesatze gehalten. Schieben Sie die

Spannelementesétze auf die Welle. Klemmflanschwerkzeug

positionieren und mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen.

Schrauben der Spannelemente mit dem empfohlenen

Drehmoment anziehen. Klemmflanschwerkzeug 16sen und

entfernen. Rotordeckel wieder aufsetzen und mit dem

empfohlenen Drehmoment festziehen.

Bei zweifligeligen Rotoren:

Rotoren (17) wie in der Abbildung gezeigt mit einem Winkel von

45° auf die Wellen (24 und 25) schieben. Pumpe einmal komplett

durchdrehen, um sicherzustellen, dass sich die Rotoren nicht
berthren.

Schritt 2

Neue O-Ringe (20) in die Rotormuttern (22) einlegen.

Einen Holz- oder Kunststoffklotz zwischen die Rotoren schieben,
um sie zum Anziehen der Rotormuttern zu blockieren. Die
empfohlenen Drehmomentwerte kdnnen den technischen Daten
entnommen werden (Kapitel 6 Technische Daten).

Q| @
)|

i
©

Schritt 3

Um festzustellen, ob die Rotoren korrekt synchronisiert worden sind, Antriebswelle (24) von Hand durchdrehen, mit einer

Flhlerlehre das Eingriff-Spiel messen und mit den empfohlenen MaBen in der Tabelle 6.2 vergleichen.
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5 Wartung

5.4.11 Einbau der Rotorgehduseabdeckung

Schritt 1

1. Neuen O-Ring (11) dinn mit Fett bestreichen und in den
Rotorgehdusedeckel (12) legen.

2. Rotorgeh&useabdeckung auf das Rotorgehduse (9) aufsetzen
und Muttern (13) anziehen.

3. Vor Inbetriebnahme der Pumpe ist die Inbetriebnahme-
Checkliste abzuarbeiten.
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5 Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5 Ausbau und Einbau der Produktdichtungen

5.5.1 Einfachwirkende Gleitringdichtung R90
Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie mUssen mit
groBter Sorgfalt behandelt werden. Dichtungsteile vor dem
Einbau reinigen und Dichtflachen auf Beschadigung prufen.
Beim Wiederzusammenbau sollten die Elastomerteile stets
erneuert werden.

Rotor
[ _
\ TD 243-072
NWNE ) |
( TD 243-085
Welle Setzmal
Setzmaf3
Pumpe Teil Bezeichnung
mm  Zol
SRUA1 33.6 1.32 71 O-Ring flr feststehenden Gegenring
SRU2 | 36 140 72 Feststehender Gegenring
SRU3 38.1 1.50 73 Mitlaufender Gleitring
SRU4 ‘ 39.6 ‘ 1.56 Die mitlaufende Gleitringdichtung besteht
aus mitlaufendem Gleitring, Unterlegscheibe
SRUS 47.6 1.87 0 (98), Wellfeder (99), Mitnehmerring (100) und
SRU6 ‘ 50.7 ‘ 2.00 Madenschraube (78).

Ausbau der Dichtung

. Rotorgehausedeckel, Rotoren und Rotorgehause entfernen.
Feststehenden Gegenring (72) und O-Ring (71) aus dem Rotorgehduse ziehen.
Madenschrauben (78) I6sen.
Baugruppe des mitlaufenden Gleitrings (74) von der Welle abnehmen.
Wellendistanzring, falls vorhanden, entfernen.
O-Ring (73) des mitlaufenden Gleitrings aus der Gleitringdichtung ziehen.

OO0k N~

Einbau der Dichtung

1. Wellen zur Kennzeichnung des Dichtungs-SetzmalBes markieren (siehe Tabelle oben).

2. O-Ringe (71) mit geeignetem Fett leicht schmieren und auf feststehenden Gegenring (72) setzen.

3. Die feststehenden Gegenringe in die Gewindebohrungen des Rotorgehauses driicken und dabei die Ausschnitte an
den Antirotationsstiften ausrichten.

4. Dichtungsflachen der feststehenden Gegenringe mit Losungsmittel reinigen.

5. Wellen leicht einfetten und, falls vorhanden, Dichtungsdistanzringe austauschen, indem sie Uber die Wellen gegen den
Wellenansatz gedrtickt werden.

6. O-Ringe (73) leicht einfetten und auf den mitlaufenden Gleitring (74) aufsetzen.

7. Madenschrauben der mitlaufenden Gleitringdichtung (78) anpassen, damit die Schrauben bei der Montage nicht an die
Welle stoBen.

8. Die mitlaufenden Gleitringdichtungen auf die Wellen schieben, bis sie mit der SetzmaB-Markierung Ubereinstimmen.

9. Madenschrauben mit dem in der Tabelle in Abschnitt 6.1.3 angegebenen Drehmoment anziehen.

10. Flachen der mitlaufenden Gleitringe mit Losungsmittel reinigen.

11. Rotorgehduse, Rotoren und Frontdeckel wieder montieren.
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5 Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5.2 Einfachwirkende gesplilte/gekihite Gleitringdichtung R90

Teil | Bezeichnung

71 O-Ring flr feststehenden Gegenring
72 | Feststehender Gegenring

73 O-Ring des mitlaufenden Gleitrings
74 Mitlaufende Gleitringdichtung
(Dichtungspaket)

75 O-Ring Spulgehause

76 |Lippendichtung fiir Sptilgeh&use
77 O-Ring Distanzring

77a | Distanzhalter

79 Dichtungsgehause

Die mitlaufendé Gleitringdichtung (74) besteht aus mitlaufendem
Gleitring, Unterlegscheibe (98), Wellfeder (99), Mitnehmer (100)
und Madenschraube (78).

Ausbau der Dichtung:

1. Spllflussigkeit abschalten und Spulanschluss abnehmen.

2. Rotorgehdusedeckel und Rotoren entfernen.

3. Splilgehausemuttern entfernen und Spllgehause (79) vom Rotorgehduse trennen.

4. Rotorgeh&use abnehmen.

5. O-Ring des Splilgehauses (75), feststehenden Gegenring (72) und O-Ring (71) aus dem Rotorgeh&use ziehen.

6. Spullgehause abnehmen und Lippendichtung (76) mit einem Schraubendreher oder Hebel vorsichtig entfernen, um das
Spulgehaduse nicht zu beschadigen.

7. Mitlaufende Gleitringdichtung (74) nach Ldsen der Madenschrauben (78) von der Welle abziehen.

8. Wellendistanzring (77A) von der Welle abziehen.

9. O-Ring (73) des mitlaufenden Gleitrings aus der Gleitringdichtung ziehen.

Einbau der Dichtung:

1. O-Ringe (71) mit geeignetem Fett leicht schmieren und auf feststehenden Gegenring (72) setzen.

2. Die feststehenden Gegenringe in die Gewindebohrungen des Rotorgeh&uses driicken und dabei die Ausschnitte an
den Antirotationsstiften ausrichten.

3. Dichtungsflachen der feststehenden Gegenringe mit Losungsmittel reinigen.

4. Lippendichtung (76) und Spulgehausebohrung leicht mit einem geeigneten Schmiermittel einfetten.

5. Lippendichtungen in die Spllgehause (79) dricken.

6. O-Ring des Distanzhalters (77) leicht einfetten und in die Nut im Distanzhalter (77A) einsetzen.

7. Wellen leicht einfetten und Distanzhalter anbringen, indem er Uber die Wellen gegen den Wellenansatz gedruckt wird.

8. Dichtungsgehéuse Uber den Distanzhalter schieben (nur fir SRU1-3).

9. O-Ringe (73) leicht einfetten und auf den mitlaufenden Gleitring (74) aufsetzen.

10. Madenschrauben der mitlaufenden Gleitringdichtung (78) anpassen, damit die Schrauben bei der Montage nicht an die
Welle stoBen.

11. Mitlaufende Gleitringdichtungen bis zu den Distanzringen auf die Wellen schieben.

12. Madenschrauben mit dem in der Tabelle in Abschnitt 6.1.3 angegebenen Drehmoment anziehen.

13. Flachen der mitlaufenden Gleitringe mit Losungsmittel reinigen.

14. O-Ring/Dichtung (75) in die Rotorgehdusebohrungen einsetzen.

15. Nur bei SRU4-6 Dichtungsgehéause mit Haltemuttern und Unterlegscheiben an der Rickseite des Rotorgehduses einsetzen
und Rotorgeh&use wieder anbringen.

16. Nur bei SRU1-3 alle 8 Stiftschrauben sorgféltig ausrichten und das Dichtungsgehause so auf die 4 Stiftschrauben des
Dichtungsgehéuses ziehen, dass sich die Haltemuttern und Unterlegscheiben an der Rlckseite des Rotorgehduses
befinden, und Rotorgehduse wieder anbringen.

17. Rotoren und Rotorgeh&usedeckel wieder montieren
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5 Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5.3 Doppeltwirkende gespiilte Gleitringdichtung R90

Teil  Bezeichnung
71 O-Ring fur feststehenden Gegenring
72 Feststehender Gegenring
73 O-Ring des mitlaufenden Gleitrings
Mitlaufende Gleitringdichtung —
74a . :
innenliegend
Mitlaufende Gleitringdichtung —
74b .
auBenliegend
75 O-Ring Spulgehause
79 Dichtungsgehéuse

TD 243-084

Die innenliegende mitlaufende Gleitringdichtung (74A) besteht aus
mitlaufendem Gleitring, Unterlegscheibe (98), Wellfeder (99) und
Mitnehmer (100). Die auBenliegende mitlaufende Gleitringdichtung
(74B) besteht aus mitlaufendem Gleitring, Madenschraube (78),
Unterlegscheibe (98) und Wellfeder (99).

Ausbau der Dichtung:

SR I

N

Spulflissigkeit abschalten und Spulanschluss abnehmen.

Rotorgeh&ausedeckel und Rotoren entfernen.

Antriebswelle drehen, bis die Madenschrauben (78) des Mitnehmerrings durch die Spulanschltisse sichtbar sind.
Madenschrauben l6sen.

Rotorgehéause abnehmen.

Komplettes Spulgehaduse (79) mit mitlaufenden Gleitringdichtungen (74A und 74B) und auBenliegenden feststehenden
Gegenringen entfernen.

Spulgehausedichtung (75), feststehenden Gegenring (72) und O-Ring (71) aus dem Rotorgehause entfernen.

Einbau der Dichtung:

Sicherstellen, dass die Lage der AuBenliegend Baureihe 1, die auBenliegende Dichtung
Dichtungselemente korrekt ist. greift Uber die innenliegende Dichtung.
—
/S
Innenliegend
Innenliegend Baureihen 2-6: die innenliegende
/ Dichtung greift Uber die auBenliegende.
—

AuBenliegend

. O-Ringe (71 und 73) mit geeignetem Fett leicht einfetten und in die mitlaufenden Gleitringdichtungen und feststehenden

orwN

©oN

Gegenringe (74A, 74B und 72) einsetzen.

Feststehende Gegenringe in die Rotorgehausebohrungen und das Splilgehause (79) einsetzen.

O-Ring (75) in die Rotorgehdusebohrungen einsetzen.

Dichtungsflachen mit Lésungsmittel reinigen.

Gleitringdichtungspakete positionieren und Spulgehduse so am Rotorgehduse montieren, dass die Madenschrauben
(78) zum Anziehen zugénglich sind.

Rotorgehause wieder anbringen.

Antriebswelle drehen, bis die Madenschrauben durch die Spllanschlisse sichtbar sind.

Madenschrauben mit dem in der Tabelle angegebenen Drehmoment anziehen.

Rotoren und Rotorgeh&dusedeckel wieder montieren.
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5 Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5.4 Einfachwirkende Gleitringdichtung

\ Teil |Bezeichnung \
81 O-Ring Rotorgehause
82 ‘Wellfeder
83 Feststehender Gegenring
84 |0O-Ring Welle \
85 Mitlaufender Gleitring
86 'Unterlegscheibe \
89 Clip

81

Ausbau der Dichtung:

SENSESP

. Rotorgehausedeckel, Rotoren und Rotorgehduse entfernen.

Schrauben 16sen und Clips (89) und Unterlegscheiben (90) vom Rotorgehduse entfernen.

Feststehende Gegenringe (83), Wellfedern (84) und O-Ringe des Rotorgehauses (81) vom Rotorgeh&use entfernen.
Mitlaufende Gleitringe (85) und Gummi-Unterlegscheiben (86) von den Wellen abziehen.

O-Ringe der Wellen (84) von den Wellen abziehen.

Einbau der Dichtung:

1.
2.

NO ok
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O-Ringe der Wellen (84) leicht mit geeignetem Fett schmieren und auf die Wellen schieben.

Beide Seiten der Gummi-Unterlegscheibe (86) leicht einfetten und an mitlaufenden Gleitringen (85) anbringen, dabei
beachten, dass sie sich unter dem Mitnehmerstift befinden.

Mitlaufende Gleitringe auf die Wellen schieben, dabei die Stifte an den Nuten auf den Wellen ausrichten.

O-Ringe des Rotorgehauses (81) leicht mit geeignetem Fett schmieren und in Rotorgehduse einsetzen.

Wellfedern (82) in die Rotorgeh&dusebohrungen einsetzen.

Feststehende Gleitringe (83) in das Rotorgehduse drlicken, an den Nuten ausrichten.

Clips (89) und Unterlegscheiben (90) wieder einsetzen und Schrauben anziehen.

Hinweis: Bei den Pumpenmodellen SRU1-5 wird die Unterlegscheibe unter dem Clip platziert, aber bei den Pumpenmodellen
SRU6 wird die Unterlegscheibe oben auf dem Clip platziert.

. Dichtungsflachen mit Losungsmittel reinigen.

Rotorgeh&use, Rotoren und Rotorgehdusedeckel wieder anbringen.



5 Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5.5 Einfachwirkende gesplilte/gekihlite Gleitringdichtung

Teil 'Bezeichnung

79 Dichtungsgehause

81 O-Ring Rotorgehause
82 Wellfeder

83 Feststehender Gegenring
84 O-Ring Welle

85 Mitlaufender Gleitring

86 Unterlegscheibe

87 O-Ring Spulgehause

88 Lippendichtung

O

TD 243-075

Ausbau der Dichtung:

SR N I

. Spulflussigkeit abschalten und Spllanschluss abnehmen.

Rotorgeh&usedeckel, Rotoren und Rotorgehduse entfernen.

Schrauben der Spulgeh&use 16sen und Spulgehause (79) sowie Lippendichtungen (88) entfernen.

Feststehende Gegenringe (83), O-Ringe der Spulgehause (87) und Wellfedern (82) aus dem Rotorgehduse entfernen.
O-Ringe (81) des Rotorgehéduses vom Rotorgeh&use entfernen.

Mitlaufende Gleitringe (85), Gummi-Unterlegscheiben (86) und O-Ringe der Wellen (84) von den Wellen abziehen.

Einbau der Dichtung:

1.
2.

O-Ringe der Wellen (84) leicht mit geeignetem Fett schmieren und auf die Wellen schieben.
Beide Seiten der Gummi-Unterlegscheibe (86) leicht einfetten und an mitlaufenden Gleitringen (85) anbringen, dabei
beachten, dass sie sich unter dem Mithehmerstift befinden.

3. Mitlaufende Gleitringe auf die Wellen schieben, dabei die Stifte an den Nuten auf den Wellen ausrichten.
4. O-Ringe des Rotorgehauses (81) leicht mit geeignetem Fett schmieren und in Rotorgeh&use einsetzen.
5. Wellfedern (82) in die Rotorgehdusebohrungen einsetzen.

6.
2
8
9.
y

Feststehende Gleitringe (83) in das Rotorgehduse driicken, an den Nuten ausrichten.

. AuBendurchmesser der Lippendichtung leicht einfetten und Lippendichtungen in die Dichtungsgehaduse (79) driicken.
. O-Ringe des Dichtungsgehauses (87) in die Spllgehause einsetzen.

Spulgehduse am Rotorgehduse montieren und Schrauben anziehen.

0. Fest auf die Flachen des feststehenden Gegenrings driicken, um zu prifen, ob sie noch frei beweglich sind. Falls nicht, sind

sie nicht korrekt angebracht. Demontieren, neu einfetten und wieder anbringen.

11. Dichtungsflachen mit Lésungsmittel reinigen.
12. Rotorgehaduse, Rotoren und Rotorgehéusedeckel wieder anbringen.
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5

Wartung

Diese Seite gilt nicht fir ATEX-Anwendungen.
Anweisungen fir ATEX-Anwendungen siehe ATEX-Ergdnzung

5.5.6 Stopfbuchsen -Dichtung

Teil |Bezeichnung \
O-Ring Wellenschutzhilse
‘Wellenschutzhtilse |
Distanzhalter

| Packungsringe \
Laternenring (falls vorhanden)

|Dichtung \
Stopfbuchsengehéuse

| Stopfbuchsenbrille \
Spritzring

|Schraube |

O©OO~NOOITDWN =

—
o

TD 243-079

Ausbau der Stopfbuchsen -Dichtung:

1.
2.

3.

Muttern der Stopfouchsenbrille 16sen.
Rotorgeh&use abnehmen, wobei Stopfbuchsengehause (7), Dichtring (4) und Stopfbuchsenbirille (8) noch zusammengebaut
bleiben.

Schrauben (10) der WellenschutzhUlse 16sen und Hdlsen (2) von den Wellen abziehen.

Einbau der Stopfbuchsen -Dichtung:
Vor dem Einbau den Zustand aller Teile prifen und, soweit erforderlich, erneuern.

1.

No o

O-Ringe (1) einfetten, in die Wellenhulsen (2) einlegen und auf die Wellen schieben.

2. Schrauben (10) anziehen und Spritzringe (9) aufsetzen.
3.
4. Packungsringe (4) und Laternenring (5), falls vorhanden, wie in der Abbildung zu sehen einsetzen; dabei ist auf die richtige

Stopfbuchsen-Distanzring (3), Dichtring (6) und Stopfouchsengeh&use (7) am Rotorgeh&use anbauen.

Ausrichtung zum Sptilanschluss zu achten.

Stopfbuchsenbrille (8) und Muttern lose einsetzen.

Rotorgeh&ause mit Packung auf der Wellenschutzhilse montieren.
Stopfbuchsen-Dichtung justieren.

Einstellen der Stopfbuchsen -Dichtung: Wichtig:
Eine geringe Leckage ist bei dieser Dichtung erforderlich, um ihre Lebensdauer zu verlangern.

1.
2.

3.
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Muttern der Stopfbuchsenbrille leicht und gleichmaBig anziehen.

Pumpe starten. Etwa 10 Minuten laufen lassen und dabei Temperatur und Leckage des Stopfbuchsengehéuses
Uberwachen. Die Temperaturen des Stopfbuchsgehduses missen konstant sein.

Muttern der Stopfbuchsenbrille nacheinander jeweils um 1/6 Umdrehung anziehen, bis die Leckage ein akzeptables Mass
erreicht hat. Nach einer Neueinstellung der Stopfbuchse ist immer die Stopfbuchsenschutzhllse zu erneuern.



5.6 Uberdruckventil

5 Wartung

Das Uberstromventil darf nicht bei laufender Pumpe zerlegt werden. Bei Arbeiten dieser Art sind unbedingt die am Anfang des
Handbuchs aufgefiihrten Sicherheitshinweise zu beachten.

Beim Ausbau der Federn ist mit groBter Vorsicht zu arbeiten, da diese unter Druck stehen.

TD 243-050

SRU 1-5 Uberstromventil

Teil Bezeichnung
Rotorgehausedeckel
Hydraulikkolben
O-Ring, Hydraulikkolben
Ventilstift
Ausgleichsscheibe
Justierscheibe

O-Ring, Justierscheibe
Buchse

Schraube, Justierscheibe
Ventilspindel

O-Ring, Druckluftkolben
Druckluftkolben

O-Ring, Druckluftkolben

Do 2o © N oM ON o

Teil
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

‘ Bezeichnung ‘
Sicherungsring

‘ Buchse ‘
Ventilfihrung

Ventilstif |
Feder

‘ Schraube ‘
Ventilfederfuhrung

‘ Federspanner ‘
Unterlegscheibe

‘ Nutmutter ‘
Ventilgehduse

‘ Schraube

Schraube, Federspanner
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5

5

Wartung

6.1 Zerlegen des Uberstromventils

Hebel fur manuelle Betatigung, falls vorhanden, entfernen.

Schrauben (25) und Ventilgehduse (24) entfernen.

Nutmutter(n) (23) und Federspanner (21) ausbauen. Wenn die Federn noch unter Druck stehen, sind, sobald die Nutmutter
das Gewindeende erreicht, die Schrauben (26) des Federspanners zu losen.

Federn (18) (bei BaugréBen 1-5), Federpakete (bei BaugréBe 6), Schrauben und Ventilfihrung (16) herausnehmen.
Sicherungsring (14) und Druckluftkolben (12) entfernen.

Schrauben, Justierscheibe (6) und Hydraulikkolben (2) ausbauen.

Hydraulikkolben (2) aus der Ventilspindel (10) herausschrauben und O-Ringe (3, 7, 11 und 13) entfernen.

.6.2 Montage des Uberdruckventils

Beim Zusammenbau sollten neue O-Ringe angebracht werden. Vor dem Zusammenbau sind die Komponenten zu sdubern
und die Dichtungsflachen auf Beschadigung zu prufen.

ISUEN A

5
D

Alle O-Ringe einfetten.

O-Ring (7) auf Justierscheibe (6) legen und Justierscheibe auf der Ventilspindel (10) montieren.

O-Ring (3) auf den Hydraulikkolben (2) schieben und Kolben auf die Ventilspindel schrauben.

Die Einheit in den Rotorgehdusedeckel schieben und die Schrauben (9) der Justierscheibe wieder einsetzen.

O-Ringe (11 und 13) in den Druckluftkolben einsetzen und die Einheit auf die Ventilspindel schieben. Sicherungsring
(14) und Federn (18) wieder einsetzen. (Gilt nur fir PumpenbaugréBe 6: Jedes Federpaket muss die gleiche Anzahl an
Tellerfedern haben. Sicherstellen, dass sie in der richtigen Lage eingesetzt werden.) Ventilfihrung (16) Gber die Federn
legen und Schrauben (26) wieder einsetzen und anziehen.

Federspanner (21) und Nutmutter (23) einsetzen, sowie Ventilgehduse (24) und Schraube (25).

Falls vorhanden, den Hebel fir manuelle Betétigung wieder einsetzen.

.6.3 Ventileinstellung

as Uberdruckventil muss fir die jeweiligen Leistungsan-

forderungen eingestellt werden.

H
D

inweis: An der Druckseite der Pumpe muss ein
ruckmanometer installiert werden, um wahrend der

Einstellung den Férderdruck zu messen. Dinner Stab

1.

2. Ventilgehduse (24) entfernen.
3.
4

Pumpe abstellen.

Nutmutter(n) (23) ganzlich I6sen.

Einen dlinnen Stab durch die Gewindebohrung in die
Ventilfiihrung (16) schieben und die geschlossene Stellung
markieren.

Pumpe wieder in Betrieb nehmen, Druck erhdhen und
Druckanzeige ablesen, sobald eine Bewegung des Stabs
zu beobachten ist. Dies zeigt an, dass das Ventil sich zu
6ffnen beginnt.

Nutmutter allmé&hlich anziehen, bis der gewiinschte
Systemdruck erreicht ist. (Nur bei PumpenbaugréBe 6: Die
Muttern des Federpakets nach Justierung der Nutmutter
gleichméaBig anziehen).

Nach Einstellung des Uberstromventils ist die Nutmutter mit
einer Schraubensicherungspaste zu bestreichen.

Wird eine Ubersteuerung mittels Druckluft gew(inscht, ist
Druckluft anzuschlieBen und der Druck so zu regulieren, bis
das Ventil sich 6ffnet. Druckluftzufuhr schlieBen und prifen,
ob der Kolben wieder in seine Ausgangslage zurlickgekehrt
ist.

Ventilgehduse und Schrauben wieder einsetzen.
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5.7 Heiz-/Kihlvorrichtungen

5 Wartung

Die SRU-Pumpen kénnen wahlweise mit Heiz- oder Kihlvorrichtungen ausgeristet werden.
Diese dienen vorwiegend dem Erwarmen des Pumpenkopfs, um die Viskositéat des geférderten Mediums aufrecht zu erhalten

und mogliche Kristallisation oder Verfestigung zu vermeiden.

Diese Vorrichtungen kénnen auch zur Kiihlung eingesetzt werden.

Sattel

Schraube

Mantel

TD 243-087

Am Rotorgeh&usedeckel kénnen Méantel und/oder am Rotorgehduse Sattel angebracht werden.

Anschlisse
fUr Dampf,
heiBes/kaltes Medium

Der Hochstdruck und die Hochsttemperatur des Heiz- bzw. Kihimediums durfen 3,5 bar (50 psi) bzw. 150 °C (302°F)
betragen. Mantel und Sattel zur Heizung/KUhlung sollten etwa 15 Minuten vor dem Starten der Pumpe eingeschaltet werden

und nach Abschalten der Pumpe 15 Minuten lang aktiviert bleiben.

Montage
1. Dichtflachen reinigen, auf die Dichtungsmasse aufgetragen wird.

2. Loctite 5970 Silikondichtmasse oder ahnliches auf die Dichtflache des Heizmantels/Sattels auftragen und etwa 5-10 Minuten
3. Kopfschrauben in Mantel/Sattel positionieren und an den Gewindebohrungen des Rotorgehauses/Frontdeckels ausrichten

und gleichméBig anziehen.
4. Das Sofortdichtmittel vor dem Betrieb vollstéandig ausharten lassen.

~ SsRU1 SRU2 SRU3 SRU4
Schraube
Sattel (GroBe/Nm) M4/2Nm  ME/8Nm  M6/8Nm  M6/18 Nm
Mantel (GroBe/Nm) ~ M8/8Nm  Mg/8Nm  M10/8Nm  M8/18 Nm
Spilanschluss
Sattel (BSPT) 1/8" 1/4” 174" 1/4”
Mantel (BSPT) 1/4” 1/4” 1/4” 1/4”

SRU5

M6/35 Nm
M10/18 Nm

1/4”
1/4”

SRU6

M6/35 Nm
M8/18 Nm

1/4”
1/4”

Séamtliche Spulanschlisse sind als Innengewinde ausgefihrt
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5 Wartung

5.8 Fehlersuche

v v | | FacheDrehichtung.  lauffichtung des Antriebsandem.

IIIIIIIIII T

. . . . LuftelantinSauIeitun.

V! NVARVARVARVARVARVS /| Produktviskositat tiber Auslegungswert.

Vv vV V| V| Produkttemperatur tiber Auslegungswert.

vV V| V| Unerwartete Feststoffteile im Produkt.

VY Y

I I I I I I I I Spulung der Dichtung unzureichend.

VYo Pumpendihzahl unter Auslegungswert.  Pumpendrehzahl ethohen.

¥ YV V| Eastische Kupplung ungenau ausgerichtet.  Ausrichtung Uberpriflen und justieren.
NNV VVJ Welenlager abgenutz/defekt.  Hersteller konsultieren und Ersatztelle bestellen.

I I I I Kontakt Metall/Metall bei Pumpenelementen.

Leckage am Uberstrémventil des

Rotorgehé&usedeckels.

Gepumptes Produkt nicht kompatibel mit
verwendeten Werkstoffen.

V| V| Pumpe ist trocken gelaufen.
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Durchmesser der Saugleitung vergroBern.
Foérderhéhe erhdhen.

Saugleitung vereinfachen und kirzen.
Pumpendrehzahl verringern.

Rohrleitungsverbindungen erneuern.

Produkttemperatur erhdhen.
Pumpendrehzahl verringern.
Viskositatsgrenzen der Dichtflachen Uberprtifen.

Pumpengehéause kuhlen.
Produkttemperatur senken.

Temperaturirenzen der Dichtflachen und Elastomere prifen.

System reinigen.
Filter in Saugleitung einbauen.
Falls Feststoffe unvermeidbar sind, evtl. doppeltwirkende Gleitringdichtungen

Stopfbuchse zu stark angezogen Stopfbuchse lockern und neu justieren.

Spulvolumen erhdhen.
Sicherstellen, dass Spuilfliissigkeit frei in Dichtflache einstromt.

Auslegungs- und Betriebsdruck prifen.
Hersteller konsultieren.

Druckeinstellung prifen und, falls erforderlich, korrigieren.

Dichtflachen untersuchen und reinigen.
Verschlissene Teile austauschen.

Andere Werkstoffe verwenden.

Sicherstellen, dass der Systembetrieb dies verhindert.

Einfach- oder doppeltwirkende gespuilte Gleitringdichtungen einbauen.
Gesplilte Stopfbuchsendichtung einbauen.




5 Wartung

N Pumpenelement fehlt. Pumpenelement einbauen.
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6 Technische Daten

6.1

Technische Daten

6.1.1 Ungefahr erforderiiche Olmengen

Pumpentyp Lage der Anschliisse Lage der Anschliisse
Vertikal Liter Horizontal Liter Vertikal US Pints Honzontal US Pints
SRU1 0.3 0.4 0.6 0.8
SRU2 0.6 0.7 \ 1.2 1.4
SRU3 1.0 1.5 2.2 3.1
SRU4 1.5 2.0 \ 3.2 4.2
SRU5 3.0 4.0 6.3 8.4
SRU6 4.5 7.0 | 9.5 14.8
6.1.2 Gewicht
Pumpentyp Pumpe ohne Antrieb kg (Ib) Typische Pumpe mit Antrieb kg (Ib)
Lage der Anschlisse Lage der Anschliisse
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
SRU1/005 15 (33) 16 (35) 45 (99) 46 (101)
SRU1/008 17 (37) 18 (40) \ 5 (121) 56 (123)
SRU2/013 28 (62) 30 (66) 5 (165) 77 (170)
SRU2/018 29 (64) 31 (68) \ 80 (176) 82 (181)
SRU3/027 53 (117) 56 (123) 145 (320) 148 (326)
SRUS3/038 56 (123) 59 (130) \ 150 (331) 158 (837)
SRU4/055 105 (231) 111 (245) 260 (573) 266 (586)
SRU4/079 110 (243) 116 (256) \ 265 (584) 271 (597)
SRU5/116 148 (326) 185 (408) 396 (873) 433 (955)
SRU5/168 156 (344) 193 (425) 411 (906) 448 (988)
SRU6/260 228 (503) 260 (573) 493 (1087) 525 (1157)
SRU6/353 233 (514) 265 (584) | 513 (1131) 545 (1202)

Diese Gewichtsangaben dienen nur als Richtlinie und variieren je nach Spezifikation von Pumpe, Grundplatte und Antriebsaggregat.
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6.1.3 Erforderliches Werkzeug

6 Technische Daten

Bezeichnung

Mutter Rotorgeh&usedeckel
(13)
Rotorbefestigungsmutter
(22)

Rotorspannelement (19)

Rotorgehause-
Befestigungsmutter (4)

Schraube Dichtungsflansch
(15)

Schraube Getriebege-
hausedeckel (6)

Schraube Spannele-
ment/Klemmflansch (40)
Olablassschraube (45)

FuBbefestigung (58)

Madenschraube
Einfachwirkende

Gleitringdichtung
Doppeltwirkende
Gleitringdichtung

Schauglas (46)

Erforderliches Werkzeug

Steckschlissel, Weite (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
Steckschlussel, Weite (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
Schlussel, GroBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
Spannschlissel, GréBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
Schltssel, GroBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
SchlUssel, GréBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
SchlUssel, GroBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
‘Schiiissel GréBe (in)
SchlUssel, GroBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)
|Schliissel, GroBe (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)

| Drehmoment (Nm)
‘Drehmoment (Ibft)
Steckschlissel, Weite (mm)
Drehmoment (Nm)
Drehmoment (Ibft)

SRU1
13

SRU2
17
39

28.8
24
7

56.8

17
40
29.5
5
10
7.4
5
10
7.4
5
17
12.5
YVa
6
30
22.1
2.5
3
2.2
3
2.2
22
2
0.9

Pumpentyp
SRU3 SRU4
17 17
39 39
28.8 28.8
24 36
120 161
88.5 118.8
17 19
40 64
29.5 47.2
5 6
10 25
7.4 18.4
5 6
10 25
7.4 18.4
5 5
12 14
8.9 10.3
Ya Ya
6 8
30 60
22.1 44.3
2.5 2.5
3 3
2.2 2.2
3 3
2.2 2.2
22 22
2 2
0.9 0.9

SRU5
17
39

28.8
36
161

118.8

19
64
47.2

25
18.4

25
18.4

35
25.8
Ve
10
50
37.0
4.0

13.5
10
22

0.9

SRU6
19
105
77.4
36
161
118.8

5.9
24
175
129.1

25
18.4

25
18.4

35
25.8
Ve
10
50
37.0
4.0
13.5

13.5
10
22

0.9
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6 Technische Daten

6.1.4 Pumpendaten

Verdringung Saug- urr:d Férderh‘éhe Dﬁe%mck Max. Iﬁ'a;(ungna;(e :
BaugrsBe |, e US galf rgeresh | Eweter Ui 1000 Urmin
oy gal/ o9 : %@ ir@h
100 U mm Zoll mm Zoll bar psi

SRUVOOSADOder o053 147 140 25 10 - - 8 115 1000 3.18
SRUVO0BAD oder o085 187 225 25 10 40 15 5 75 1000 5.10
SAUR/OISAS 00 0128 282 388 25 10 40 15 10 145 1000 7.68
SIUR/OISADOder o108 082 338 25 10 40 15 15 215 1000 7.68
aguz/ma/Ls °dr 0181 398 478 40 15 50 20 7 100 1000 10.86
EEUZ/OWLD O 01s1 398 478 40 15 50 20 10 145 1000 10.86
igw/ O27/LSoder | nogs 585 703 40 15 50 20 10 145 1000 15.96
EEUS/OZWLD 00T 0266 585  7.03 ‘ 40 15 ‘ 50 20 ‘ 15 215 1000 ‘ 15.96 ‘
SAUS/0SBAS 00 0gea 845 1044 50 20 65 25 7 100 1000 23.04
SAUS/0SBADOder o384 845 1014 50 20 65 25 10 145 1000 23.04
agu“/ 085/Soder 1554 1219 1484 50 20 65 25 10 145 1000 33.04
SRUVOSODOder o554 1219 1464 50 20 65 25 20 200 1000 33.24
SQUVOTOLS oder 9700 1738 2087 65 25 80 80 7 100 1000 47.40
SRUOTOD oder o700 17.38 2087 ‘ 65 25 ‘ 80 3.0 ‘ 15 215 1000 ‘ 47.40 ‘
SAUOTIOS 0der 4160 2552 G064 65 25 80 80 10 145 600 41.76 ‘
SRUSIGNADoder | 4160 2552 G064 65 25 80 80 20 200 600 41.76
SQUOTOBS oder 1680 3695 4438 80 80 100 40 7 100 600 60.48
SOUSTOBDOder 1680 3695 4438 80 80 100 40 15 215 600 60.48
ague/ 260LSoder 54500 5719 6868 100 40 100 40 10 145 500 78.00
aguea/ 260D oder 5500 5719 6868 100 40 100 40 20 290 500 78.00
ague/ 8FLSoder | 53550 7765 9325 100 40 150 60 7 10 500 105.90
SRUOSSAD oder 530 7765 9325 ‘ 100 4.0 ‘ 150 6.0 ‘ 15 215 500 ‘ 105.90 ‘
Hinweis:

Der maximal mogliche Differenzdruck der Pumpe gilt nicht fir den Auslegungsdruck der Gleitringdichtungen. Dieser betragt
20 bar. Fur die jeweiligen Anschlisse gelten die nachfolgend aufgefUhrten Werte:

SMS - 10 bar (alle GréBen)

RJT — 10 bar (alle GréBen)

DIN11851 — 40 bar (25-40 mm), 25 bar (60-100 mm), 16 bar (150 mm)

IDF/ISS - 16 bar (25-50 mm), 10 bar (65-150 mm), falls ein StUtzring vorgesehen werden soll.

Tri-Clamp (BS4825) — Auslegungsdruck hangt von der verwendeten Spannschelle ab.

Weitere Informationen sind beim Hersteller der Spannschelle erhaltlich.

150-mm-AnschlUsse fur Pumpen der Baureihe SRU6/0353 sind nur in den Ausfihrungen DIN11851, SRJT oder Tri-Clamp
verflgbar.

Hinweis:
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6 Technische Daten

ATEX-Anwendungen: Differenzdruck, max. Drehzahl und max. Leistung gelten nicht fir ATEX-Anwendungen.
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6 Technische Daten

6.2 Angaben zum Pumpenkopfspiel

Radiales Spiel

]

O

Spiel vorne Rotorlange Ruickwartiges Spiel Eingriffspiel
Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen. Alle Abmessungen in mm.
S_IBU1/005t/LD (HD)R EtDELSTAHL lF:zOTtOREN ZWEI aLrJtND DREIEL%JGELIG - . 8 BAR
emperatur otor ron 19 otor adial - IN. i
oC Lange (Splel) Splel Durchmesser (Spiel) A BEELG mﬁhﬁ ':’UGEL'G ‘
16.59 min. 0.15 64.66 min. N
70°C 1656 (0.12) 0.10 64.62 (0.14) 0.12 28
57 min. .15 . min.
130°C 1654 (0.14) 0.10 64.60 (0.15) 0.12 0.28 ‘
.55 min. 15 . min.
200°C 16.52 0.16 0.10 64.58 0.16 0.12 0.28
S_IBU1/OO§/LD (HD)R EPELSTAHL-IF:aOT?REN F%WE‘IN alPJtND DREIELPGELIG - . 5 BAR
emperatur otor ron uc 19 otor adaial - IN. B
oC Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel _ DE,E_I . mﬁ# LUGELIG ‘
700G 26.57 (min.) 0.15 64.62 (min.) F ‘-(’)‘31':'-"3 /U"é/
26.54 (0.14) 0.10 64.58 (0.16) :
26.55 min. 0.15 64.60 min.
1300C gggg (0_16) 8'12 82-28 (0_17) 0.12 0.28 ‘
. min. . min.
200°C 26.50 0.18 0.10 64.54 0.18 0.12 0.28
S_I|3U2/013/LS (HS)REI?ELSTAHL I?:OT(t)REN gw%v algtND DREIEthJGELIG - i 10 BAR
empera ur otor ron ucl otor adial - IN.
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel DA ML LUGEL'G |
200G 22.63 (min.) 0.12 86.28 (min.) FLUGELIG 705G
22.60 (0.14) 0.07 86.24 (0.16) : |
22.52 min. 0.15 86.22 min.
130°C 02,49 (0.22) 0.10 86.18 (0.19) 0.08 0.24 |
22.35 min. 0.22 86.18 min.
200°C 22,32 0.39 0.17 86.14 0.21 0.08 0.24
s;zu2/019{/|_D (HD)R EtDELSTAHL—I;:{OTtOREN F%WE\IN aLrJtND DREIEL%JGELIG S . 15 BAR
emperatur otor ron ucl 19 otor adial - IN. i
oC Lange (Spiel) Spiel Durchmesser (Spiel) A BEELG mﬁhﬁ ':’UGEL'G ‘
22.48 min. 0.18 86.20 min. o
R N I s
. min. . . min.
1300C %ggg (0.25) 8'; g ggqg (0123) 0.20 0.24 ‘
. min. . . min.
200°C 22,07 0.33 0.23 86.06 0.25 0.20 0.24
S_IBU2/O1§/LS (HS)REDELSTAHL I;{:OT?REN %WEN al}JtND DREIEL!EJGELIG - - 7 BAR
emperatur otor ron ucl 19 otor adial - IN. B
oC Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel FLPSELIG mﬁ# LL;GELIG ‘
700G 32.02 (min.) 0.12 86.26 (min.) % il 705G
98 an s8R ah . |
. min. . . min.
130°C 31.87 (0.24) 0.10 86.14 (0.21) 0.08 0.34 ‘
31.72 min. 0.22 86.12 min.
200°C 31.69 0.35 0.17 86.08 0.24 0.08 0.34
S_IBU2/01§[/LD (HD)R EtDELSTAHL—IéOT?REN F%WE\IN aLLrJtND DRElFFHJGEUG - . 10 BAR
emperatur otor ron ucl 19 otor adial - IN.
oC Lange Spiel Spiel ~ Durchmesser  Spiel DREMIN. - MBI GELIG |
700G 31.96 (min.) 0.15 86.20 (min.) FLUGELIG 705G
3183 (O'18) 8'13 38’18 (0'20) | |
1.91 min. A A min.
1300C 21 .gg (0'20) 8' ; 8 22'82 (0'2 4) 0.11 0.34 |
1. min. .25 . min.
200°C 31.79 0.22 0.20 86.02 0.27 0.11 034
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6 Technische Daten

Radiales Spiel

]

/‘V
Spiel vorne Rotorlange Ruickwartiges Spiel Eingriffspiel
Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen. Alle Abmessungen in mm
S%Lé?é(em;[/LS (HS)REI’Z()ELSTAHL—FIEOT?REN I%YJ\(/:ENaLt!til\éD DREIELI;[JGELIG e i 10 BAR
ratur otor ron otor adial - in. iy
oC Laénge (Spiel) Spiel Durchmesser (Spiel) FLBEELIG Hﬁﬁi '(‘)LJEEUG
30.13 min. 0.15 107.88 min.
70°C 30.10 (0.16) 0.10 107.83 (0.20) 0.13 0.3
29.99 min. 0.18 107.80 min.
12020 29.96 0.27 0.13 107.75 0.24 s O
o0 BHBY 8% R GH e oo
S'IBU3/027’[/LD (HD)REtDELSTAHL—IEOT?REN F%V}/}EINalPJtI\éD DREIEL%JGELIG T - 15 BAR
emperatur otor ron U i otor adial - in. iy
°C Lange (S.piel) Spiel Durchmesser (Spiel) FL(DJEEILIG Mﬁﬁi laligEUG
30.08 min. 0.17 107.60 min.
o BE omh ok MR mm o,
. min. . 7.5 min.
150°C 29.99 0.22 0.15 107 51 0.36 Sl 0.40
oo BEBE 8% R §W v ow
S_IBUS/OSI%/LS (HS)REDELSTAHL I;!:OT(t)REN %WENallJTND DREIELI;[JGELIG e i 7 BAR
emperatur otor ron tc ig otor adial - in. ]
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel DRH HREfLUGELIG
700G 43.14 (min.) 0.15 107.76 (min.) F'-%‘-’%UG 70°6
43.11 (0.17) 0.10 107.71 (0.26) ) )
43.00 min. 0.18 107.64 min.
15020 42,97 0.28 0.13 107.59 0.32 s 040
o0 B BH O 8K BE W 0w ow
S1BU3/03§[/LD (HD)RE'IIZ)ELSTAHL—IEOT?REN |:%WE\IN UND DREIEL%JGELIG — - 10 BAR
emperatur otor ron Uc otor adial - in. 0
°C Lénge (Spiel) Spiel Durchmesser (Spiel) FL'(JI?'(RBEUG Mﬁ"‘; ':)UGEL'G
42.99 min. 0.26 107.48 min. >
T I T 1 R T
. min. . 7.5 min.
130°C 42.99 0.24 0.15 107.45 0.39 0.17 0.40
oo BE B 8% S §W v ow
S_I|3U4/055;/LS (HS)REI%)ELSTAHL I?:OTOREN %WI%NalgtND DREIEthJGELIG . i 10 BAR
emperatur otor cl otor adial - in. (]
oC Lange (SDIG') Spiel Durchmesser (Spiel) FLB'gELiG ﬂﬁﬁ#/ '(‘)UGEL'G
38.20 min. 0.15 138.20 min. by
o
0 min. . . min.
15020 38.04 0.20 0.15 138.05 0.23 CEUS CLEZ
oo BE B 8% B8 W s ow
S_IBU4/055t/LD (HD)RE'IIZ)ELSTAHL—IEOT?REN F%WENalf‘JtND DREIELE{JGELIG — - 20 BAR
emperatur otor ron ucl ig otor adial - in. (]
oC Lénge (Spiel) Spiel Durchmesser (Spiel) FLB?;EILIG mﬁi IblggEUG
38.11 min. 0.20 137.90 min.
e B8 8B WB W om o
.07 min. . 137. min.
130°C 38.04 (0.25) 0.15 187.79 (0.38) 0.20 0.32
. min. . 7.7 min.
200°C 38.00 0.29 0.15 137.65 0.43 020 0.32
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6 Technische Daten

Radiales Spiel

]

/V
Spiel vorne Rotorlange Rickwartiges Spiel Eingriffspiel
Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen. Alle Abmessungen in mm
S_IBU4/O79/LS (HS)REItDELSTAHL I?:OT?REN %WEIvval.rJtND DREIEL%JGELIG e W 7 BAR
emperatur otor ron uc ig otor adial - in.
oC Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel DA HRErLUGELIG ‘
200G 54.99 (min.) 0.17 137.96 (min.) FLUGELIG 705G
- T T R A T
o min. . . min.
1800C 58 oz 017 13777 i 0.15 032
. min. . . min.
200°G 54.72 0.30 0.22 137.61 0.45 0.15 0.32
S_II3U4/079/LD (HD)REtDELSTAHL II::\‘OT?REN F%WE\IN UND DREIELUGELIG — - 15 BAR
emperatur otor ron artig otor adial - in. (]
oC Lange (Splel) Spiel Durchmesser (Spiel) A ngluG ﬁﬁﬁhﬁ I:)UGELIG ‘
54.81 min. 0.23 137.64 min. Ay
70°C 54.75 032 0.18 137.59 048 020 4 |
. min. 0.23 137.50 min.
130°C 54.74 0.36 0.18 137.45 0.53 — 0.52 |
200°C 54.73 (min.) 0.23 137.34 (min.) 0.20 0.32
54.70 0.40 0.18 137.29 0.61
S'IBUS/HGt/LS (HS)REI?ELSTAHL—I;{:OT?REN %WEIwalgtND DREIEthJGELIG E— M 10 BAR
emperatur otor ron Uc ig otor adial - in. Y
°C Lénge (Spiel) %pigl Durchénegser (Spiel) = B?SELG mﬁ"ibUGEUG ‘
51.07 min. A 172.5 min. o
C I - L
50. min. . 72. min.
130°C 5882 (0.33) 812 17gg; (0134) 0.20 0.31 ‘
50. min. . 72. min.
200°C 50.91 0.38 0.13 172.27 0.41 020 0.31
S_IBU5/1 1 a?t/LD (HD)REPELSTAHL—Il::{OTtOREN F%WE\INalf‘JtND DREIEL%JGELIG T - 20 BAR
emperatur otor ron uc ig otor adial - in. -
oC Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel LA HRErLOGELIG ‘
—— 50.98 (min.) 0.20 172.22 (min.) FLUGKRLIG o3¢
51.04 0.29 0.15 17217 0.46
1300G 50.93 (min.) 0.20 172.10 (min.) 0.20 0.31
50.90 0.37 0.15 172.05 0.52
200°C 50.79 (min.) 0.20 171.96 (min.) 0.20 0.31
50.76 0.51 0.15 171.91 0.59
S_II3U5/1 68t/LS (HS)REI'[DELSTAHL-I;X:OT(t)REN %WElNalgtND DREIEthJGELIG — - 7 BAR
emperatur otor ron tc ig otor adial - in.
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel A MR OGELIG ‘
200G 74.06 (min.) 0.20 172.27 (min.) FLUGRLIG wse
74.03 0.30 0.15 172.22 0.44
1300C 73.93 (min.) 0.20 172.09 (min.) 0.20 0.31 |
73.90 0.43 0.15 172.04 0.53 |
2000C 73.79 (min.) 0.20 171.89 (min.) 0.20 0.31
73.76 0.57 0.15 171.84 0.63
S_IBU5/1 68t/LD (HD)REPELSTAHL—IEOT?REN F%WE\INaLr{ND DREIEL%JGELIG e Wi 20 BAR
emperatur otor ron ucl ig otor adial - in. [
oC Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel DA HRErLUGELIG ‘
200G 73.91 (min.) 0.27 171.97 (min.) FL%GZ%'—'G 705G
R TR S B R |
o min. . . min.
s 1384 042 0.22 171.74 068 G20 Sl ‘
73. min. 27 171.59 min.
200°C 73.79 0.47 0.22 171.54 0.78 020 0.71
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6 Technische Daten

Radiales Spiel
1N il
- -
Spiel vorne Rotorlange Ruickwartiges Spiel Eingriffspiel
Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen. Alle Abmessungen in mm
e Mo S A RoTo N RlGne DRSS padals  pmmMin. MBI o
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel 1 A 1A
I R R
wo g 8B BE G ow ow
o HE QN GR B fW on o
S%Lri%g?agcﬂ?[) (HD)RE'B)ELSTAHL IES;?REN I%WEINaLrJtBD DREIEI‘;%?ELIG e v mégngFéLIG
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel ALOGELIG
oo HE G gy et Gy R 0%
S v S 0% o4 orf 035 0.0
o  FE M8 ORE G ew o
R o I
°C Lange Spiel Spiel Durchmesser Spiel o
2000 113.68 (min.) 0.25 201.11 (min.) FLUGELIG 700G
113.65 0.40 0.20 201.06 0.48
wec 18 Oa 0% 50006 o0& 0.35 0.40
oo ER BN 88 WE LN o o
UL HOLEDELSTAN BOTOREN. ZUELUD ORERUSELG Ly i e
°C Lange Splel Spiel Durchmesser Spiel 1 A 1
I 7 A
wec 3 O 040 w03p 0% 0.40 0.5
o TS GH 8% EE MY oo ow
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7.1

PumpenbaugroRe SRUT

7 Teileliste
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe
1 | Rotorgehduse
10 4 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel - normal
12 1 Deckel, Rotorgehéuse
13 4 Hutmutter, Rotorgehausedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
| seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
| | Wellenende
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 2 Rotorbefestigungsmutter
23 | 1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 2 Rollenlager, rickwartig
27 1 Wellendistanzring
30 2 Mutter, Lager
31 2 Lager, vorn
32 | 2 | Wellendistanzring, Lager
36 | 2 | Gleichlaufrader
38 2 Spannelement
39 | 2 |  Klemmflansch
40 | 12 | Schraube, Klemmflansch
45 | 2 | Ablassschraube
46 1 Schauglas
47 1 Ol-Einflllstopfen
48 | 2 | Verschluss
49 4 Blindstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube
53 4 Unterlegscheibe,
| | Stopfbuchsenschutz
54 |1 | PumpenfuB3, vertikale Anschlisse
56 1 PumpenfuB, horizontale
| | Anschlisse
58 2 Stift, FuBbefestigung

50



7 Teileliste

7.2 PumpenbaugroRe SRU2
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech flr
Ausgleichsscheibe
1 | Rotorgehduse
10 4 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehausedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel
12 1 Deckel, Rotorgehéuse
13 4 Hutmutter, Rotorgehausedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
| seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
| | Wellenende
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 2 Rotorbefestigungsmutter
23 |1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 2 Rollenlager, rickwartig
27 1 Wellendistanzring
30 2 Mutter, Lager
31 2 Lager, vorn
32 | 2 | Wellendistanzring, Lager
36 | 2 | Gleichlaufrader
38 2 Spannelement
39 | 2 |  Klemmflansch
40 | 12 | Schraube, Klemmflansch
45 | 2 | Ablassschraube
46 1 Schauglas
47 1 Ol-Einflllstopfen
48 | 2 | \Verschluss
49 4 Blindstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutzschraube
53 4 Unterlegscheibe,
| | Stopfbuchsenschutz
54 |1 | PumpenfuB3, vertikale Anschlisse
56 1 PumpenfuB, horizontale
| | Anschlisse
58 2 Stift, FuBbefestigung
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7 Teileliste

7.3 PumpenbaugroRe SRU3
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe
1 Rotorgehéuse
10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehdusedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel
12 1 Deckel, Rotorgehause
13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
| | Wellenende
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
21 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 2 Rotorbefestigungsmutter
23 |1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 2 Rollenlager, rlckwartig
27 1 Wellendistanzring
30 2 Mutter, Lager
31 2 Lager, vorn
32 2 Wellendistanzring, Lager
36 | 2 | Gleichlaufrader
38 2 Spannelement
39 | 2 |  Klemmflansch
40 | 12 | Schraube, Klemmflansch
45 | 2 | Ablassschraube
46 1 | Schauglas
a7 1 Ol-Einflllstopfen
48 2 Ventilkegel
49 4 Blindstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
54 1 PumpenfuB, vertikale Anschllisse
56 1 Pumpenfu3, horizontale
| | Anschlisse
58 2 Stift, FuBbefestigung
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7 Teileliste

7.4 PumpenbaugroRe SRU4

55



7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe
1 Rotorgehéuse
10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehdusedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel
12 1 Deckel, Rotorgehause
13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
| | Wellenende
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 2 Rotorbefestigungsmutter
23 |1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 4 Rollenlager, riickwartig
27 1 Wellendistanzring
28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig
29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig
30 2 Mutter, Lager hinten
31 4 Lager, vorn
34 | 2 | Mutter, Lager vorn
36 | 2 | Gleichlaufrader
37 2 Spannelementesatz
45 | 2 | Ablassschraube
46 1 Schauglas
a7 1 Ol-Einflllstopfen
48 2 Ventilkegel
49 4 Blindstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfouchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
54 1 PumpenfuB3, vertikale Anschllisse
56 1 Pumpenfu3, horizontale
| | Anschlisse
58 2 Stift, FuBbefestigung
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7 Teileliste

7.5 PumpenbaugroRe SRUS
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe
1 Rotorgehéuse
10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehdusedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel
12 1 Deckel, Rotorgehause
13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
| | Wellenende
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 2 Rotorbefestigungsmutter
23 |1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 4 Rollenlager, riickwartig
27 1 Wellendistanzring
28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig
29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig
30 2 Mutter, Lager hinten
31 4 Lager, vorn
34 | 2 | Mutter, Lager vorn
36 | 2 | Gleichlaufrader
37 2 Spannelementesatz
45 | 7 | Ablassschraube
46 1 Schauglas
47 1 Ol-Einflllstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
54 .1 | PumpenfuB, vertikale Anschlisse
56 1 Pumpenful3, horizontale
| | Anschlisse
58 4 Stift, FuBbefestigung
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7.6 PumpenbaugroRe SRU6
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 ‘ 1 ‘ Getriebegehause
2 2 Zylinderstift
3 4 Stiftschraube, Rotorgehdusebe-
| | festigung
4 |4 | Mutter, Rotorgeh&usebefestigung
4a 4 Unterlegscheibe,
Rotorgehausebefestigung
5 o1 Getriebegehdusedeckel
6 6 Schraube, Getriebege-
| | héusedeckel
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig
8 2 Ausgleichsscheibe
8a 2 Halteblech fur Ausgleichsscheibe
8b 4 Schraube, Halteblech fir
Ausgleichsscheibe
1 Rotorgehéuse
10 8 Stiftschraube, Befestigung
Rotorgehdusedeckel
11 ae 1 O-Ring, Deckel
12 1 Deckel, Rotorgehause
13 8 Hutmutter, Rotorgehdusedeckel
14 2 Dichtungsflansch
15 6 Schraube, Dichtungsflansch
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsen-
seitig
17 | 2 | Rotor
18 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung
‘ | Wellenende
2 Spannelementesatz
20 ae 2 O-Ring, Rotorabdichtung an der
| | Rotormutter
22 | 2 | Rotorbefestigungsmutter
23 | 1 | Passfeder
24 |1 | Antriebswelle
25 |1 | Gleichlaufwelle
26 4 Rollenlager, rickwartig
27 1 Wellendistanzring
28 2 Distanzring, Lager antriebsseitig
29 2 Distanzring, Lager
stopfbuchsenseitig
30 2 | Multter, Lager hinten
31 4 | Lager, vorn
34 2 Mutter, Lager vorn
36 | 2 | Gleichlaufrader
37 | 2 | Spannelementesatz
45 | 7 | Ablassschraube
46 1 | Schauglas
47 1 Ol-Einflllstopfen
50 2 Stopfbuchsenschutz
51 4 Schraube, Stopfbuchsenschutz
52 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
53 4 Unterlegscheibe,
Stopfbuchsenschutz
54 1 PumpenfuB3, vertikale Anschllisse
56 1 Pumpenfu3, horizontale
| | Anschlisse
58 4 Stift, FuBbefestigung
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Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?

Kontaktpersonen und -adressen weltweit

werden auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Dieses Dokument und seine Inhalte sind Eigentum von Alfa Laval Corporate AB und unterliegen dem Urheberrecht sowie anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers dieses Dokuments, alle dahingehenden Gesetze zu beachten. Gleichgtiltig zu welchem Zweck darf dieses Dokument ohne vorherige schriftliche Einwilligung
von Alfa Laval Corporate AB weder in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder auf sonstige Weise (elektronisch, mechanisch, durch Aufzeichnung oder Fotokopie etc.) Ubermittelt
werden. Alfa Laval Corporate AB behalt sich vor, alle Rechte, die sich aus diesem Dokument ergeben, im vollen Umfang der gesetzlichen Mdglichkeiten durchzusetzen; dazu gehért auch
die strafrechtliche Verfolgung.
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