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1 EG-Konformitatserklarung

Revision der Konformitatserklarung 2019-02-01
Das kennzeichnende Unternehmen

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Name des Unternehmens

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresse

+44 (0) 1323 412555

Telefon

erklart hiermit, dass das Produkt

Pumpe

Bezeichnung

OptiLobe 12/13, OptiLobe 22/23, OptiLobe 32/33, OptiLobe 42/43, OptiLobe 52/53

Typ

von Seriennummer 10.000 bis 1.000.000

mit der folgenden Richtlinie einschlieBlich Erganzungen Ubereinstimmt:
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Die Person, die bevollméachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Dokuments

Globaler Manager fur Produktqualitat

Pumpen, Ventile, Armaturen und Tankausristungen Lars Kruse Andersen
Titel Name
Kolding 2020-01-23 o .
Ort: Datum Unterschrift




2 Allgemeine Beschreibung

2.1 Allgemeine Beschreibung

Alfa Laval Pumpen der Baureihe OptiLobe sind
konventionelle Drehkolben-Verdrangerpumpen. Die
Verdrédngung des Mediums wird durch berthrungslos
arbeitende, gegeneinander rotierende dreiflligelige
Rotoren erreicht, die in einer vollstandig entleerenden
Pumpenkammer arbeiten.

OptiLobe-Pumpen haben ein Universalgetriebegehause,
das es erlaubt, die Pumpen durch einfaches Andern der
FuBposition mit den Zulauf- und Auslaufanschlissen
entweder in horizontaler oder in vertikaler Ausrichtung zu
montieren.

Die Pumpen sind fur hoch- bis niedrigviskose Medien
einsetzbar und eignen sich mit ihren charakteristischen,
schonenden Pumpbewegungen bei geringer
Scherbeanspruchung ideal fUr die Brauerei-, Molkerei-
und Lebensmittelindustrie; die Pumpen kdnnen im
Einbauzustand (CIP) gereinigt werden.

Die Zeichnung zeigt nur die montierte Einheit
Antriebsaggregat

Getriebegehduse

Anschlisse

Rotorge-
hausedeckel

TD 246-035_1

Rotorgehause

Kupplungsschutz (umschlieit die
Kupplung vollstandig)

Leistungsbedingungen flr die Pumpe

Die Pumpe darf nur im spezifizierten Leistungsbereich eingesetzt werden. Betriebsdruck, Drehzahl und Temperaturgrenzen
wurden zum Zeitpunkt der Auftragserteilung gewéhit und DURFEN NICHT Uberschritten werden. Diese technischen
Daten sind in der Original-Auftragsdokumentation enthalten und kénnen, falls sie beim Kunden nicht verfugbar sind, beim
Lieferanten unter Angabe von Pumpentyp und Seriennummer erfragt werden.

Gerauschpegel

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die Pumpen und/oder die Antriebe und/oder die Systeme, in denen sie
integriert sind, Schallpegel von Uber 80 dB[A] erzeugen. Wenn erforderlich, mUssen entsprechende SchallschutzmaBnahmen

ergriffen werden.




3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.
Dieses Handbuch vor Einbau und Inbetriebnahme der Pumpe sorgféltig studieren!

3.1 Wichtige Informationen

VORSICHT!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen zu befolgen sind, um ernsthafte Personenschaden zu vermeiden.

ACHTUNG!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen befolgt werden mussen, um eine Beschadigung der Pumpe zu vermeiden.

HINWEIS!
Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart werden.

3.2 Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen:
Geféahrliche elektrische Spannung:

Atzende Stoffe:

B> >




3 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.
Dieses Handbuch vor Einbau und Inbetriebnahme der Pumpe sorgféltig studieren!

3.3 SicherheitsmaBnahmen

Einbau:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)
Pumpe niemals in der falschen Drehrichtung starten, wenn sie mit FlUssigkeit gefullt ist.
Niemals Hande oder Finger in die Anschlusséffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Wellen bringen.

Die Pumpe darf nur von einer Fachkraft elektrisch angeschlossen werden. (Siehe Hinweise zum Motor, die
dem Antriebsaggregat beigeflgt sind.)

Betrieb:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)

Pumpe oder Rohrleitungen niemals berthren, wenn heiBe FlUssigkeiten verarbeitet werden oder der
Sterilisationsvorgang lauft.

Niemals auf Pumpe oder Rohrleitungen steigen.

Niemals die Pumpe betreiben, wenn Saug- oder Druckseite verschlossen sind.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussdffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Teile bringen.
Pumpe nur im vollstandig zusammengebauten Zustand und mit angebauten Schutzvorrichtungen betreiben,
d. h. der Pumpenkopf darf dabei nicht vom Getriebe entfernt worden sein.

Beim Umgang mit Lauge und Sé&ure sind immer die Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der Hersteller
zu beachten.

Wartung:

Technische Daten immer genau einhalten. (Siehe Kapitel 6 Technische Daten.)
Die Pumpe darf nur in abgekuihltem Zustand gewartet werden.
Pumpe und Rohrleitungen mussen fur die Wartung immer drucklos und entleert sein.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoffnungen stecken oder in die Nahe rotierender Teile bringen.
Installation und Betrieb der Pumpe mussen immer entsprechend den Gesundheits- und
Sicherheitsbestimmungen erfolgen. Geféahrliche und/oder heiBe, abgelassene oder ausgetretene Fllssigkeiten
mussen entsprechend den Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen entsorgt werden. Wenn dies bei der
Bestellung angegeben ist, kann die Ausristung mit Zubehdr flr die sichere Entsorgung von geféhrlichen
und/oder heiBen, abgelassenen oder ausgetretenen FlUssigkeiten ausgeliefert werden.

Vor Wartungsarbeiten die Pumpe immer von der Stromversorgung trennen.

O

Transport:

Transport der Pumpe oder des Pumpenaggregats:

Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch beschrieben angehoben werden.

Jegliche Flussigkeit muss vor dem Transport immer aus Pumpenkopf und Zubehdrteilen abgelassen werden.
Es darf nie Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Die Pumpe immer in aufrechter Position transportieren.

Die Einheit muss wéahrend des Transports immer sicher befestigt sein.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung verwendet werden.




3 Sicherheit

3.4 Recyclinginformationen

Recyclinginformationen.
e Auspacken

- Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Féallen auch aus Metallbandern.
- Holz und Karton kénnen wiederverwendet, recycelt oder zur Energierlickgewinnung genutzt werden.

- Kunststoffe sind zu recyceln oder in einer daflr zugelassenen Mullverbrennungsanlage zu verbrennen.

- Metallbander sind dem Materialrecycling zuzufUhren.

e Wartung

- Bei Wartungsarbeiten werden Ol und VerschleiBteile der Maschine erneuert.

- Alle Metallteile missen recycelt werden.

- Abgenutzte oder defekte Elektronikteile bei einer lizenzierten Stelle flir Materialrecycling entsorgen.

- Olund alle VerschleiBteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaB den értlichen Bestimmungen entsorgt werden.

¢ Verschrottung

- Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausriistung gemaB den ortlich geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht
nur die Ausristung selbst, sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflissigkeit sind korrekt zu entsorgen. In
Zweifelsfallen oder wenn es keine 6rtlichen Bestimmungen gibt, wenden Sie sich bitte an die Alfa Laval Verkaufsgesellschatft.




4 Einbau

4.1 Auspacken, Transport und Lagerung

Schritt 1

Bei Auswahl und Einsatz eines Hebezeugs Pumpengewicht beachten (siehe Kapitel 6 Technische Daten). In den Zeichnungen
wird gezeigt, wie die Pumpe anzuheben ist.

Hebezeug mit ausreichender Leistung wéhlen und festgelegte Leistungsgrenzen nicht Uberschreiten.

Pumpe mit Antriebsaggregat Pumpe mit freiem Wellenende

1D 246-041 | J 1D 246-042

TD 246-044

Schritt 2
Bei Empfang der Pumpe ist wie folgt zu verfahren:

- Lieferschein mit der gelieferten Ware vergleichen.

- Wurde die Pumpe mit Motor geliefert, ist festzustellen, ob auch die Motor-Bedienungsanleitung vorhanden ist.
- Darauf achten, dass beigefligte HandbUcher nicht mit der Verpackung entsorgt werden.

- Verpackung auf Transportschaden untersuchen.

- Verpackungsmaterial vorsichtig von der Pumpe entfernen.

- Pumpe auf sichtbare Transportschaden Uberprufen.

- Am Einlass und Auslass der Pumpe evtl. vorhandene Verpackungsreste entfernen.

- Jegliche Beschadigungen sofort dem Spediteur melden.

Schritt 3

Wenn die Pumpe nicht sofort nach Lieferung und Uberpriifung
installiert wird, muss sie wieder verpackt und an einem geeigneten
Ort gelagert werden. Dabei ist Folgendes zu beachten:

- An den AnschlUssen befindliche Kunststoffabdeckungen oder
Dichtungen durfen nicht entfernt werden.

- Pumpen, die mit korrosionssicherer Verpackung geliefert
wurden, mussen wieder darin verpackt werden.

- Die Pumpe sollte an einem sauberen, trockenen und
vibrationsfreien Ort gelagert werden. Muss die Pumpe oder das
Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden,
ist zusatzlich eine feuchtigkeitsabstoBende Abdeckung als
Schutz vorzusehen.

- Pumpe/Pumpenaggregat wochentlich einmal von Hand
durchdrehen, um Lagerschaden vorzubeugen.

- Die obigen Punkte missen auch bei jeglicher Zusatzausristung
beachtet werden.
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4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

4.2 Systemauslegung und Einbauhinweise

Au

slegung:

Sicherstellen, dass der NPSH-Bedarf (Net Positive Suction
Head) des Systems Uber dem von der Pumpe bendtigten
NPSH liegt. Nur so kann ein ruhiger Pumpenlauf gewahrleistet
und Kavitation verhindert werden.

Gemeinsame Saugleitungen bei zwei parallelgeschalteten
Pumpen sind zu vermeiden, da hierdurch Vibrationen oder
Kavitation verursacht werden kénnen.

Die Pumpe ist gegen ein Blockieren durch harte Gegenstande
wie Muttern, Schrauben etc. zu schitzen. Die Pumpe
muss auBerdem mit Uberdruckventilen, Druckschaltern oder
Motorschutzschalter gegen den versehentlichen Betrieb bei
geschlossenem Ventil gesichert werden.

FUr die Uberwachung von saug- und forderseitigem Druck
sind Manometer einzubauen.- Falls zwei Pumpen mit
gemeinsamen Forderleitungen betrieben werden, sind Ventile
einzubauen.

Wenn die Wellenabdichtung gespult werden soll, missen die
erforderlichen Rohrleitungen am Aufstellungsort hergestellt
werden.

Mindestens 1 Freiraum um die Pumpe fir Zugang und
Wartung ist vorzusehen.

Drehkolbenpumpen durfen keinen plétzlichen
Temperaturschwankungen ausgesetzt werden;
Temperaturschocks kénnen zum Blockieren der Pumpe
fUhren.

Entleerungsleitung

Draufsicht Saugleitung

TD 243-008
Gemeinsame Saugleitung

Lel

itungen:

Die Pumpe darf nicht zum Abstutzen der Leitungen verwendet werden. Alle Zu- und Auslaufleitungen der Pumpeneinheit
mussen unabhangig voneinander abgestitzt werden. Sonst kdnnen Pumpenkopf oder Pumpenaggregat deformiert werden,
was zu schweren permanenten Schaden flhrt.

FlieBrichtung:
Die FlieBrichtung wird durch die Drehrichtung der Antriebswelle bestimmt. Durch Umkehrung der Drehrichtung wird auch die

FlieBrichtung umgekehrt.

Zulauf

TD 246-084

Auslauf

!
&? Auslauf | | Zulauf
ikl

TD 246-086
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4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

<11
loe, = oOL~

71T &z

TD 246-085 TD 246-087

Zulauf
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4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Pumpenschmierung:
Die Pumpe ist bei der Lieferung werkseitig bereits mit Schmierfett geflllt. Es wird empfohlen, das Schmierfett nach jeweils
20000 Betriebsstunden der Pumpe zu wechseln. Eines der im Folgenden aufgelisteten Schmiermittel ist zu verwenden:

Aralube MFL 00
BP Energrease PR-EPO0O
Mobilux EP 004

Fundamente fir den Grundrahmen
Pumpen mit Antriebsaggregat werden normalerweise auf einer Grundplatte geliefert. Unsere Standardgrundrahmen sind

fur die Aufnahme der Befestigungsbolzen vorgebohrt. Um die Pumpe dauerhaft und mit der notwendigen Steifigkeit zu
befestigen, ist ein Fundament erforderlich, das in der Lage ist, Vibrationen sowie Spannungen und StoBkrafte auf die
Pumpe zu absorbieren. Fir das Verankern des Grundrahmens im Fundament bieten sich verschiedene Mdglichkeiten: das
Einlassen der Befestigungsbolzen beim Gieen des Fundaments (siehe unten) oder das Befestigen der Bolzen mit Hilfe von

Epoxidmortel. Alternativ eignen sich auch mechanische Halterungen.
Das Fundament sollte etwa 150 mm l&nger und breiter als der Grundrahmen sein. Die Tiefe des Fundaments muss

proportional der GroBe des gesamten Pumpenaggregats sein. Zum Beispiel sollte die Tiefe des Fundaments bei gro3en
Pumpen mindestens das 20-fache des Durchmessers der Fundamentbolzen betragen.

Fundamentoberflache bis
zum Verankerungsboden
eingelassen

Abdichtung um den Bolzen mit
Altpapier vor dem BetongieBen

([T

([T

Mantelrohr
1 D Minimum —

|
: - i @ TD 243-101
12 D Minimum — — k% Ose mit Schraubenkopf
verschweil3t

TD 243-076

In der obigen Zeichnung werden zwei typische Methoden zur Befestigung der Fundamentbolzen dargestellt. Das Mantelrohr
erlaubt ein "leichtes" seitliches Spiel der Bolzen nach dem GieBen des Fundaments. Durch Abdeckung mit Stoff- oder
Altpapierresten kann verhindert werden, dass wahrend des FundamentgieBens Beton in das Mantelrohr gelangt. Vor
Montage der Pumpe muss der Beton in der Regel mindestens 14 Tage aushéarten.

PumpenfiiBe
Wenn die PumpenfliBe vom Lagergehause entfernt und spéter wieder eingesetzt wurden, ist es mdglich, dass Wellen-

und Anschlusshdhen von der jeweiligen urspriinglichen Hohe abweichen. Der Grund liegt in der Konstruktion, die einen
Abstand der FUBe zu den Bohrungen des Lagergehduses vorsieht und es gestattet, beim Einbau der Pumpe geringflgige
Anpassungen bei der Wellen-/Anschlusshohe vorzunehmen. Damit entfallt oder vermindert sich die Notwendigkeit, unter der
Pumpe oder dem Antrieb Ausgleichsscheiben einzusetzen, um die Wellen auszurichten.

Es ist daher wichtig, die Wellenfluchtung zu prifen, weil ein nicht erkannter Versatz zu auBergewdhnlichem Verschlei3 der
Kupplung und, in extremen Fallen, zu vorzeitigem Ausfall des Lagers fuihren kann.
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4 Einbau

Zur Gewdhrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems
mdussen folgende Punkte berticksichtigt werden:

Ausrichten der Kupplung:
Vor Einbau der Pumpe unbedingt sicherstellen, dass die Montageflache eben ist, um eine Verwindung der Grundplatte zu

verhindern. Verwindungen kénnen zu einem Versatz zwischen Pumpe/Motorwelle fihren und dadurch Pumpe bzw. Motor
beschéadigen. Nachdem die Grundplatte befestigt wurde, muss die Fluchtung von Pumpen- und Motorwelle an der Kupplung
Uberpruft und gegebenenfalls korrigiert werden. Winkel- und Parallelversatz der Kupplungen missen dabei innerhalb der
unten angegebenen festgelegten Maximalwerte liegen. Ein Wellenversatz auBerhalb der angegebenen Toleranzen kann mit
Unterlegscheiben unter dem Motor oder dem PumpenfuB korrigiert werden; es ist auch méglich, Pumpe oder Antrieb seitlich
auf der Grundplatte zu verschieben. Alle zuvor gelésten Schrauben sind wieder mit dem angegebenen Drehmoment
anzuziehen.

Die folgenden Abmessungen und Toleranzen gelten nur flr ausgelieferte Standardkupplungen.

Parallelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

< KupplungsgréBe Abmessung A max.
¥ bbbl 70 0.3 mm
' 90 0.3 mm
110 0.3 mm
130 0.4 mm
150 0.4 mm
{ 7777777 R | A 180 0.4 mm
i 230 0.5 mm
TD 246-090 280 0.5 mm
Winkelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen
KupplungsgréBe Abmessung B max.
%@ 70 1°
@ 90 1°
110 1°
130 1°
150 1°
A 180 1°
TD 246-089 230 1 °
280 1°
Montierte Lange
L KupplungsgroBe Abmessung L + 1,0mm
] 70 25
] | 90 30.5
110 45
130 53
150 60
{ ''''''' I e e I 180 73
7D 246.068 230 85.5
280 105.5
Empfohlene Drehmomente fir Schrauben
Gewinde- M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
durchmesser
Drehmoment (Nm) 6 15 30 50 120 250 200

14



4 Einbau

4.3 Gesplilte Wellenabdichtungen und Checkliste Uberpriifungen vor Inbetriebnahme der Pumpe

Schritt 1

Gespulte Wellenabdichtungen werden zum Kihlen oder Reinigen der Dichtflachen eingesetzt.

Hierflr ist es unerlasslich, dass:

- das Spulsystem richtig angeschlossen wird (siehe unten).

- eine geeignete Spulflissigkeit verwendet und diese mit richtigem Druck und korrektem Volumenstrom zugefuhrt wird
(siehe Kapitel 6 Technische Daten).

- die Spulflissigkeit mit/vor dem Start der Pumpe zugeschaltet und mit/nach dem Abschalten der Pumpe abgeschaltet wird.

Schritt 2

AnschlieBen des Spulsystems

Bei Verwendung eines Spulsystems sind folgende Komponenten unbedingt vorzusehen:

- Regulierventil und Druckmanometer, um den korrekten Spuldruck zu erzielen und zu Uberwachen.

- Absperrventil und Rickschlagventil, um das Spulsystem abzuschalten und zu verhindern, dass unerwinschte Substanzen in
die falsche Richtung flieBen.

- FlieBanzeige zur optischen Kontrolle der FlieBrichtung der Spllflissigkeit.

Schritt 3

Mdglichkeiten der Anordnung von Spllsystemen Austritt Spulflissigkeit

RN

O ~ Verbindungsleitung o
Austritt =— = { - 6}
Spuilflissigkeit O + @
e &
R l— - - = - -
0

NN

Eintritt O
Spilflussigkeit \/ \/
Eintritt Spulflussigkeit
In Reihe geschaltetes Spulsystem Parallel geschaltetes
Spulsystem
Schritt 4
Spulflissigkeit

Die Spuilflussigkeit muss entsprechend des zu fordernden Produkts und der Betriebsbedingungen, also Druck und Temperatur,
gewahlt werden. Normalerweise wird bei wasserldslichen Produkten Wasser zum Kihlen oder Spulen verwendet. Bei
einfachwirkenden gespluilten Gleitringdichtungen darf die Temperatur der Splilflissigkeit niemals die Maximaltemperatur der
geforderten Medien Ubersteigen. Bei Fragen hinsichtlich der Wahl der geeigneten Splilflissigkeit wenden Sie sich an den
Hersteller der Pumpe.

Schritt 5
Spuldruck und Volumenstrom
Einfachwirkende Gleitringdichtung: max. 0,5 bar. Bei héheren Driicken kommt es an den Lippendichtungen zu Leckagen.

Der Volumenstrom der Spilflissigkeit muss so bemessen sein, dass die fur die Dichtungen maximal zulé&ssige Temperatur nicht
Uberschritten wird. Der Pumpenhersteller kann lhnen weitere Informationen zum empfohlenen Volumenstrom der Spilfliissigkeit
geben.

Der mindestens erforderliche Volumenstrom pro Wellenabdichtung betragt 30 I/h.
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4 Einbau

Schritt 6

Checkliste fir die Inbetriebnahme der Pumpe

- Wurde das Leitungssystem gespilt und alle Rickstande beseitigt?

- Sind alle Fremdkérper aus Rohrleitungen und Pumpe entfernt worden?
- Sind die Anschlisse von Pumpe und Rohrleitungsverbindungen dicht?
- Wurde bei Pumpe und Antrieb der OI- bzw. Fettstand tberpriift?

- Ist, falls vorhanden, das Dichtungsspulsystem angeschlossen?

- Sind alle Sicherheitseinrichtungen angebracht und funktionsfahig?

- Sind die Ein- und Austrittsventile getffnet?

16



4 Einbau

4.4 Erwarmen des Pumpenkopfs

Fur die Pumpen der Baureihe OptiLobe besteht die Option, sie mit einer Heiz-/Kihlvorrichtung auszustatten.

Diese dient vorwiegend dem Erwéarmen des Pumpenkopfs, um die Viskositat des geférderten Mediums aufrecht zu erhalten
und mdgliche Kristallisation oder Verfestigung zu vermeiden.

Diese Vorrichtungen kénnen auch zur Kihlung eingesetzt werden.

Die Heizung ist mit einer optionalen Frontabdeckung erhéltlich.

EIN AUS
= ‘!-H.‘H
fe- il —1
A
i
£
p
L&

=D i @
N U

Samtliche Spulanschlisse sind als Innengewinde Verbindungsleitung
ausgefuhrt

Modell Gewindespezifikation

OptiLobe 12/13 Rp 1/8”

OptiLobe 22/23 Rp 1/8”

OptiLobe 32/33 Rp 1/8”

OptiLobe 42/43 Rp 1/8”

OptiLobe 52/53 Rp 1/4”

Der Hochstdruck und die Hochsttemperatur des Heiz- bzw. Kihlmediums dirfen 3,5 bar (50 psi) bzw. 150 °C (302°F) betragen.

OptiLobe 12/13/22/23/32/33
Heizung/Kuhlung sollten etwa 30 Minuten vor dem Starten der Pumpe eingeschaltet werden und nach Abschalten der Pumpe
30 Minuten lang aktiviert bleiben.

OptiLobe 42/43/52/53
Heizung/Kuhlung sollten etwa 45 Minuten vor dem Starten der Pumpe eingeschaltet werden und nach Abschalten der Pumpe
45 Minuten lang aktiviert bleiben.
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5 Wartung

5.1 Reinigung im Einbauzustand (CIP)

Die Pumpe kann von Hand oder im CIP-Verfahren gereinigt werden. Nachstehend finden Sie ein Beispiel fur ein typisches
CIP-Verfahren. Es sollte jedoch fur jede Anwendung der Rat des Pumpenherstellers eingeholt werden.

Typisches CIP-Verfahren

1. System mit kaltem Wasser oder Borwasser (6°C) (43°F) spulen.

2. 2,5 %-ige Natronlauge mit (70-80°C) (158-176°F) 20-30 Minuten lang im System zirkulieren lassen.
3. AbschlieBend erneut mit kaltem Wasser sptilen.

Warnhinweise

- Niemals Pumpe oder Rohrleitungen bertihren, da diese extrem heil3 werden kénnen!

- Die Pumpe darf wahrend des CIP-Verfahrens keinen plétzlich eintretenden Temperaturschwankungen
ausgesetzt werden, da diese zu Temperaturschock und zum Blockieren/zur Beschadigung der Pumpe
fihren kdnnen. Der Einbau einer geeigneten Bypassleitung wird empfohlen.

- Nach der Reinigung immer reichlich mit sauberem Wasser nachspulen.

- Bei Verwendung von Laugen oder S&uren missen immer Gummihandschuhe und Schutzbrille getragen
werden.

- Reinigungsmittel missen immer unter Beachtung der geltenden Vorschriften und Sicherheitsrichtlinien
gelagert und entsorgt werden.
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5 Wartung

5.2 Wartungsplan

Es empfiehlt sich, Druckmanometer an Saug- und Druckseite der Pumpe einzubauen, um mogliche Fehlfunktionen in der
Pumpe/den Rohrleitungen erkennen zu kénnen.

Wartungsplan

Folgende Kontrollen sind einmal wéchentlich durchzuflhren:
- Uberpriifung der Dichtungen auf Leckage.

- Uberpriifung der Lippendichtungen auf Leckagen.

- Uberpriifung des Pumpendrucks.

Unter bestimmten Betriebsbedingungen ist die Pumpe sehr heiB3; sie darf deshalb wahrend des Betriebs nicht berthrt
werden. Nach dem Abschalten muss die Pumpe abkihlen, bevor mit Wartungsarbeiten begonnen werden darf.

Empfohlene Ersatzteile Teilebezeichnung Anzahl

Die nachstehend aufgeflinrten Ersatzteile O-Ring, Rotorgehdusedeckel 1

sollen immer auf Lager gehalten werden. O-Ring, Rotorabdichtung Wellenende 2
O-Ring, Rotorabdichtung an der Rotorbefestigungsmutter 2
Primardichtungen 2

O-Ring der Rotormutter, Dichtungs-Austauschintervall
Es wird empfohlen, die O-Ringdichtung der Rotormutter alle 12 Monate auszutauschen, um eine bakteriensichere
Abdichtung sicherzustellen.

Uberpriifung der Rotormutter-Dichtung

Die O-Ringdichtung der Rotormutter muss regelmaBig auf Verfarbungen, Kerben oder Risse Uberprift werden. Werden
Beschadigungen festgestellt, muss die O-Ringdichtung ausgetauscht werden. Die Uberpriifung und das Austauschen der
Manschette erfolgt wie nachstehend beschrieben.

Austausch von Dichtungen

1. Rotorgehdusedeckel entfernen (siche 5.3 Demontage, Schritt Step 1).

2. Rotormuttern I6sen und sicherstellen, dass die Komponenten vor der Wartung trocken sind.

3. Eine Stiftlampe verwenden und damit die Blindgewindebohrung auf Verschmutzungen untersuchen. Liegen
Verschmutzungen vor, mussen sie wie im Folgenden beschrieben entfernt werden.

4. O-Ringdichtung der Rotormutter entfernen und entsorgen.

5. Neue O-Ringdichtung der Rotormutter einsetzen.

6. Die Rotormutter montieren und mit einem Drehmomentschllssel auf das korrekte Drehmoment anziehen (siehe 6.1
Technische Daten Tabelle 6.1.3).

7. Rotorgehausedeckel aufsetzen.

Reinigungsprozedur flir verschmutzte Rotormutter-Gewindebohrungen

1. Rotormutter von der Welle abnehmen.

2. Mutter komplett in Fllssigkeit des CIP-Tanks eintauchen und 5 Minuten lang 2%-ige Natronlauge einwirken lassen.

3. Die Bohrung mit Innengewinde zwei Minuten lang ganzlich eingetaucht kréaftig mit einer hygienischen Borstenrohrbirste
schrubben und die Blrste dabei komplett ein- und ausschieben.

4. Mutter 5 Minuten lang in saures Desinfektionsmittel legen. Dann die Bohrung wieder mit der Rohrburste zwei Minuten
lang birsten.

5. Gut mit sauberem Wasser abspilen und die Blindbohrung mit sauberer Luft im Luftstrom trocknen.

6. Das Innere der Gewindebohrung mit einem Tupfer auf Sauberkeit testen.

7. Schlagt dieser Test fehl, missen die Schritte 2 bis 6 so oft wiederholt werden, bis der Test bestanden wurde.

Schlagt der Tupfertest weiterhin fehl oder ist die Zeit knapp, muss eine neue Rotormutter eingesetzt werden.
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5 Wartung

5.3 Demontage

Schritt 1

Vor dem Zerlegen der Pumpe mussen immer die
SicherheitsmaBnahmen beachtet werden. Siehe dazu die
Explosionszeichnungen (Kapitel 7 Teileliste).

Entfernen des Rotorgehdusedeckels
1. Schrauben (10) des Gehausedeckels entfernen und Deckel
(12) abnehmen.

Schritt 2

Ausbau der Rotoren

1. Klotz aus Kunststoff oder Holz zwischen die beiden Rotoren
(17) schieben, um die Drehbewegung zu blockieren.

2. Rotormuttern (22), O-Ringe der Rotormuttern (20) und Rotoren
abnehmen.

3. O-Ring (11) des Rotorgehdusedeckels und Wellenzapfen-O-
Ring (18) abnehmen, wenn sie ersetzt werden sollen.

TD 246-002_1

Holz- oder Kunststoffklotz

Schritt 3
Ausbau der Produktdichtungskomponenten
Siehe dazu Kapitel 5.5 Ausbau und Einbau der Produktdichtungen

Schritt 4

Abnehmen des Rotorgehduses

1. Sicherungsschrauben (3) des Rotorgehduses entfernen.

2. Rotorgehause (9) mit einem Gummihammer leicht an beiden
Seiten abdricken.

3. Dabei darf das Rotorgehduse beim Abnehmen nicht auf die
Wellen fallen.
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5 Wartung

Schritt 5

Abbau des Getriebegehdusemantels

1. Eine Wanne unter den Getriebegehdusemantel (5) schieben,
um das verbrauchte Getriebed! aufzufangen.

2. Die vier Gehduseschrauben (6) entfernen und das Schmiermittel
ablaufen lassen.

3. Getriebegehdusemantel vom Lagergehaduse (1) trennen, das
mit einem O-Ring (21) abgedichtet ist. Zur Erleichterung des
Ausbaus kann ein geeigneter Hebel an den vorhandenen
Schlitzen angesetzt werden.

4. O-Ring (21) des Geh&dusemantels entfernen, wenn er erneuert
werden muss.

Schritt 6

Ausbau der Lippendichtung des Getriebegeh&usemantels
Lippendichtung (7) aus dem Dichtungsflansch ziehen.
Lippendichtung vor dem Wiederzusammenbau unbedingt
erneuern.

Schritt 7

Ausbau der Gleichlaufréader

1. Lagermuttern (30) mit einem kraftigen Schlag auf einen
Hakenschlissel 16sen.

2. Die Schrauben (40) des Spannelementsatzes in mehreren
Arbeitsschritten entfernen (die Schrauben durfen beim ersten
Arbeitsgang noch nicht komplett gelést werden).

3. Schrauben in die Gewindebohrungen der Flanschanordnung
einfuhren und schrittweise Uber Kreuz festziehen, bis der
ruckwartige Kegel freigegeben wird.

4. Gleichlaufrader (36) von den Wellen (24 und 25) abziehen.

TD 246-009_1
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5 Wartung

Schritt 8

Ausbau des Wellenpakets

1. Lagermuttern (30) durch einen kréftigen Schlag auf einen
Hakenschllssel entfernen (siehe auch Zeichnung in Schritt 7).

2. Mit einem Kunststoffnammer leicht auf das hintere Ende
der Wellen klopfen, um sie durch die Vorderseite des
Lagergehduses zu entfernen. Beim Ausbau mussen beide
Wellen abgestitzt werden. Beim Ausbau der Welle werden
auch die Lippendichtung des Lagergehduses (16) und das
hintere Lager (26) entfernt.

3. Lippendichtung von der Welle entfernen. Lippendichtung vor
dem Wiederzusammenbau unbedingt erneuern.

TD 246-011

Schritt 9

Ausbau der Lager

1. Welle vertikal (mit dem Rotorteil nach unten) in eine Presse
einsetzen, wobei das Presswerkzeug fest gegen den Innenring
des vorderen Lagers mit den Walzkérpern drlickt (siehe
Zeichnung); von oben Druck auf die Welle austiben, damit die KQ
Welle sich durch die Lager schiebt.

2. Vom Lagergehduse aus auf die duBeren Lagerringe (vorn und
hinten) klopfen und die Ausgleichssegmente (27) entfernen.
Lager erneuern, wenn sie von den Wellen genommen wurden.

TD 246-016

TD 246-015
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5 Wartung

Wellenoberfldchen diirfen nicht beschédigt werden; das gilt besonders flr Lager- und Lippendichtfidchen.
Alle Schraubverbindungen mussen wie gezeigt und geméB Drehmoment-Tabelle der Technischen Daten (siehe Kapitel 6

Technische Daten) angezogen werden.

5.4 Montage

Schritt 1

Montage der Lager auf den Wellen

1. Gleitmittel auf die Wellenlagerflachen auftragen.

2. Wellen einzeln vertikal in eine Presse einsetzen und den
vorderen Innenlagerring mit Walzkorpern besttcken.

TD 246-064

Schritt 2
Montage der Lager im Gehause

1. Gleitmittel an den Lagerbohrungen im Lagergeh&use auftragen.

2. Die AuBenringe des hinteren Lagers in die hinteren
Lagerbohrungen drticken oder leicht einklopfen.

3. Das Lagergehause umdrehen und ein Ausgleichssegment (27)
mit einer Dicke von 0,170 mm gegen den Anschlag der beiden
vorderen Lagerbohrungen legen.

4. Die AuBenringe des vorderen Lagers in die Bohrungen des
vorderen Lagers drlicken oder leicht einklopfen.

TD 246-053

Schritt 3

Einbau der Wellenpakete

1. Die Welle mit dem rtckwartigen Teil zuerst durch die
Vorderseite der oberen Lagerbohrung fuhren, bis der Innenring
des vorderen Lagers mit den Wélzkdrpern im AuBenring des
vorderen Lagers im Lagergehause sitzt.

2. In dieser Position festhalten und den Innenring des hinteren
Lagers mit Walzkorpern Uber die Welle und in den AuBenring
des hinteren Lagers im Lagergehause schieben (siehe
Zeichnungen oben).

3. Gewindesicherungsmasse auf das Gewinde der Lagermutter
auftragen.

4. Lagermutter (30) mit einem Hakenschllssel anbringen und
soweit anziehen, dass kein radiales oder axiales Spiel mehr
vorhanden ist.

5. Die Wellen mehrmals drehen, um die Lager einzupassen; dann
das Walzmoment auf das empfohlene Drehmoment wie folgt
Uberprtfen:

Modelle 22/23 (0,23 bis 0,34 Nm)
Modelle 32/33 (0,51 bis 0,62 Nm)
Modelle 42/43 (0,57 bis 0,68 Nm)
6. Schritte 1, 2, 3 und 4 fUr die andere Welle wiederholen.

TD 246-018

Schritt 4

Einbau des Rotorgehduses

Das Rotorgeh&use (9) in das Lagergehause (1) einsetzen und
die Sicherungsschrauben des Rotorgehduses (3) bis zum
empfohlenen Drehmoment anziehen.
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5 Wartung

Wellenoberfldchen dlirfen nicht beschédigt werden; das gilt besonders flr Lager- und Lippendichtfidchen.

Alle Schraubverbindungen mtssen wie gezeigt und gemél Drehmoment-Tabelle der Technischen Daten (siehe Kapitel 6

Technische Daten) angezogen werden.

Schritt 5

Einbau der Rotoren
5.1. Rotoren (17) auf die Wellen schieben; dabei sind die

beiden Leitfligel (mit Einsenkung) bei Pumpen mit vertikalen
Anschlissen in die Ebene 3 und 9 Uhr zu bringen, bei
Pumpen mit horizontalen Anschlissen jedoch in die Ebene 6
und 12 Uhr. Die Einsenkung des Rotors auf der Antriebswelle
(24) muss an der Keilnut der Antriebswelle ausgerichtet sein.

NN
%

.’
q

5.2. Die Rotormuttern (22) an den Wellen anbringen. Einen Holz-
oder Kunststoffklotz zwischen die Rotoren schieben, um sie
zum Anziehen der Rotormuttern (22) zu blockieren. Dann die
Muttern bis zum empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe
Tabelle 5.1.3).

TD 246-020

5.3. Mit Fuhlerlehren das riickwéartige Spiel hinter Rotorfliigel und
Rotorgehause prifen. Siehe Angaben zum Pumpenkopfspiel
(Abschnitt 5.2).Ist das Spiel nicht korrekt, Rotoren,
Rotorgeh&use, Wellen und vordere Lager entfernen. Dicke
des Ausgleichssegments (27) justieren, um das korrekte
rlckwartige Spiel zu erhalten.

TD 248-054

Schritt 6

Einbau der Gleichlaufrader

1. Beide hinteren Wellenflachen leicht einfetten.

2. Spannelementséatze (40) leicht eindlen und an den
Gleichlaufradern anbringen.

3. Gleichlaufrader (36 und 40) auf die Wellen schieben.
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5 Wartung

Wellenoberfldchen diirfen nicht beschédigt werden; das gilt besonders flr Lager- und Lippendichtfidchen.
Alle Schraubverbindungen mussen wie gezeigt und geméB Drehmoment-Tabelle der Technischen Daten (siehe Kapitel 6
Technische Daten) angezogen werden.

Schritt 7

Einstellen des Gleichlaufs

Jeweils nur einen der Spannelementesatze bis zum empfohlenen
Drehmoment anziehen, damit ein Drehen der Welle zur Regulierung
des Gleichlaufs im verbleibenden Spannelementesatz ermdglicht
wird. Die Schrauben sind Uber Kreuz schrittweise in umgekehrter
Reihenfolge anzuziehen.

Schritt 8

Einstellung des Rotorgleichlaufs

1. Welle drehen, um die Rotoren in eine neue Stellung zueinander
zu bringen (siehe Darstellung).

2. Rotoren aneinanderdriicken und mit FUhlerlehren sicherstellen,
dass das Mindest-Eingriffspiel sich innerhalb der Vorgaben
befindet. Siehe Angaben zum Pumpenkopfspiel (Abschnitt 5.2).

3. Schrauben des anderen Spannelementsatzes mit dem
empfohlenen Drehnmoment anziehen.

4. Korrekten Gleichlauf wie in Schritt 8.5 beschrieben bestétigen.
Rotormuttern und Rotoren entfernen.

TD 246-038

TD 246-037

Schritt 9

Einbau der Lippendichtungen des Lagergehduses

1. Lippendichtungen (16) leicht mit einem geeigneten
Schmiermittel einfetten.

2. Lippendichtungen Uber die Wellen schieben und in die
Lagerbohrung klopfen.

3. Darauf achten, dass die Lippendichtungen dabei weder
verformt noch beschéadigt werden.

TD 246-024

Schritt 10
Einbau von O-Ringen des Wellenzapfens

O-Ringe (18) des Wellenzapfens leicht fetten und Uber den 4
Wellenzapfen schieben, bis sie an der Schulter des Rotors %
anliegen. 0 mg
=

—

TD 246-055

Schritt 11

Gleitringdichtungen einbauen

Siehe hierzu Kapitel 4.5, Anweisungen fUr den Einbau der
Dichtungen.
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5 Wartung

Wellenoberfldchen dlirfen nicht beschédigt werden; das gilt besonders flr Lager- und Lippendichtfidchen.
Alle Schraubverbindungen mtssen wie gezeigt und gemél Drehmoment-Tabelle der Technischen Daten (siehe Kapitel 6

Technische Daten) angezogen werden.

Schritt 12

Einbau der Rotoren

1. Rotoren auf die Wellen schieben; dabei sind die beiden
Leitfligel (mit Einsenkung) bei Pumpen mit vertikalen
Anschlissen in die Ebene 3 und 9 Uhr zu bringen, bei Pumpen
mit horizontalen Anschlissen jedoch in die Ebene 6 und 12
Uhr. Die Einsenkungen des Rotors auf der Antriebswelle
mussen an der Keilnut der Antriebswelle ausgerichtet sein.

2. O-Ringe (20) der Rotormuttern leicht eindlen und an den
Rotoren anbringen.

3. Rotormuttern auf die Wellen schieben. Rotoren mit
einem Klotz aus Holz oder Kunststoff arretieren und
Rotorbefestigungsmuttern mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen.

4. Spiel Uberprifen. Siehe Angaben zum Pumpenkopfspiel
(Abschnitt 6.2 Angaben zum Pumpenkopfspiel).

TD 246-028

Schritt 13

Einbau des Rotorgehdusedeckels

1. O-Ringe des Rotorgehdusedeckels (11) leicht mit geeignetem
Schmiermittel schmieren und am Rotorgehause anbauen.

2. Hierzu den Rotorgeh&usedeckel auf das Rotorgehduse setzen
und seine Schrauben (3) bis zum empfohlenen Drehmoment
anziehen.

TD 426-026

Schritt 14

Einbau des Getriebegehdusemantels und der Lippendichtung

1. Den O-Ring (21) des Getriebegehdusemantels leicht einfetten
und in seine Nut im Lagergehduse (1) einsetzen.

2. Lippendichtung (7) in den Dichtungsflansch einlegen, der in
den Getriebegehdusemantel eingesetzt wird.

3. Ol auf die Innenlippe der Lippendichtung auftragen und den
Getriebegehausemantel vorsichtig tber die Welle schieben.
Darauf achten, dass Schraubenbohrungen und Gehéuse
zueinander ausgerichtet sind. Schrauben (6) einsetzen und mit
dem empfohlenen Drehmoment anziehen.

Hinweis:

Beim Einbau des Getriebegehdusemantels kann einer der Einfull-

oder Ablassstutzen vom Lagergehause entfernt werden, damit

evtl. angesammelte Luft entweicht.

Schritt 156

Schmiermittel einfillen

1. Beide Blindstopfen des Lagergehduses abnehmen, um die zu
entfernenden Schrauben freizugeben.

2. Das empfohlene Schmiermittel in die Gewindebohrung gieBen.

3. Schrauben und Kunststoffblindstopfen wieder einsetzen.

TD 246-039
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5 Wartung

5.5 Ausbau und Einbau der Produktdichtungen

5.5.1 Einfachwirkende Gleitringdichtung EasyFit

Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie

mUssen mit groBter Sorgfalt behandelt werden. 101
Dichtungsteile vor dem Einbau reinigen und 104
Dichtflachen auf Beschadigung prifen. Beim 102

Zusammenbau sollten die Elastomerteile stets

erneuert werden.

Die Gleitringdichtung EasyFit wird vollstandig r/

von vorn eingesetzt, ohne dass das -
Rotorgehause flr Zugang oder Auswechslung @
entfernt werden muss. Das DichtungssetzmalB

ist vorgegeben.

105

TD 246-070

Artikel Beschreibung

101 Wellfeder

102 | O-Ring des mitlaufenden Gleitrings
103 ‘L’-Dichtungsmanschette

104  Mitnehmer mitlaufender Gleitring

105 |Mitlaufender Gleitring

106 |Mitnehmerring feststehender Gegenring

107  |Feststehender Gegenring

Schritt 1
Ausbau der Dichtung

1.
2.

3.

Rotorgehausedeckel, Rotormuttern, Rotoren und Stopfbuchsenschutz entfernen.

Mitlaufenden Gleitring (105), Mitnehmerring (104), Wellfeder (101) und O-Ring (102) des mitlaufenden Gleitrings von der
Ruckseite des Rotors abziehen. Beim Abziehen des mitlaufenden Gleitrings ist duBerste Vorsicht geboten.
Feststehende Gegenringdichtung vorsichtig vom Rotorgehduse abnehmen. Dazu einen geeigneten Hebel an den
Verstiftungen des Mitnehmers (106) ansetzen, die von der Rickseite des Rotorgehduses erreichbar sind.

Schritt 2
Einbau der Dichtung

1.
2.

3.

L-Dichtung (1083) leicht mit Wasser anfeuchten und auf den feststehenden Gegenring (107) schieben.

Mitnehmer in eine L-Dichtungsmanschette einsetzen, indem die Flachseiten am Mithnehmer des feststehenden Gegenrings
(106) und dem feststehenden Gegenring ausgerichtet werden.

Den feststehenden Gegenring vorsichtig in die Gewindebohrung des Rotorgehauses drlicken und sicherstellen, dass die
Verstiftungen des Mitnehmers des feststehenden Gegenrings (106) an den Schlitzen im Rotorgehduse ausgerichtet sind.
Wellfeder (101) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Mitnehmerring (104) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen und sicherstellen, dass die Verstiftungen in die Schlitze im
Rotor greifen.

Den O-Ring des mitlaufenden Gleitrings leicht mit Wasser anfeuchten und in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.
Die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings (105) an den Mitnehmerflachen des Mitnehmerrings ausrichten und den
mitlaufenden Gleitring vorsichtig durch den O-Ring (102) in die hintere Bohrung des Rotors dricken.

Dichtflachen mit Losungsmittel séubern und Stopfbuchsenschutz, Rotoren, Rotormuttern und Rotorgehausedeckel
montieren.
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5 Wartung

Auswechslung entfernt werden muss. Das

5.5.2 Einfachwirkende gespiilte
Gleitringdichtung EasyFit
Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich.
Sie mussen mit groBter Sorgfalt behandelt
werden. Dichtungsteile vor dem Einbau
reinigen und Dichtflachen auf Beschadigung
prufen. Beim Wiederzusammenbau sollten
die Elastomerteile stets erneuert werden.

Die Gleitringdichtung EasyFit wird
volistdndig von vorn eingesetzt, ohne
dass das Rotorgehause fiir Zugang oder

DichtungssetzmaB ist vorgegeben.

Teil |Bezeichnung

101 Wellfeder

102 |O-Ring des mitlaufenden Gleitrings

103 |‘L’-Dichtungsmanschette

104 |Mitnehmer mitlaufender Gleitring

105 Mitlaufender Gleitring

106 Mitnehmerring feststehender
Gegenring

107 Feststehender Gegenring

108 |Spulgehause Rp 1/8”

109 | Spulgehausestift

110 |Spullgehausemutter

111 |Lippendichtung

Schritt 1
Ausbau der Dichtung

1.
2.

B

O N> O

Rotorgeh&usedeckel, Rotormuttern, Rotoren und Stopfbuchsenschutz entfernen.

Mitlaufenden Gleitring (105), Mitnehmerring (104), Wellfeder (101) und O-Ring (102) des mitlaufenden Gleitrings von der
Rickseite des Rotors abziehen. Beim Abziehen des mitlaufenden Gleitrings ist &uBerste Vorsicht geboten.

Alle FlUssigkeit aus Spulgehause (108) ablassen und nach geltendem Recht entsorgen.

Wenn nur Gleitringdichtungen ersetzt werden sollen, kann die feststehende Dichtungseinheit mit einem geeigneten Hebel
vorsichtig vom Rotorgehduse abgenommen werden. Wenn die gespulten Dichtungskomponenten komplett zerlegt werden
mussen, ist das Rotorgehduse zusammen mit dem Spulgeh&use abzunehmen.

Halteschrauben des Spulgehduses 16sen.

Spulgehause abnehmen und die Lippendichtungen daraus entfernen.

0O-Ring des Spulgehduses vom Rotorgehduse abnehmen.

Feststehende Gegenringdichtung vorsichtig vom Rotorgehduse abnehmen. Dazu einen geeigneten Hebel an den
Verstiftungen des Mitnehmers ansetzen, die von der Rickseite des Rotorgehduses erreichbar sind.
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Schritt 2
Einbau der Dichtung

1.
2.

3.

7
8.
9

L-Dichtungsmanschette (103) leicht mit Wasser anfeuchten und auf den feststehenden Gegenring (107) schieben.
Mitnehmer des feststehenden Gegenrings (106) auf ‘L-Dichtungsmanschettenflache legen, wobei die Flachseiten des
Mitnehmers und des feststehenden Gegenrings zueinander ausgerichtet werden.

Die Einheit aus Mitnehmer und feststehendem Gegenring vorsichtig in die Bohrung des Rotorgehauses drlicken und
sicherstellen, dass die Verstiftungen des Mithnehmers des feststehenden Gegenrings an den Schlitzen im Rotorgehduse
ausgerichtet sind.

. Ist das Rotorgeh&use abgenommen worden, die O-Ringe des Spulgehauses leicht einfetten und in das Rotorgehéause

einsetzen.

Neue Lippendichtungen in die Spulgehause dricken.

Spulgehause in das Rotorgeh&use einsetzen und die Befestigungsmuttern des Splilgehauses mit dem empfohlenen
Drehmoment anziehen.

. Rotorgehause wieder mit dem Lagergeh&use verbinden.

Wellfeder (101) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

. Mitnehmerring (104) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen und sicherstellen, dass die Verstiftungen in die Schlitze im

Rotor greifen.

10. Den O-Ring des mitlaufenden Gleitrings leicht mit Wasser anfeuchten und in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

11

. Die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings (105) an den Mitnehmerflachen des Mithehmerrings (104) ausrichten

und den mitlaufenden Gleitring sanft in die hintere Bohrung des Rotors drlicken, und zwar durch den O-Ring (102) des
mitlaufenden Gleitrings. Auf der Vorderseite des Dichtungsrings befindet sich eine Justiermarke, die die Position der
Flachseiten auf der rlckwartigen Seite zeigt.

12. Dichtflachen mit Losungsmittel sdubern und Stopfbuchsenschutz, Rotoren, Rotormuttern und Rotorgehdusedeckel

montieren.
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5 Wartung

5.6 Fehlersuche

" | Falsche Drefrichtung. aufrichtung des Antriehs D armmer entweichan

Bl FResser der Saugleitung vergréBern.
Férderhéhe erhdhen.

Saugleitung vereinfachen und kirzen.
Pumpendrehzahl verringern.

NPSH ungentgend.

. . . . . .. Luft gelangt in Saugleitung. Rohrleitungsverbindungen erneuern.

Produkttemperatur erhthen.
Produktviskositat Uber Auslegungswert. Pumpendrehzahl verringern.
Viskositatsgrenzen der Dichtflachen Uberprifen.

. Produkttemperatur senken.
Produkttemperatur Uber Auslegungswert.
IIIIIIIIIIII rocu peratur tber Ausiegungsw Temperaturgrenzen der Dichtflachen und Elastomere prifen.

L System reinigen.
I I I I Unerwartete Feststoffteile im Produkt. Filter in Saugleitung inbauen.
’ ’ Spuilvolumen erhdhen.
al Dicht hend.
IIIIIIIIIIIIII Spiilung der Dichtung unzureichend Sicherstellen, dass Spiffiissigket frei in Dichtfliche einstromt.

.......-..... Pumpendrehzahl unter Auslegungswert. Pumpendrehzahl erhdhen.

. . . . Elastische Kupplung ungenau ausgerichtet. Ausrichtung Uberprifen und justieren.

........ Wellenlager abgenutzt/defekt. Hersteller konsultieren und Ersatzteile bestellen.

’ Auslegungs- und Betriebsdruck prifen.
IIIIIIIIIII Kontakt Metall/Metall bei Pumpenelementen. Hersteller Konsultieren.

............. Saughohe zu hoch. Pumpe tiefer setzen oder Produktpegel erhdhen.
.............. ' o ) Forderleitungen missen hdher als Ansaugtank liegen.

............. Motor defekt. Uberpriifen und Motorlager erneuern.
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6 Technische Daten

6.1 Technische Daten

6.1.1 Schmierung

Pumpentyp Schmiermittelmenge
Liter
12 0.6
13 .6
22 1.0
23 1.0
32 2.0
g8 2.0
42 3.0
43 3.0
52 6.0
53 6.0
6.1.2 Gewicht
Pumpentyp Pumpe mit freiem Wellenende NS Ul ST il AT
saggregat
Kg Ib Kg Ib
12 115 25 55 121
13 12.5 28 58 128
22 20.5 45 67 148
23 21.5 47 72 157
32 33.5 74 125 276
33 34.5 76 128 282
42 60 132 215 474
43 63 136 218 481
52 116 255 338 745
53 128 282 350 771
6.1.3 Erforderliches Werkzeug
Bezeichnung Erforderliches Werkzeug Pumpentyp
. ) : 12/13 22/23 32/33 42/43 52/53
Schraube, Rotorgehdusedeckel |  Steckschllssel, Weite 13 17 17 17 o4
(10) (mm)
Drehmoment (Nm) 20 30 30 30 90
Drehmoment (Ibft) 14.7 22.1 22.1 221 66.3
Mutter, Rotorbefestigung (22) Steckscrzlmuer;;el, Weite 15 o4 o4 36 36
Drehmoment (Nm) 30 80 120 160 220
Drehmoment (Ibft) 22.1 59.0 88.5 118.0 162.2
Schraube, Rotorgehausebefes- |\ \necel Groge (mm) 5 6 6 6 10
tigung (3)
Drehmoment (Nm) 15 20 20 20 65
Drehmoment (Ibft) 11 14.8 14.8 14.8 48
Schraube, Getriebegehduse- Steckschlissel, Weite
8 8 8 8 10
mantel (6) (mm)
Drehmoment (Nm) 4 4 4 4 6
Drehmoment (lbft) 3 8 8 3 4.4
Schraube, Spannelementsatz Schllssel GroBe (mm) 3 5 5 5 6
Drehmoment (Nm) 4 17 17 17 35
Drehmoment (lbft) 3 12.5 12.5 12.5 25.8
Schraube, FuB (58) Schltssel GréBe (mm) 6 6 6 6 10
Drehmoment (Nm) 20 20 20 20 65
Drehmoment (Ibft) 14.8 14.8 14.8 14.8 48
EinfUll- und Ablassstutzen (45) SchllsselgroBe (Zoll) 3/16 3/16 3/16 3/16 3/16
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6 Technische Daten

6.2 Angaben zum Pumpenkopfspiel

Radiales Spiel

I¥ il

P

Spiel vorne Rotorlange Ruckwartiges Spiel Eingriffspiel

Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen.
Alle Abmessungen in mm

Min Eingriff*
16.98 0.12 71.82

16.93 0.085 0.08 71.78 mm
27.13 0.22 94.74

o o

33.13 22 .
50.13
61.55
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7 Teileliste

7.1 PumpenbaugroBe OptiLobe
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7 Teileliste

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 Lagergehause

2 1 Zylinderstift

3 4 Schraube, Rotorgehausebefesti-
gung

5 1 Getriebegehausemantel

6 4 Schraube, Befestigung
Getriebegehdusemantel

7 1 Lippendichtung, antriebsseitig

7a 1 Halterung, Lippendichtung

9 1 Rotorgehause

10 4 Schraube, Rotorgehausedeckel

11 1 0O-Ring, Rotorgeh&usedeckel

12 1 Deckel, Rotorgehause

16 2 Lippendichtung, stopfouchsen-
seitig

17 2 Rotoren

18 2 O-Ring, Rotorabdichtung
Wellenende

20 2 0O-Ring, Rotorabdichtung
Rotormutter . .

21 0O-Ring, Getriebegehausemantel

22 2 Rotorbefestigungsmutter

23 1 Passfeder

24 1 Antriebswelle

25 1 Gleichlaufwelle

26 2 Rollenlager, rickwartig

27 2 Wellendistanzring

30 2 Mutter, Lager

31 2 Lager, vorn

36 2 Gleichlaufrader

38 2 Spannelementesatz

40 12 Schraube, Spannelementsatz

45 Einfull- und Ablassstutzen

49 2 Blindstopfen

54 1 Pumpenfu3

58 2 Schraube, Pumpenful3
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Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?

Kontaktpersonen und -adressen weltweit

werden auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Dieses Dokument und seine Inhalte sind Eigentum von Alfa Laval Corporate AB und unterliegen dem Urheberrecht sowie anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers dieses Dokuments, alle dahingehenden Gesetze zu beachten. Gleichgultig zu welchem Zweck darf dieses Dokument ohne vorherige schriftliche Einwilligung
von Alfa Laval Corporate AB weder in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder auf sonstige Weise (elektronisch, mechanisch, durch Aufzeichnung oder Fotokopie etc.) Ubermittelt
werden. Alfa Laval Corporate AB behélt sich vor, alle Rechte, die sich aus diesem Dokument ergeben, im vollen Umfang der gesetzlichen Moglichkeiten durchzusetzen; dazu gehdért auch
die strafrechtliche Verfolgung.
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